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Przedmiotem wynalazku jest sposob destylacji
frakcjonowanej mieszaniny zdolnej do polimery-
zalcji, w obecnosci siarki elementamej jako inhi-
bitora polimeryzacji. )

Zastosowanie siarki elementarnej do inhibito-
wania polimeryzacji podczas frakcjonowanej de-
stylacji mieszaniny zawierajgcej zwigzek zdolny
do polimeryzacji jest dobmze aznane. W opisach
patentowych Stanéw Zjednoczonych Ameryki nr.
nr. 2.166.125 i 2.188.772 oméwiono metody, w kt6-
rych do inhibitowania polimeryzacii winylowych
pochodnych weglowodoréw aromatycznych stoso-
wana jest siarka elementarna, ktéra po dodaniu
rozpuszcza sie catkowicie w weglowodorach. W
opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych Ame-
ryki nr. 3.222263 jako inhibitor polimeryzacji
podczas destylacji pochodnych winylowych weglo-
wodoréw aromatycznych uzywana jest siarka ele-
mentarna, ale w stanie stopionym, natomiast w
opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych Ame-
ryki nr. 2.757.130 stosowana jest siarka elemen-
tarna jalko' inhibitor polimeryzacji przy oczysz-
czaniu heterocyklicanych zwigzk6w azotowych ta-
kich, jak zwiazek typu winylopirydyny.

W opisanych metodach dodawanie siarki ele-
mentamej zwigzane jest z szeregiem probleméw.
Stosowanie zgranulowanej siarki elementarnej
uniemozliwia dokladng kontrole ilosci dodamej do
ukladu siarki. Ze wzgledu na régne wymiary czy-
stek w ladunku zgranulowanej siarki i rézna jej
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rozpuszczalnosé w zalezmodci od skladu ladunku
iflub temperatury, dokladna ilo§é dodamej siamki’
do inhibitowanego strumienia przepuszczanego.
przez zbiomik z siarka moze wahaé sie od nad-
miaru do niedomiaru siarki. W zwiazku z tym
mozna uzyskaé niepozadany stopien polimeryzaciji.:

Typowe sposoby dodawania siarki w przypadku

" stosowania siarki stalej polegaja na stykamiu sie’

sunrowca lub odcieku w kolumnie ze zlozem stalej
siarki. o
Aby przezwyciezy¢ niektére z tych probleméw, -

_ towarzyszacych szerokim wahaniom stezemia siarki

ze wzgledu na rézmice w rozpuszczalnosci siarki
w poszczegdlnych strefach destylacji, zastosowano
dodawanie do strefy destylacyjnej siarki w stanie
stopionym. Ten spos6b postgpowania jest ulepsze-

niem w stosunku do operacji polegajacej ma do-

dawaniu stalej siarki, poniewaz dodanie okredlo-
nej uprzednio ilodci cieklej siarki jest duzo Iat-
wiejsze niz dodawanie okreslonej ilosci siarki po’
rozZpuszczeniu stalej siarki w damym strumiemiu.
Jednakze w tym sposobie postepowania wyste-
puje réwniez szereg trudnosci operacyjnych. Na
pmzykiad w typowej strefie destylacyjnej, gdme
zachodzi frakcjonowanie styremu, $wiezy supowiec
ma temperature okolo 23°C—52°C. W tej tempe-
raturze rozpuszczalno$é siarki jest niska i stopio-
na siarka, ktéra sie nie rozpusci, moze ulegaé z
powrotemn krystalizacji albo w samym ukladzie
dodawania, lub tworzge warstwy w ukladzie de-
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stylacyjnym i hamujac przez to przeptyw stru-
mienia przez wypelnienie lub plytki stosowane
w metodzie.

Aby pokona¢ niektére trudnosci spowodowane
odkiadaeniem sie lub powtémym zestalaniem siar-
ki, zastosowano odbieranie czesci §wiezego surow-
‘ca wchodzacego do kolumny i ogrzanie go do
wyaszej temperatury przed zmieszamiem ze sto-
pima siarka. Otrzymang w rezultacie mieszanine
miesza sie nastgpnie ze Swiezym surowcem, a na-
‘stepnie proesyla do etapu destylacji. Ten dodat-
kowy etap oméwiono w opisie patentowym Sta-
n6éw Zjednoczonych Ameryki nr. 3.222.263. Wyma-
ga on ogrzewania plynacego strumienia od tem-
peratury. qimis«ﬂ"c do temperatury okolo 121°C,
co W stmmham wysokiej temperatury po-
wierzcha j wymiennika ciepla (np. 121°C), aby

uzyskaé etdlntvam ,ograanie mieszaniny bez ko-

powierzchini,. ..Aby ‘uzyskaé température powierz-
chniowg bliska 121°C nie jest komiecany jedynie
warost powierzchni wymiennika ciepta, lecz moz-
na takze przedhutyé czas przebywania strumienia
w wymienniku. Poza tym, proces oméwiony w
cytowanym opisie patentowym pocigga za soba
koniecznoéé zastosowania zbiornika mieszania do
ofrzymania homogennego stezonego roztworu siar-

ki. Dhugi czas pmebywania mieszaniny w pod-

wyzszonej temperaturze w naczyniu moze byé
przyczyng niezwyklej zaleimoéci podawanej w cy-
towanym opisie patentowym, a mianowicie, ze
werost siarki ponad 04% wagowe powoduje
awiekszenie strat styrenu. Stwiendzemie to jest
W sprzecznosci z preewidywanymi rezultatami,
jefli chodzi o sama polimeryzacje, jak pokazano
na fig. 4 omawianego opisu patentowego, ki6ry
wykazuje ciggle zmniejszenie sie szybkoéci poli-
meryzacji wraz ze wzrostem stezenia siatki. Po-
" niewaz wazrost czasu i temperatury prowadzi do
powstawania dalszych iloSci polimeru, dlatego tez
system dodawania stopionej siarki nie jest w pet-
ni zadowala.mcy Pomimob wiec tego, Ze w sposo-
bie, w ktérym siarka dodawana jest w trakcie
mieszania do mieszaniny powyzej punkiu odbioru
i ze majduje sie w trakcie ogrzewania, to prze-
biega niekorzystna polimeryeacja.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu do-
dawania do ukiadu destylacyjnego siarki w po-
staci stalej albo stopionej w celu oddzielenia mie-
szaniny zawierajacej zwiazek zdolny do polimery-
zacji, bez niepotrzebnego zwiekszenia tendencji
do polimeryzacji. -

Sposéb wedlug wynalazku . jest ulepszemem spo-
sobu dodawamia siarki ‘W procesie destylacji fra-
kcjonowanej mieszaniny zawierajacej zwiazki zdol-
ne do polimeryzacji, gdzie jako inhibitor poli-
meryzacji. stosuje sie siarke pierwiastkows.

Sposéb - wediug wymnalazku destylacji frakcjono-
wanej mieszaniny zdolnej do polimeryzacji, otrzy-
manej z odcieku z aparatury do odwodorniania
etylobenzenu, zawierajacej benzen, foluen, etylo-
benzen, styren, polimery styrenu i smoty, w obec-
no$ci siarki jako inhibitora polimeryzacji styre-
nu, w ktérym wprowadza sie mieszanine mogacg
ulega¢ polimeryzacji do strefy destylacji frakcjo-
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nowanej w miejscu wprowadzania $wietego su-
rowca i wytwarza strumien szczytowy benzen-to-
tuen oraz strumien pozostalo$ci podestylacyjnej
etylobenzen-styren, polega na tym, ze czeéé tak
olrzymanego strumienia pozostadosci podestylacyj-
nej odprowadza si¢ i ogrzewa, a nastepnie mie-
sza ze stopiony siarka dla otrzymania strumienia
dolnego zawierajacego rozpuszczong -siarke. Ten
strumiefi, zawierajacy dodang siarke, miesza sie
nastgpnie ze zdolng do polimeryzacji mieszaning,
wehodzaca do strefy destylacji frakicjonowanej ja-
ko surowiec. W saczegblnym przypadku dolny

‘strumien etylobenzen-styren odprowadza sie ze

strefy destylacji w temperaturze okodo 93°C—
118°C i ogrzewa do temperatury okolo' 121°C —
okolo 149°C. Korzystnie jest, gdy okolo 1—10%
dolnego strumienia styren-etylobenzen, pierwotnie
odebranego jako strumieh dolny ze strefy desty-
lacji frakcjonowanej odprowadza si¢ i zawraca
Po dodamiu siarki, do strefy destylacji.

Sposéb wediug wynalazku stosuje sie we frak-
cjonowaniu mieszaniny, ziwierajace; styren, otrzy-
manej z odcieku z aparatury do .odwodomiania
etylo-benzenu. W typowym systemie odzyskiwania
styrenu ciekla cze$é weglowodorowa odcieku od-
chodzgca z imstalacji do odwadarniania etyloben-
zenu, a zawierajgca benzen, toluen, etylobenzen,
styren, polimery styrenu i smoly, oddzielana Jest
w trzech kolumnach frakejonujacych w obecnosci
siarki. W pierwszej kolumnie, frakcije C; (gtéwnie
benzen, toluen i wolne weglowodory Cs) usuwa
si¢ gobra, a frakcje C; + gléwnie etylobenzen
i styren) (to jest 90% wagowych) usuwa sie do-
lem. Ten dolny strumien C, + frakcjonuje sie
W drugiej kolumnie frakcjonujgcej otrzymujac
g6my strumiefi etylobenzenowy z przewaga ety-
lobenzenu (to jest mmiej niz 4% styrenu) i dolny
zanieczyszczony strumier - styrenowy zawierajgcy
styren, polimery, smoly i siarke. Ten dolny stru-
mien - zanieczysaczonego styrenu jest dalej frak-
cjmowany w trzeciej kolumnie frafsc jonu jace;j,
z kibrej géra odchodzi czysty styren, a dolny
strumieri zawiera polimery, smoly i siarke.

Jak wykazano, ulepszony system dodawania
siarki polega na zmieszaniu siarki z czedcia stru-
mienia dolnego, otrzymanego przy destylacji fra-
kcjonowanej mieszaniny, zawierajgcej zwigzek
zdolny do polimeryzacji, w ktérej zastosowamo
siarke jako imhibitor polimeryzacji. Stosownie do
tego, siarka moze byé dodawana zgodnie ze spo-
sobem wedlug wynalazku do dowolnej z .trzech
kolumn przeznaczonych do odzyskiwania styrenu
z odcieku - etylobenzenowego z reaktora odwodor-
nienia. Lepiej jest jednak dodawaé siarke do
pierwszej z szeregu trzech kolumn.

Siarke mozna dodawaé albo w postaci stalej,
przepuszczajac czesé strumienia dolnego nad zio-
zem statej siarki, ale korzystniej jest mieszaé sto-
piong siarke z dolnym strumieniem. Otrzymany
strumien dolny, zawierajacy §wiezo dodang siarke,
przesyla sie nastepnie do tego samego miejsca
w strefie destylacji frakcjonowamnej, do - kitérego
wprowadza si¢ surowiec, rozprowadzajac siarke
po calym systemie. Lepiej jest, jefli dolny stru-
mienn miesza si¢ bezpodrednio z surowcem wcho-
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dzacym do kolumny, zapewniajac przez to do-
kladny rozdzial siarki w dolnych sekcjach kolum-
ny, gdzie panuja wyzsze temperatury i wystepuja
w zwiazku z tym problemy -zwigzane z polimery-
zacia.

W typowym systemie destylacji jaki opisano,
temperatura pozostalo$ci podestylacyjnej jest zwy-
kle najwyasza temperatura w calym systemie.
Dalsze ogrzewanie pozostatoSci podestylacyjnej, do
ktorej dodawana jest siarka nie jest konieczne,
poniewaz ta ilo§é siarki, ktéra ma byé dodana
czesto latwo rozpuszcza sie juz w czesel strumie-
nia ‘dolnego, ktéry przesylany jest do miejsca
‘wprowadzania surowca. Czy dalsze ogrzewanie
jest konieczne czy tez nie, zalezy przede wiszyst-
kim od skladu, temperatury i ilodci dolnego stru-
mienia, do ktérego dodawamna jest siarka i jest
latwe do ocenienia przez specjalistow. IloSé po-
zostatosci podestylacyjnej, zawracana do kolummny,
nie powinna kolidowaé w sposéb istotny z nor-
malng operacja destylacyjna i stanowi zwykle oko-
o 1—10% calego strumienia dolnego.

Okre§lanie ilo$ci siarki opisano miedzy innymi
w opisach patentowych Stanéw Zjednoczonych
Ameryki nr. nr. 2166125, 2188722, 2757130 i 3222263;

Lepiej jest, jesli dodana ilo$é jest mizsza od po-
ziomu nasycenia strumienia dolnego. Temperatu-
ra stopionej siarki powinma byé nizsza od 148°C.
Wyizsze temperatury szybko podniosza lepko$é cie-
klej siarki i moga indukowaé polimeryzacje, na
skutek ciepla zawartego w siarce, po podamiu jej
do mieszaniny 2zdolnej do polimeryzacji. Podczas
odzyskiwania styrenu na drodze destylacji frak-
cyjnej z odcieku z reakbora odwiodomienia lepiej
jest dodawaé siarke, jak to poprzedmio wykazano,
do czeSci pozostaloSci podestylacyjnej z pierwszej
kolumny frakcjonujacej. W takim romdzielaniu, w
ktérym géra usuwany jest benzen i toluen, a we-
glowodory Cgs i wyzsze usuwane s3 jako pozo-
stato$é podestylacyina, stosuje sie cisnienie nizsze
od atmosferyczmego, co wigze sie mozliwie jak
najnizszymi temperaturami destylaci dla unik-
niecia polimeryzacji. Typowa temperatura pozo-
staloSci podestylacyjnej wynosi okobo 93°C—113°C.
W stosowanym systemie destylacji stwierdzono, ze
przez podnoszenie temperatury tej czesei pozosta-
losci podestylacyjnej, do ktérej podawana
siarka, do okoto 121°C—148°C i dodawanmiu siarki
w temperaturze okolo 132°C wydajno$é procesu
jest dobra. Mowiac dokladniej, okolo 19/0—10%
pozostalosci podestylacyjnej jest zawracane i po-
ziom siarki w catym surowcu wchodzacym do
kolumny utrzymywany jest od okolo 0.2% wago-
wych. Wymaga to okolo 20% wagowych siarki
w strumieniu obiegowym, kiébry w preferowanej
temperaturze okolo 132°C nie bedzie powodowal
wytrgcania siarki w niektérych miejscach syste-
mu.

Szczegblna zaleta sposobu wediug wynalazku le-
zy w tym, ze zawracana cze$¢ pozostalosci pode-
stylacyjnej zostaje podgrzama przed dodamiem siar-
ki. Poniewaz ta pozostalo$¢é ma temperature juz
podwyzszong i bedzie: zawierata siarke dopiero
wowcezas, gdy w kolumnie bedzie osiggniety stan
roéwnowagi, dlatego tez skilonnoéé do twomzenia
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polimeru na skutek ogrzewania bedzie zmniejsza-
na. Poniewaz réznica temperatur pomiedzy czescia
pozostalosci podestylacyjnej i pozadang ostateczng
temperaturg jest mmiejsza niz wtedy, gdyby do-
dawaé siarke do $wiezego surowca, to wymagana
bedzie albo nizsza temperatura powierzchniowa.
lub krotsze czasy przebywamia cieczy w wymien-
niku ciepla. Stad zdolnosé do polmneryzau;n be-.
dzie zmniejszona.

Sposéb wediug wynalazku, jak rbwmez korzysci
odzyskiwania produktu ubocznego dla  otrzymrania
stosunkowo czystego styrenu, wyjasnia zalgczony
schemat, " ilustrujacy odwodornienie etylobénzenu
do styrenu, nie ogramiczajac jednak jego zakwesu
do specyficznych surowcédw, szybkodci strumienia,
warunkéw prowadzenia procesu,  katahizatordiw.
itd. Aparaty takie, jak zawory, regulatory, pompy,
kiompresory, rozdzielacze, reboilery itd. zostalty
wyeliminowane na schemacie, a pokazano jedymie
te zbiomiki i rurociagi, ktére sa konieczne dla
kompletnego i jasnego zrozumienia sposobu we-
diug wynalazku.

Czysty strumien etylobenzenu wprowadza sie:
przewodem 1 i miesza ze strumieniem zawraca-
nego etylobenzenu. wchodzacego preewodem 2.
Otrzymana mieszanine przesyla sie przewodem 1
do strefy goracego odwodornienia 3. Strefa od--
wodornienia 3, katalizator, warunki progcesu itp.
nie sa wielkosciami krytycznymi w sposobie we-
dlug wynalazku. W typowym systemie odwodor-
nienia strefa 3 sklada sie z szeregu reakforéw
odwodormienia z wewnetrznym podgrzewaniem po-
miedzy kazda sekcja reakcji. W strefie 3 powstaje
produkt reaktorowy wychodzacy w - temperaturze
okolo 593°C, jesli strefa odwodornienia 3 zawiera
goracg strefe odwodornienia. Ten odciek, ktéry
usuwa si¢ przewodem 4, chlodzi si¢; w spos6b nie.
pokazany na schemacie, do temperatury okiolo..
38°C i przesyla do odstojnika produktéw reakto-
rowych.

W odstojniku produktow reaktorowych 5 od-
ciek z reaktora dzieli sie na faze gazowa, faze
weglowodorows i faze wodng. Faze wodng usuwa
sie przewodem 6, a faze gazowsg, skiadajacag sie
z CO, CO, N, CH, etanu, etylenu itp. usuwa
sie przewodem 7. Otrzymang faze weglowodorowsa
usuwa sie nastepnie do dalszego romdzielania na-
drodze destylacji frakcjonowanej przewodem 8,
miesza sie ze strumieniem zawierajacym siarke,:
wichodzacym przewodem 9 i przesyla do kolumny
benzenotoluenowej 10. Dokladniej, w ukladezie na
skale przmystowa 16919 kg weglnwodoru/god.mne
usuwa sie ze strefy romdzielania 5 przewodem 8,
zawierajacym okolo 40% molowych etylobenzenu
i okolo 52% molowych styrenu. Typowa kolumna
10 posiada okolo 30—60 pélek, a surowiec wrchodzi
do $rodkowej sekcji kolumny. Otrzymana mie-
szanine weglowodorowo-siarkowa, ktéra przechodzi
do ‘$rodkowej sekcji kolumny benzenowo-tolueno-
wej 10, rozdziela sie na strumien C; usawany géra
przewodem 11, zawierajacy okolo 812 kg/godz. ben-
zenu i toluenu, okolo 11,3 kg/godz. zwigzkéw ga-
z2owych, zwykle nie usunietych przewodem 7 i oko-
to 12,7 kg/godz. pary wodnej. Usunigty jako po-
zostato$é po destylacji przewodem 12 produkt jest
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mieszaning weglowodorow Cg i wyzszych, zawie- -

rajacg etylobenzen, styren, polimery styrenu, smo-
ly i siarke, ktérych Zrédio bedzie opisane w dal-
szej czesci. Kolumne benzenowio-toluenows 1 utnzy-
muje sie w temperaturze i ciSnieniu przecietnie
rzedu okoto 37°C i 100 mm Hg absolutnych, a tem-
peratura pozostaloSci po destylacji i cisnienie wy-
nosi okodo 102,8°C i 210 mmHg absolutnych. Row-
nowage termiczng utrzymuje sie przez odprowa-
dzénie cze$ci pozostalosci podestylacyjnej przewo-
dem 12 i przesyla cze$é tej porcji do reboilera 13,
w ktérym utrzymuje sie stala temperature pozo-
stalodci po destylacji — 102,8°C przez odparowa-

___Tiie przynajmniej czesci produktéw dolnych i wipro-

wadzenie otrzymanej, odparowanej mieszaniny do
dolnej czesci  kolumny destylacyjnej przewodem 12.
Druga cze$¢ strumienia dolnego, zawierajgcego
okoto 0,63% wagowych siarki, odprowadza sie z
przewodu 12 z szybkoscia okolo 4536 kg/godz.
przewodem 14. Strumien ten ogrzewa sie do tem-
peratury okolo 102,8°C pmzez podredni wymdienmik
ciepta 15 i otrzymanag ogrzang mieszanine przesyla
sie przewodem 9, miesza sie z okoto 101,1 kg/godz.
stopione] siarki elementarnej, wykchodzacej z na-
czynia z siarka przewodem 17. Te mieszanine z
siarkg przesyla sie nastepnie przewodem 9 i mie-
sza z weglowodorami, odprowadzanymi z osad-
nika produktéow reakcji przewiodem 8. Calkowite
wymieszanie uzyskuje sie dzieki otworom miesza-
jacym w przewodzie 9. Dodanie siarki w pokazany
spos6b i w opisanych ilosciach daje stezenie siar-
ki w weglowodorach wchodzacych do kolumny
destylacyjnej 10, wynoszace 0,6% wagowych i jest
ono dostateczme dla zahamowania w niej polime-
ryzacji styrenu.

Czysta pozostalos¢ podestylacyjna z kolumny
benzenowo-toluenowej usuwa sie przewodem 18
z szybkoScig okolo 16 184 kg/godz. i przesyla do
kolumny frakcjonujacej etylobenzenu 19, ktérg
utrzymuje sie w temperaturze i ciSnieniu u goéry
kolumny okolo 51°C i 35 mmHg, a temperatura
pozostatosci podestylacyjnej i cidniemie wymosi
okoto 105,5°C i 240 mmHg. G6rg kolumny frakcjo-
nujacej 19 przewodem 2 usuwany jest strumien
zawracanego etylobenzenu, ktéry przechodzi do
strefy odwodornienia 3. Jako pozostato§é podesty-
lacyjna usuwany jest przewodem 20 strumien za-
nieczyszczonego styrenu, zawierajacy styren, poli-
mery styrenu, smoly i siarke. Ten strumien za-
nieczysaczonego styrenu przechodzi nastepnie prze-
wodem 20 do kolumny oczyszczania styrenu 21,
gdzie zanieczyszczona mieszanina styrenu jest roz-
dzielana mna strumien gbérny, odchodzacy przewo-
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dem 22, zawierajacy stosunkowo czysty styren
i strumien dolny, odchodzacy przewodem 23 za-
wierajacy polimery styrenu, smoly i siarke. Do-
kladniej temperatura i ci$nienie w gorze kolumny
frakcjonujgcej 21 utrzymane jest na wysokosci
okoto 54,4°C i 30 mmHg, a temperatura i ci$nie-
nie pozostalosci podestylacyjnej wynosi 989°C
i 100 mmHg.

Jak pokazano, $Swieza siarke elementarng do-
daje sie do kolumny benzenowo-toluenowej 10
w ten sposob, ze dodaje sie siarke do czesci po-
zostalodci podestylacyjnej w niej otrzymanej i mie-
szajac otrzymang mieszanine zawierajacg Swieza
siarke i surowiec pmzesyta od kolumny destyla-
cyjnej. Chociaz na schemacie tego nie pokawano,
taka sama konkcepcje mozna zastosowaé w kolum-
nie etylobenzenu 19 przez mieszanie siarki z cze-
$cig pozostatosci podestylacyjnej z zanieczysaczo-
nym styrenem lub podobnie wykorzystaé te kon-
cepcje w kolumnie frakcjonujacej 21, przez zmie-
szanie siarki ze spolimeryzowana pozostaloscia
smotowaq.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb destylacji frakcjonowanej mieszaniny
zdolnej do polimeryzacji, otrzymanej z odcieku
z instalacji do odwodorniania etylobenzenu, za-
wierajacej benzen, toluen, etylobenzen i styren,
w obecnosci siarki jako inhibitora polimeryzacji
styrenu, polegajacy na wprowadzeniu mieszaniny
zdolnej do polimeryzacji do strefy destylacji frak-
cjonowanej w miejscu wprowadzania surowca od-
bierajac ze szczytu kolumny strumien, zlozony z
benzenu-toluenu, a z dotu kolumny strumien po-
zostalodci podestylacyijnej, zlozony z etylobenzenu
i styrenu, znamienny tym, ze cze$¢ pozostalosei
podestylacyjnej odprowadza sie, ogrzewa i miesza
ze stopiona siarka, a nastepnie miesza sie z mie-
szaning zdolng do polimeryzacji, zasilajacg strefe

destylacji frakcjonowanej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
strumien pozostatosci podestylacyjnej ogrzewa sie
od temperatury 93°C—l13°C do temperatury
121°C—149°C.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
1—10% strumienia pozostalo$ci podestylacyinej,
zawierajacego styren-etylobenzen, usunietego pier-
wotnie jako pozostatosé podestylacyjna ze strefy
destylacji frakcjonowanej, odprowadza sie, i Do
dodaniu siarki miesza ze zdolna do polimeryzacji
mieszaning, zasilajgca strefe destylacji frakcjono-
wanej.
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