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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad przezna-
czony do dokladnego nastawiania nozy i rolek ma
glowicy skrawajgco-dogniatajacej.

Nowoczesny sposéb obrébki powierzchni we-
wnetrznej cylindréw sitownikéw hydraulicznych za
pomocy glowicy skrawajgco-dogniatajagcej wymaga
bardzo dokladnego ustawienia mozy i rolek tej glo-
wicy. Dokladno§é ta jest konieczna zaréwno ze
wzgledu na technologie pracy samej gtowicy jak i ze
wzgledu na wymagania duzej szczelnosSci, stawiane
silownikom hydraulicznym. Dotychczas odpowied-
nie, wzajemne wyprzedzenie nozy skrawajacych oraz
naddatek na dogniatanie ustawiano na gtowicy recz-
nie, sprawdzajgcej dokiadnos¢é ustawienia za pomoca
czujnika. Taki spos6b ustawiania nozy i rolek gto-
wicy skrawajgco-dogniatajacej jest uzalezniony w
duzym stopniu od wprawy i sumienno§ci pracowni-
ka wykonujgcego te czynno$é. Poza tym przez recz-
ne sprawdzanie dokladnoS$ci mastawienia nozy lub
rolek czesto uzyskuje sie zbyt duzg tolerancje obro-
bionej Srednicy cylindra, ktéra tylko przypadkowo
moze trafi¢ w zadany wymiar. .

Celem wynalazku jest skonstruowanie takiego
przyrzadu do nastawiania nozy i rolek gtowicy skra-
wajgco-dogniatajacej, ktéry usunie wymienione wy-
2ej wady i niedogodnoSci dotychczasowego recznego
ich ustawiania.

Cel ten zostal osiggniety za pomocg przyrzgdu we-
dlug wynalazku. Istota tego przyrzadu polega ma
tym, Ze jest on wyposazony w frzpiefi stozkowy,
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zaopatrzony u dolu w kolo, osadzony obrotowo w
korpusie za pomoca tulei i nakretki. Na powierzchni
gérnej korpusu tego przyrzadu jest zamocowany
przesuwnie statyw wyposazony w dwa czujniki
umieszczone w gniazdach. W gniazdach tych sg
rébwniez osadzone Srubowe sprezyny oraz wodziki,
ktérych konce wystajgce na zewnatrz sg zaopatrzo-
ne w plytki wykonane z materialu trudno$cieralne-
go, korzystnie z weglik6w spiekanych. Poza tym
gniazda czujnikéw sg osadzone na statywie przesuw-
nie w kierunku pionowym, a ich polozenie ustala
sie za pomocy makretek. Taka wlasnie konstrukcja
przyrzadu pozwala bardzo dokladnie ustawié moze
i rolki gtowicy przy zachowaniu miedzy nimi od-
powiednich naddatkéw na skrawanie i dogniatanie.

Przez przesuwne zamocowanie statywu ma korpu-
sie oraz gniazd czujnikéw na statywie, uzyskano mo-
zliwo§é stosowania przyrzadu do glowic o réznych
wymiarach. Zalety przyrzadu wedlug wynalazku
jest r6bwniez jego prosta konstrukcja, tatwa w wy-
konaniu i w obstudze, ktéra pozwala wyeliminowaé
ca¥kowicie reczne nastawianie nozy i rolek, wskutek
czego uzyskuje sie duzg dokladno$é, obrabianej za
pothocg glowicy, powierzchni wewnetrznej cylin-
dréw.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w {przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, ktéry przedsta-
wia przyrzad w czeSciowym przekroju w widoku
z boku.

Jak uwidoczniono ma rysunku przyrzad wediug



74380

3

wynalazku sklada sie z korpusu 1, w ktérym jest
osadzony obrotowo stozkowy trzpien 2 za pomocsg
tulei 3 i nakretki 4, przy czym u dolu tego trzpienia
jest zamocowane kolo 5. Na powierzchni gérnej kor-
pusu 1 jest umieszczony statyw 6 zamocowany prze-
suwnie w kierunku prostopadlym do osi pionowej
trzpienia 2. Na statywie 6 sg zabudowane dwa czuj-
niki, z ktérych czujnik 7 umieszczony wyzej stuiy
do nastawiania nozy skrawajgcych, a czujnik 8
umieszczony nizej, do ustawiania rolek dogniata-
jacych. Oba czujniki 7 i 8 sg zamocowane w gniaz-
dach 9 za pomocg mocujgcych §rub 10. Gniazda te
moga przesuwaé sie w kierunku pionowym, a ich
polozenie ma statywie 6 ustala si¢ nakretkami 11.
Poza tym w gniazdach 9 s3 osadzone przesuwnie
wodziki 12 zaopatrzone na jednym koficu, wystaja-
cym na zewnatrz, w ptytki 13 wykonane z materialu
trudno$cieralnego, najkorzystniej z weglikéw spie-
kanych. Natomiast drugie konce tych wodzik6w opie-
rajg sie o koncowki czujnikéw 7 i 8 oraz o Srubowe
sprezyny 14.

Ustawienie nozy skrawajacych i rolek na glowicy
za pomocg przyrzadu wediug wynalazku odbywa sie
w nastepujacy sposéb. Najpierw na trzpieniu 2 osa-
dza sie sprawdzian o wymiarach takich, jakie nalezy
przenie$é na gtowice, to znaczy zaréwno na jej ukltad
skrawajacy jak i uklad dogniatajgcy. Po wyskalo-
waniu czujnikéw 7 i 8 na trzpieniu 2 umieszcza sie
glowice skrawajaco-dogniatajgcg. Za pomocg umiesz-
czonego wyzej czujnika 7 mstala sie polozenie jed-
nego z nozy na glowicy. W tym celu nalezy dopro-
wadzié do styku tego noza z plytka 13 wodzika 12,
po czym w zalezno$ci od potrzeby, za pomocag Sruby
przesuwa sie ten néz ma zgdany, uprzednio ustalony
wymiar. Nastepnie kolem 5 obraca sie trzpien 2
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wraz z umieszczong na nim glowicg o 180° tak, aby
drugi z nozy znalaz! sie maprzeciw plytki 13 wodzi-
ka 12. Z nozem tym postepuje sie podobnie, z tym
jednak, ze ustawia sie go z pewnym, ustalonym prze-
sunieciem promieniowym w stosunku do mnoza
pierwszego. Po nastawieniu mozy skrawajgcych, za
pomocg mniZej umieszczonego czujnika 8 ustala sie
potozenie rolek dogniatajagcych na glowicy. W tym
celu za pomocg nakretki na glowicy przesuwa sie
klinowa bieznie rolek tak, aby rolki te przesunely
sie na zewnatrz lub do wewnatrz w zalezno$ci od
zgdanego maddatku, to jest wymiaru ustalonego
uprzednio sprawdzianem na czujniku 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do nastawiania nozy i rolek na glowi-
cy skrawajgco-dogniatajgcej, znamienny tym, ze ma
stozkowy trzpien (2) osadzony obrotowo w korpusie
(1) za pomocy tulei (3) i makretki (4) oraz ma sta-
tyw (6) zamocowany przesuwnie na powierzchni gér-
nej korpusu (1), wyposazony w dwa czujniki (7) i (8)
umieszczone w gniazdach (9), w ktérych od strony
trzpienia (2) sg umieszczone Srubowe sprezyny (14)
i wodziki (12) zaopatrzone ma koncach wystajgcych
na zewnatrz w plytki (13) wykonane z materiatu
trudnofcieralnego, najkorzystniej z weglikéw spie-
kanych.

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
gniazda (9) czujnikéw (7) i (8) sg osadzone na sta-
tywie (6) przesuwnie w kierunku pionowym, a ich
polozenie ustala sie¢ za pomocg nakretek (11).

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze trzpien (2) ma u dotu zamocowane trwale koto (5).
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