i

N

POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

~

54166

Patent dodatkowy:

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H l Opubljikowano:

20.X1.1964 (P 106 329)

22.X1.1963 Francja

10.X1.1967

Kl 21 g, 13/28

MKP ,301j.2%;4h5

UKD

Wiasciciel patentu: Société des Verreries Industrielles Réunies du Loing,

Paryz (Francja)

Sposob zabezpieczania baniek lamp telewizyjnych przed implozja
przy uzyciu opaski ochronnej oraz urzadzenie do stosowania tego
sposobu
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Wynalazek dotyczy sposobu zabezpieczania baniek
lamp telewizyjnych przed implozja przy uzycin opa-
ski ochronnej, obejmujgcej obszar potozony z obu
stron linii zgrzewania stozka z ekranem, lezacej
zasadniczo miedzy plaszczyzng przechodzacg przez
obwdd ekranu a plaszczyzng polozong w poblizu
duzej podstawy stozka lampy. Wynalazek doty-
czy takze urzagdzenia do stosowania tego sposobu.

Jak wiadomo, banki lamp telewizyjnych ule-
gaja niekiedy implozji, powodujacej wyrzucenie
odilamkéw szkla, ktére mogg zniszczyé elementy
aparatu telewizyjnego i sg niebezpieczne dla tele-
‘widzow.

W celu zabezpieczenia baniek lamp telewizyj-
nych przed implozjg stosowano dotychczas opaski
:siatkowe lub dziurkowane ljczone mechanicznie
w rézny sposéb z banka lampy, a nakladane b3dz
na calty stozek i majgce ksztalt i wymiary tego
.stozka, badz tez nasadzone tylko na obszar spa-
wu stozka z ekranem i majgce wdéwezas postac
tasm okalajgcych ten obszar. Takie mechaniczne
‘lgczenie opasek z bankg lampy powodowalo jed-
nak czesto niebezpieczne naprezenia i dlatego zo-
:stalo zarzucone.

W przeciwienstwie do tego znanego stanu tech-
‘niki, wedlug wynalazku stosuje sie opaske ochron-
ng, majacg ksztalt pokrywanej przez nig strefy
‘banki lampy i posiadajacg S$rednice nieco wiek-
.szg od $rednicy banki. W my$l wynalazku wew-
netrzng strone tej opaski poddaje sie zetknieciu
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ze szklem banki przy uprzednim uplastycznieniu
szkla powyzej wspomnianej strefy banki i spe-
cznienie tej banki, po czym banke poddaje sie
chlodzeniu. Wedlug wynalazku opaske ochronng
ogrzewa sie do takiej temperatury, azeby w czasie
ochtadzania zespolu zlozonego z banki i opaski do
temperatury otoczenia, jak réwniez w czasie ob-
robki termicznej towarzyszacej wytwarzaniu préoz-
ni w lampie, material tej opaski pozostawal w
granicach swych odksztalcenn sprezystych.

Stosowana przy sposobie wedlug wynalazku
opaske ochronng korzystnie jest zaopatrzy¢ w ot-
wory umozliwiajgce uchodzenie powietrza zawar-
tego miedzy lampg a opaska, korzystnie jest tak-
ze zastosowa¢ ciggly lub nieciggly rowek, do kté-
rego wprowadza sie plastyczne szklo i dociska je
do tej opaski, wytwarzajac ci$nienie wewngtrz
zgrzewanej banki.

Szklo i opaske doprowadza sie do zetkniecia
ze sobg, najlepiej w fazie fabrykacji banki i mia-
nowicie niezwlocznie po dokonaniu zgrzewania
ekranu ze stozkiem banki, wéweczas bowiem szklo
w obszarze zgrzewania ma wysokg temperature.

Do wykonywania powyzej opisanego sposobu
stosuje sie wedlug wynalazku urzadzenie, stano-
wigce zgrzewarke, uzywang do zgrzewania stozka
i ekranu banki lampy telewizyjnej. Zgrzewarka
ta jest zaopatrzona w krzyzak, sluzacy do pod-
trzymywania wspomnianej opaski ochronnej i do-
prowadzania jej ponad obszar spawania. W urza-
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dzeniu wedlug wynalazku krzyzak ten jest szty-
wno poigczony z tlokiem, napedzanym za pomo-
cg sprezonego powietrza. Urzgdzenie wedilug wy-
nalazku jest ponadto zaopatrzone w palnik do
ogrzewania opaski ochronnej, osadzony na rucho-
mym wsporniku tej zgrzewarki. Na nieruchomym
natomiast wsporniku tej zgrzewarki jest umiesz-
czona rurka, stuzaca do doprowadzania sprezonego
powietrza do banki, powodujgcego - dociskanie
plastycznego szkla obszaru zgrzewania banki do
wewnetrznej powierzchni opaski ochronnej.

Ponizej oméwiony jest przyklad prowadzenia

- sposobu wedlug wynalazku w zastosowaniu do
banki okraglej jak réwniez przykiad wykonania
urzadzenia do stosowania tego sposobu. Wedlug
tego sposobu szklo jest wypychane ci$nieniem
sprezonego powietrza i dociskane do metalowej
opaski ochronnej bezposrednio po zgrzewaniu ekra-
nu ze stozkiem, a wiec wtedy gdy banka znaj-
duje sie¢ na zgrzewarce zastosowanej w urzadze-
niu wediug wynalazku.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie prze-
kréj podluiny urzadzenia wedlug wynalazku, sta-
nowigcego zgrzewarke do zgrzewania stozka i
ekranu banki, z uwidocznieniem elementéw - do
zakladania metalowej, np. stalowej, opaski ochron-
nej na banke, a fig, 2 — przekréj tej opaski ochron-
nej zaopatrzonej w rowek i zawierajacej dziurki.

W urzadzeniu wedlug fig. 1 zastosowane sg dwa
obrotowe elementy 1 i 2 np. krazki, umieszczone
na. tej samej osi pionowej, przy czym jeden z
tych elementéw jest osadzony na stalym wspor-
niku 3, a drugi na ruchomym wsporniku 4. Oby-
dwa te wsporniki spoczywaja na lozu 5. Elemen-
ty 1 i 2, majace na obwodach zeby, na ktére za-
lozone sa lancuchy 6, 6a, zazgbiajace sie z ko-
tami zebatymi 7, 7a, osadzonymi na wale zlob-
kowym 8, s3 psadzone na wspomnianych wspor-
nikach 3 i 4 i s3 napedzane ruchem obrotowym.
Wspornik 4 moze byé przesuwany na lozu 5 za
pomocy zespolu, skladajgcego sie z kola zebatego
i zebatki 9 za poSrednictwem pokretta 10.

Stozek 11 banki lampy telewizyjnej jest osadzo-
ny na elemencie obrotowym 1 za poérednictwem
szczek 12 chwytajacych szyjke tego stozka. Na-
tomiast ekran 13 lampy jest umocowany za po-
moca przyssawki na rurze 14 osadzonej na cy-
lindrze 15, polagczonym sztywno z elementem ob-
rotowym 2, ktory z kolei jest sztywno polgczony
z wydrazonym watem 16. Na koncu tego watu 16
jest osadzona zlaczka obrotowa 17 polgczona ze
~zrédlem prézni 1"8. Powietrze przyssawki jest wy-
sysane za poSrednictwem rurki 19 wpuszczonej do
wydrazonego walu.

Metalowa opaska ochronna 20 jest podtrzymy-
wana za pomoca kilku lapek mocujgcych 20a na
krzyzaku 21, polaczonym sztywno ze $rodkowym
wspornikowym 22 osadzonym na koficu wydra-
zonego walu 16, przeciwleglym wzgledem zlaczKi
obrotowej 17. Krzyzak 21 moze byé przesuwany
w kierunku osiowym za pomocg tloka 23, uru-
chamianego sprezonym powietrzem wewngtrz cy-
lindra 24 w spos6b umozliwiajacy doprowadzenie
opaski 20 ponad obszar zgrzewania. Sprezyna 25
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stuzy do sprowadzania krzyzaka 21 w polozenie
pierwotne z chwilg odciecia doplywu sprezonego
powietrza za pomocg rozrzadu 26. Kanal 27
umozliwia wylot powietrza zawartego w cylin-
drze 24 z chwilg przesuniecia tloka. Na osi stozka
11 banki jest umieszczona rurka 29 osadzona na
obrotowej zlgczce 30 i polgczona za pomocg roz-
rzadu 28 z czynnikiem pod ci$nieniem przy czym
ta rurka jest przepuszczona przez uszczelke 31.

Powyzej omdéwione urzgdzenie dziala w sposéb
nastepujacy: ’ ‘

Stozek i ekran przeznaczone do zgrzewania sa
napedzane ruchem obrotowym dokota swych osi,
a brzegi sg doprowadzane w znany sposéb za po-
mocg palnikéw 32 i 33 do temperatury niezbednej
do zgrzewania. Brzegi te s3 doprowadzarie do zet-
kniecia przez przesuniecie ruchomego wspornika 4,
co powoduje zgrzewanie.

Podczas zgrzewania metalowa opaska ochronna
20 jest ogrzewana za pomocg palnika 34 i wow-
czas jest ona doprowadzana ponad linie zgrzewa-
nia banki na skutek przesuniecia tloka 23 naste-
pujacego pod dzialaniem sprezonego powietrza,
wprowadzanego przez uruchomienie rozrzadu 26.
Nastepnie grzanie za pomocg palnikéw 32, 33, 34
przerywa sie i do banki wprowadza sie rurkg 29
sprezone powietrze, ktére dociska szklo plastycz-
ne obszaru zgrzewania do wewnetrznej powierz-
chni opaski 20, po czym pozostawia si¢ banke do
ostudzenia w celu uzyskania spojenia szkla. Na-
stepnie zatrzymuje sie ruch obrotowy, wyjmuje
sie banke i przenosi jg do komory wygrzewania.

Tytutem przykiadu mozna podaé, ze w przy-
padku gdy banka ma $rednice 36 cm i ma byé
zabezpieczona za pomoca opaski stalowej alumi-
niowanej o grubosci rzedu 1 mm, opaske te do-
prowadza sie za pomocg palnika 34 do tempera-
tury od 470°C do 490°C, a najlepiej do tempera-
tury 480°C. Stwierdzono, ze taka temperatura jest
konieczna, azeby w czasie ochltadzania zespolu,
zlozonego z banki i opaski, az do témperatury
otoczenia, dochodzgcej do — 50°C, jak réwniez
w czasie obrdbki termicznej potrzebnej przy wy-
twarzaniu prézni w lampie, metal opaski pozosta-
wal w granicach odksztalcefi sprezystych.

Fig. 2 przedstawia w przekroju opaske 20, za-
wierajgcg dziurki 35 oraz w rowek 36 zaopatrzo-
ny réwniez w dziurki. Rowek 36, do ktérego
wchodzi szklo plastyczne, zapewnia pozostawanie
opaski 20 na bance w przypadku nadmiernego
nagrzania tej banki w czasie wytwarzania prézni.

Wynalazek nadaje sie do zastosowania nie tylko
do baniek lamp telewizyjnych, lecz takze do kaz-
dego wydrazonego naczynia szklanego, w ktérym
panuje podci$nienie wzgledem otaczajgcej- - atmo-
sfery, a wiec np. do lamp katodowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zabezpieczenia banki lampy telewizyj-
nej przed implozjg przy uzyciu opaski ochron-
nej, otaczajacej strefe zawarta z obu stron
linii zgrzewania stozek-ekran, zasadniczo mie-
dzy plaszezyzng przechodzaca przez obwéd
ekranu i plaszczyzng lezgca w poblizu duzej
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podstawy stozka banki lampy, znamienny tym,

ze stosuje sie opaske majacg ksztalt pokrywa-
nej przez nig strefy banki lampy i wykazuja-
cej $rednice nieco wigkszg od $rednicy banki
przy czym wewnetrzng strone tej opaski pod-
daje sie =zetknieciu ze szklem banki przy
uprzednim uplastycznieniu wspomnianej strefy
banki i specznieniu tej banki, po czym barnke
poddaje sie chlodzeniu.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
opaske ogrzewa sie do takiej temperatury,
azeby w czasie ochladzania zespolu zlozonego
z lampy i opaski do temperatury otoczenia,
jak réwniez w czasie obrdébki termicznej to-
warzyszacej wytwarzaniu prézni w lampie,
materiat opaski pozostawal w granicach swych
odkszfalcen sprezystych.

. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze stosuje sie opaske zawierajgcg pewng liczbe
otworkéw (385), umozliwiajgcych uchodzenie po-
wietrza zawartego miedzy szklem lampy a ta
opaska, jak réwniez rowek (36) ciggly lub nie-
ciggly, zaopatrzony w dziurki, do ktérego wpro-
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. Urzadzenie do

wadza sie plastyczne szklo i dociska je do
opaski wytwarzajgc ci$nienie wewnatrz zgrze-
wanej banki.

stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—3, znamienne tym, ze stanowi je
zgrzewarka uzywana do zgrzewania stozka i
ekranu banki, zaopatrzona w krzyzak (21), stu-
zgcy do podtrzymywania opaski metalowej (20)
i wprowadzania jej ponad obszar spawania,
ktory to krzyzak jest sztywno polgczony z tlo-
kiem tego urzadzenia, napedzanym przez spre-
zone powietrze. .

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,

ze jest zaopatrzone w palnik (34) do ogrzewa-
nia metalowej opaski (20), osadzony na rucho-
mym wsporniku (4) zgrzewarki, jak réwniez
w rurke (29) sluzgcg ‘do wprowadzania spre-
zonego powietrza do banki, a umieszczong na
nieruchomym wsporniku (3) tej zgrzewarki,
ktére to powietrze dociska plastyczne szkto ob-
szaru zgrzewania banki do wewnetrznej po-
wierzchni opaski (20).
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