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@ Bewehrungskorb fiir riumtliche Armierungen von Stahlbetonkérpern.

@ Bewehrungskorb fiir raumliche Armierungen von Stahl-
betonkdrpern, insbesondere fiir korbartige Armierungen fiir
stabformige Betonbauteile, wie Saulen, Trager, Bohrpfahle
od.dgl. Dieser Bewehrungskorb ist aus in Umfangsrichtung
iber den vollen Umfang geschlossen verlaufenden Bigeln
gebildet, weiche mitzwei langslaufenden, auf der AuBenseite
der Blgel angeordneten Verbindungsstdben miteinander
verbunden sind. Die ldngslaufenden Verbindungsstibe sind,
zum Erméglichen eines leichtgéngigen Ineinanderstapelns
von mindestens drei solcher Bewehrungskérbe in einer Quer-
richtung, je nur an den beiden Schnittstellen des Biigelumris-
ses mit einer durch den Schwerpunkt des Bligelumrisses
gehenden Geraden angeordnet.

Ly
2 ]

FIG.A 1

. ]
. L’
~ _
Ly
1
P
2
1

Croydon Printing Company Ltd.



0132254
-1-

Bewehrungskorb fiir rdumliche Armierungen von
Stahlbetonktrpern

Die Erfindung bezieht sich auf einen Bewehrungskorb
fiir rdumliche Armierungen von Stahlbetonkdrpern, insbeson-
dere flir korbartige Armierungen fiir stabformige Betonbau-
teile, wie Sdulen, Trdger, Bohrpfdhle od.dgl., welcher -
Bewehrungskorb aus in Umfangsrichtung liber den vollen
Unfang geschlossen verlaufenden Biigeln gebildet und zum
Zusammenfiigen mit einer durch Stibe gebildeten Ldngs-
bewehrung, mit der zusammen sie die Armierung bildet,
vorgesehen ist, wobei die den Bewehrungskorb bildenden
Bligel mit zwei ldngslaufenden, auf der AuBenseite der
Biigel angeordneten Verbindungsstdben miteinander verbun-
den und in den in der rdumlichen Armierung vorgesehenen

gegenseitigen Abstinden der Biligel gehalten sind, und
wobei insbesondere die Verbindungsstédbe aus Stahl be-
stehen und mit den Bligeln verschweiBt sind.

Rdumiiche Armierungen, welche aus einer durch Stdbe
gebildeten Ldngsbewehrung und aus einer aus quer zu den
Stiben dieser Langsbewehrung verlaufenden Biigeln gebilde-
ten Querbewehrung bestehen, finden im Bauwesen ausgedehnt
Verwendung. Es handelt sich dabei insbesondere um rdumli-
che Armierungen fiir stabformige Betonbauteile, wie Sdulen,
Tréger, Bohrpfdhle od.dgl. Die Herstellung solcher Armie-
rungen erfolgt in der Regel auf der Baustelle, wobei die
die Ldngsbewehrung bildenden Stdbe und die die Querbeweh-
~rung bildenden Bligel zundchst in die vorgesehene Relativ-
lage zueinander gebracht und dann miteinander verbunden
werden, welches Verbinden in der Regel mit Bindedraht
vorgenommen wird, wonach diese Armierungen eingebaut
werden. Es verursacht dabei das korrekte Positionieren
der die Querbewehrung bildenden Bligel zueinander und zu
den die Ldngsbewehrung bildenden Stdbe einen verhdltnis-
mdBig hohen Arbeitsaufwand, wobei erschwerend ins Gewicht
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fg11t, daB auf den Baustellen, wo das Zusammenfligen der
Armierungen erfolgt, in der Regel keine mechanisch arbei-
tenden Einrichtungen, mit denen eine Verminderung des flr
das gegenseitige Positionieren erforderlichen Arbeitsauf-
wandes erzielt werden k&nnte, zur Verfligung stehen,
Andererseits kommt auch eine Herstellung solcher rdumli-
cher Armierungen in einer maschinell ausgestatteten von .
der Baustelle entfernten Produktionsstdtte praktisch
nicht in Frage, da das Volumen solcher Armierungen,
verglichen mit der in einer solchen Armierung vorliegen-
den Materialmenge, verhdltnisméBig groB ist und ein
Transport solcher Armierungen liber lingere Strecken durch
das groBe Volumen bedingt hohe Kosten verursacht.

Es sind auch Bewehrungsktrbe bekannt, die zur Bil-
dung rdumlicher Armierungen von Balken oder Pfosten aus
Stahlbeton vorgesehen sind und aus liber den Umfang ge-
schlossen verlaufenden Bligeln und ldngslaufenden, an der
AuBenseite dieser Bligel angeordneten Verbindungsstében
bestehen, Es ist dabei beabsichtigt, zur Bildung der
rdumlichen Armierung eines Balkens oder Pfostens zwei oder
mehr solcher Bewehrungsktrbe einer bzw. mehreren Ouerrich-
tuhg(en) folgend ineinanderzuschieben, bis die Bligel
miteinander fluchten, um solcherart eine Armierung mit
grBerer Belastbarkeit zu erhalten, und es werden hiezu
sdmtliche L&ngsstdbe eines solchen Bewehrungskorbes auf
dem auf einer Seite einer durch das geometrische Zentrum
der Querrahmen verlaufenden Bezugsgeraden liegenden
Abschnitt des Bligelumfanges angeordnet; weiter ist fiir
ein Einschieben der Bligel eines Bewehrungskorbes zwischen
die ldngslaufenden Verbindungsstibe eines anderen Beweh=
rungskorbes eine sich verjlingende Form der Bligel oder
eine Anordnung der ld¥ngslaufenden Verbindungsstibe auf
Abstandshaltern vorgesehen., Solche Ausbildungen erschwe-
ren die Fertigung wesentlich, Ein einfaches stapelndes
Ineinanderschieben von mehr als zwei Bewehrungskdrben in
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einer Querrichtung, wie es flir einen Transport mit gerin-
gem Transportvolumen nttig ist, erscheint bei diesem
bekannten Bewehrungskorb nicht gangbar,

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, einen
Bewehrungskorb eingangs erwdhnter Art zu schaffen, der
die MBglichkeit eines einfachen, leichtgdngigen und
problemlosen Ineinanderstapelns einer Anzahl solcher
Bewehrungskdrbe in einer Querrichtung bietet und damit
auf wirtschaftliche Weise das Transportieren einer gréBe-
ren Anzahl solcher Bewehrungskdrbe von einer von der
Baustelle entfernten Produktionsstdtte zur Baustelle mit
geringem Aufwand an Transportvolumen erlaubt. Es soll
weiter eine einfache Fertigung moglich sein, und es
sollen sich die Ublicherweise auftretenden Fertigungsto-
leranzen nicht nachteilig auf die leichte Stapelbarkeit
auswirken, '

Der erfindungsgemdBe Bewehrungskorb eingangs erwdhn-
ter Art ist dadurch gekennzeichnet, daB die ldngslaufen-
den Verbindungsstdbe - zum ErmBglichen eines leichtgdngi=-
gen Ineinanderstapelns von mindestens drei solcher Beweh-
rungskdrbe in einer Querrichtung ~-je nur an den heiden
Schnittstellen des Bligelumrisses mit einer durch den
Schwerpunkt des Bligelumrisses gehenden Geraden, oder in
der ndchsten Umgebung dieser Schnittstellen an der AuBen-
seite der Bligel liegen, wobei bei einem polygonalen
BligelumriB diese Gerade mindestens durch einen Eckbereich
des Bligelumrisses oder durch die nichste Umgebung dieses
Eckbereiches flihrt, und hiebei, im Falle einer Placierung
der léngslaufenden Verbindungsstibe in der Umgebung der
genannten Schnittstellen, diese Verbindungsstdbe vorzugs-
weise beiderseits der Geraden angeordnet sind.

Durch die erfindungsgemdB vorgesehene Ausbildung
eines Bewehrungskorbes eingangs erwdhnter Art kann der
vorstehend angeflihrten Zielsetzung sehr gut entsprochen
werden, und man kann solche Bewehrungsktrbe an einer von



0132254
4=

der Baustelle entfernten Produktionsstdtte, an der Ein=-
richtungen flir eine wirtschaftliche und exakte Positio-
nierung und Verbindung der Bligel installiert werden
kénnen, im voraus fertigen und eine grtBere Anzahl sol-
cher Bewehrungskdrbe zu einer Transporteinheit zusammen-
gefaBt in einer Querrichtung ineinandergeschachtelt zur ,
Baustelle transportieren, sodaB das filir diesen Transport:
benttigte Transportvolumen durch die paketartige Zusam-
menfassung einer Anzahl von Bewehrungskdrben verhdltnis-
mdBig gering ist. Durch die bei diesen Bewehrungskdrben
gegebene exakte Positionierung der Biigel zueinander wird
auch das Zusammenfligen solcher Bewehrungskdrbe mit den
die Ldngsbewehrung bildenden Stdben an der Baustelle
wesentlich vereinfacht und gleichzeitig die Exaktheit der
Struktur der solcherart hergestellten Armierungen und in
der Regel auch die Stabilijtdt der Zusammenfiigung dieser
Armierungen verbessert.

Die Schnittstellien der durch den Schwerpunkt des
Bligelumrisses gehenden Geraden mit dem BiigelumriB ent-
sprechen bei den praktisch wichtigen Biigelformen den
Berlihrungsstellen des Bligelumrisses mit zwei zueinander
parallelen Geraden, die von auBen an den BligelumriB
angelegt sind und den BligelumriB nicht schneiden.

Hinsichtlich der Fertigung der Rewehrungsktrbe und
hinsichtlich ihrer Handhabung ergeben sich glinstige
Verhdltnisse, wenn die Biigel rechteckig geformt sind und
die ldngslaufenden Verbindungsstibe am Beginn der die
Ecken der Bligel bildenden Kriimmungen an einander gegen-
tiberliegenden Rechteckseiten angeordnet sind.

Eine andere in ihrem Aufbau sehr einfache Ausfiih-
rungsform eines erfindungsgemdBen Bewehrungskorbes,
welche leicht herstellbar ist und sehr gute Stapeleigen-
schaften besitzt, ist dadurch gekennzeichnet, daB die
Bligel kreisformig geformt sind und die ldngslaufenden
Verbindungsstdbe nur an den Schnittpunkten des Biigel-
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umrisses mit einer Durchmessergeraden bzw. in der unmittel-.
baren Ndhe dieser Schnittpunkte angeordnet sind,

Eine vorteilhafte Weiterbildung des erfindungsge-
mdBen Bewehrungskorbes sieht vor, daB die Bligel durch
mindestens einen wendelformig gebogenen Stab, der aufein-
anderfolgend mehrere Bligel verkdrpert, gebildet sind, “
wobei gegebenenfalls im Zuge des wendelfdrmigen Verlaufes
auch Abkantstellen und gerade verlaufende Abschnitte
vorgesehen sind. Diese Weiterbildung ist vom Herstel-
Tungsablauf und vom Materialaufwand her gesehen besonders
vorteilhaft; es kommt bei dieser Ausfiihrungsform die beim
Herstellen einzelner Bligel erforderliche Trennarbeit in
Wegfall, und es wird der bei einzelnen Biigeln zum Verbin-
den der beiden Enden derselben erforderliche Material-
aufwand erilibrigt, und iliberdies werden die fiir das Zusam=-
menfiigen der Bligelteile mit den ldngslaufenden Verbin-
dungsstdben erforderlichen Arbeitsgdnge gegeniiber der
Verarbeitung einzelner Bligel vereinfacht, da die fort-
Taufende Wendel das beim Verarbeiten einzelner Riigel er-
forderliche Ausrichten der Biligel vor dem Zusammenfligen
mit den ldngslaufenden Verbindungsstdben weitgehend
erlibrigt; durch die gegebenenfalls im Zuge des wendelfér-
migen Verlaufes vorgesehenen Abkantstellen und gerade
verlaufenden Abschnitte der Wendel kann diese auch in Art
polygonal gebogener Bligel, z.B. rechteckformig gebogener
Bligel, ausgebildet sein.

Es kommen fiir die ldngslaufenden Verbindungsstdbe
auBer Stahl auch andere Materialien, wie z.B. Kunststoff,
und andere Techniken als das VerschweiBen zur Verbindung
mit den Biigeln in Betracht, wie z.B. eine Verbindung
unter Einsatz von Klemmverbindern oder Hlilsen, wobei eine
solche Verbindung den Vorteil hat, im Bedarfsfall jeder-
zeit leicht geldst werden zu kdnnen, oder eine Verbindung
durch Kleben oder Lioten.
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Die erfindungsgemdB ausgebildeten Bewehrungskdrbe
kdnnen in L¥ngen gefertigt werden, welche der Lénge der
im jeweiligen Einsatzfall herzustellenden Armierung
entspricht; man kann aber auch Armierungen unter Einsatz
mehrerer Bewehrungskdrbe, die aufeinanderfolgend mit den
die L¥ngsbewehrung der betreffenden Armierung bildenden-.
Stében zusammengefligt werden, vorsehen, wenn dies, z.B.-
aus Transport- oder Organisationsgriinden, als vorteilhaft
angesehen wird; so kann man z.B. Bewehrungskdtrbe in
Standardléngen fertigen und jeweils mehrere solcher
Bewehrungsktrbe entsprechend der L&nge der im betreffen=-
den Fall zu bildenden Armierungen mit den die Ldngsbeweh-
rung bildenden Stédben aufeinanderfolgend zusammenfiigen,
wobei allenfalls zur Bildung einer bestimmten vorge-
gebenen Gesamtldnge ein solcher Bewehrungskorb jeder
Armierung auf ein bestimmtes MaB zur Einhaltung der
vorgegebenen Gesamtldnge der aneinander gefligten Beweh-
rungskdrbe zu kilirzen ist.

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf Beispie-
le, welche in der Zeichnung schematisch dargestellt sind,
weiter eridutert,

In der Zeichnung zeigt

die Fig. 1 eine erste Ausflihrungsform eines er=-
findungsgemé@Ben Bewehrungskorbes in Schrdgansicht, und

die Fig. 2 und 3 zeigen diesen Bewehrungskorb in
Seitenansicht und Stirnansicht;

Fig. 4 zeigt in Stirnansicht eine Armierung, die mit
einem Bewehrungskorb nach den Fig. 1 bis 3 gebildet ist;

Fig. 5 zeigt einen Stapel von nach den Fig. 1 bis 3
ausgebildeten Bewehrungsk&rben;

Fig. 6 zeigt in einem Ausschnitt einer Stirnansicht
einen Stapel einer Variante zu der in den Fig. 1 bis 3
dargestelliten Ausflihrungsform; eine andere Ausflhrungs-
form eines erfindungsgeméBen Bewehrungskorbes ist in
Fig. 7 in Stirnansicht dargestellt;
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Fig. 8 zeigt, wieder in Stirnansicht, eine Aus-
fihrungsform eines Bewehrungskorbes, bei dem die Bligel
einen kreisrunden UmriB aufweisen, und

es zeigt Fig., 9 einen Stapel von Bewehrungskorben
nach Fig. 8;

die Fig. 10 und 11 zeigen eine Ausflihrungsform eines
Bewehrungskorbes, bei der die Bligel durch einen wendel- -
formig gebogenen Stab gebildet sind, in Schrdgansicht und
in Seitenansicht;

die Fig. 12 und 13 zeigen eine andere Ausfilihrungs-
form eines Bewehrungskorbes, deren Bligel durch einen
wendel formigen Stab gebildet sind, in Schrédgansicht und
in Seitenansicht;

Fig. 14 zeigt in Stirnansicht einen Stapel von
Bewehrungsktrben, welche gemdB den Fig. 12 und 13 ausge-
bildet sind;

Fig. 15 zeigt einen Bewehrungskorb, dessen Riigel
einen dreieckformigen UmriB aufweisen, in Stirnansicht;

Fig. 16 zeigt das Bilden einer Armierung unter
Aneinanderreihen mehrerer erfindungsgemdB ausgebildeter
Bewehrungskiirbe, die mit einer Ldngsbewehrung zusammen-
gefligt werden,

Die in den Fig. 1 bis 3 dargestelite Ausflihrungsform
eines Bewehrungskorbes ist aus einer Anzahl von Bligeln 1,
welche mit zwei ldngslaufenden Verbindungsstiben 2 verbun-
den sind, gebildet. Die Bligel 1 verlaufen in Umfangsrich=
tung Uber ihren vollen Umfang geschlossen und haben einen
rechteckfdrmigen UmriB. Die ldngslaufenden Verbindungs-
stibe 2 sind an den Bligeln 1 fixiert und halten diese in
den beim Einsatz eines solchen Bewehrungskorbes zur
Bildung einer rdumlichen Armierung vorgesehenen gegensei-
tigen Positionen und Abstinden 3, Zur Bildung einer
rdumlichen Armierung fiir Stahibetonkdrper, welche Armie-
rung insbesondere fiir stabfirmige Betonbauteile, wie
Sdulen, Triger, Bohrpfihle od.dgl. in Betracht kommt,
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wird, wie Fig. 4 zeigt, innerhalb der Bligel 1 eine durch
Stdbe 4 gebildete Ldngsbewehrung angeordnet, wobei durch
Verbinden der Stdbe 4 mit den Bligeln 1 die in der Armie-
rung vorgesehene Position der die Ldngsbewehrung bilden-
den Stdbe 4 gesichert wird. Dieses Verbinden kann z.B.

mit Bindedraht vorgenommen werden. .

Durch die spezielle Lage der Stellen, an denen die:
ldngslaufenden Verbindungsstébe 2 mit den Biligeln 1 zusam-
mengefliigt sind, kann eine Anzahl solcher Bewehrungsktrbe
in der durch Pfeile 5 versinnbildlichten Querrichtung
einen Stapel bildend ineinandergeschoben werden, wie dies
in Fig. 5 dargestellt ist. Solcherart kann das fiir einen
Transport oder fiir die Lagerung solcher Bewehrungsktrbe
erforderliche Volumen ganz entscheidend herabgesetzt
werden.

Zum Erm&glichen dieses Ineinanderschiebens bzw.
Ineinanderstapelns sind die ldngslaufenden Verbindungs-
stdbe 2 mit den Bligeln an jenen Stellen des Biligelumrisses
verbunden, welche gleichzeitig auch die Berilihrungsstellen
zweier zueinander paralleler Geraden 6, die von auBen an
den UmriB der Bligel 1 angelegt sind und den BiligelumriB
nicht schneiden, mit dem BligelumriB bilden., Diese Beriih-
rungsstellen entsprechen auch den Schnittstellen einer
durch den Schwerpunkt 7 des Bligelumrisses gelegten Gera-
den 8 mit dem BligelumriB. Setzt man die ldngslaufenden
Stdbe 2 unmittelbar an die Ecke der Biigel 1, wie dies bei
der Variante nach Fig. 6 vorgesehen ist, ergibt sich eine
besonders einfache Manipulation beim Ineinanderschieben
einer Anzahl solcher Bewehrungskdrbe zu einem Stapel,
wenn dieses Ineinanderschieben in Richtung der Diagonale
11 der Bligel erfolgen soll.

Bei der in Fig. 7 dargestellten Ausfithrungsform
eines Bewehrungskorbes sind die Bligel durch zwei mitein-
ander eine Kreuzform bildende Rechtecke realisiert. Auch
bei solcherart geformten Bligeln ist es durch geeignete
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Anordnung der ldngslaufenden Verbindungsstdbe an den
Buigeln mbglich, ein ineinandergeschobenes Stapeln von
mehreren mit solchen Bligeln gebildeten Bewehrungskdrben
zu erzielen., Man placiert dazu die ldngslaufenden Verbin-
dungsstdbe 2 im Bereich der Beriihrungsstellen zweier
zueinander paralleler Geraden 6, welche von auBen an die
Bligel 1 angelegt sind, mit den Umrissen dieser Bligel; der
Verlauf der zueinander parallelen Geraden 6 ist dabei so
zu wihlen, daB sie die Bligelumrisse an keiner Stelle
schneiden. Auch die sich dabei ergebenden Berlihrungs-
stellen entsprechen den Schnittstellen der durch den
Schwerpunkt 7 gehenden Geraden mit dem BligelumriB,

Die in Fig. 8 in Stirnansicht dargestellte Ausflih-
rungsform eines Bewehrungskorbes ist aus kreisrund ge-
formten Bligeln 1 und ldngslaufenden Verbindungsstében 2
gebildet, welche an der AuBenseite der Bligel 1 an den
geometrischen Schnittstellen des Bligels mit einer Durch-
messergeraden 15 angebracht sind. Diese Schnittstellen
fallen auch mit den Berlihrungsstellen von zwei zueinander
parallelen Geraden 6, welche von auBen an den BligelumriB
angelegt sind und den BligelumriB nicht schneiden, zusam=-
men. Diese Placierung der ldngslaufenden Verbindungsstdbe
2 an den Bligeln 1 dieses Bewehrungskorbes ermfgliicht ein
Ineinanderschieben mehrerer solcher Bewehrungskérbe in
der durch den Pfeil 5 versinnbildlichten Querrichtung zu
einem dichtgepackten Stapel, wie dies in Fig. 9 darge-
stellt ist. ' '

Bei der in den Fig. 10 und 11 dargestellten Ausfiih=-
rungsform eines Bewehrungskorbes sind die Bligel 1 durch
aufeinanderfolgende Zonen eines wendelfdrmig gebogenen
Stabes 18, der aufeinanderfolgend mehrere Bligel 1 verkdr-
pert, gebildet. Die einzelnen Zonen des Stabes I8, welche
die Bligel 1 verkbrpern, sind relativ zueinander durch die
ldngsTaufenden Verbindungsstédbe 2, die mit den die Bligel
1 bildenden Zonen des Stabes 18 verbunden sind, gehalten.
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Man kann dabei gewlinschtenfalls auch mehrere Stédbe 18
vorsehen, welche in Art mehrgdngiger Gewinde ineinander-
greifend placiert sind. Ebenso ist es auch mbéglich, die
Steigung der Wendel abschnittsweise zu variieren, um
solcherart die einzelnen Bligel 1 in verschiedenen Teilen
der Ldngserstreckung des Bewehrungskorbes in verschiede-,
nen Abstdnden voneinander anzuordnen, _

Die Bildung der Bligel des Bewehrungskorbes durch
einen wendelfbrmig gebogenen Stab kann auch dahingehend
variiert werden, daB man im Zuge des wendelfdrmigen
Verlaufes eines solchen Stabes 18 Abkantstellen 20 vor-
sieht, wobei die zwischen solchen Abkantstellen 20 ver-
Taufenden Abschnitte 21 entweder gekriimmt oder auch
gerade verlaufen ktnnen, wie dies bei der Ausfilihrungsform
nach den Fig. 12 und 13 der Fall ist. Diese Ausfiihrungs-
form entspricht hinsichtlich der Form der durch aufeinan-
derfolgende Abschnitte des gewendelten Stabes 18 gebilde-
ten Biigel 1 einem Bewehrungskorb mit polygonal geformten
BligeIn. Hiebei liegen hinsichtlich der Anbringung der
ldngslaufenden Verbindungsstdbe 2 an den durch aufeinan-
derfolgende Abschnitte des gewendelten Stabes 18 gebil-
deten Biigeln 1 und der sich aus der Wahl der Anbringungs-
stellen ergebenden Eigenschaften hinsichtlich des Inein-
anderschiebens und Ineinanderstapelns mehrerer solcher
Bewehrungskdrbe praktisch dieselben Verhdltnisse vor, wie
dies bereits vorstehend anhand anderer Ausfiihrungsformen
mit polygonalen Bligeln ertrtert worden ist. Dies ist auch
unmittelbar aus Fig. 14 ersichtlich, in der ein inein-
andergeschobener Stapel aus mehreren Bewehrungskérben,
welche gemdB den Fig. 12 und 13 ausgebildet sind, in
Stirnansicht dargestellt ist.

Bei der in Fig. 15 in Stirnansicht dargestellten
Ausflihrungsform eines Bewehrungskorbes sind ungeradzahlig
polygonale, ndmlich dreieckformige, Bligel 1 vorgesehen,
und es ist ein l&ngslaufender Verbindungsstab 2a im
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Bereich einer Biigelecke 22 und ein zweiter ldngslaufender
Verbindungsstab 2b an der dieser Biligelecke 22 gegen-
iberTiegenden Dreieckseite 23 angeordnet. Auch hier ist
wieder das Kriterium erflillt, daB die ldngslaufenden
Verbindungsstibe 2a, 2b im Bereich der Beriihrungsstellen
des Bligelumrisses mit zueinander parallelen Geraden 6, .
welche von auBen an den BligelumriBf angelegt sind und den
BligelumriB nicht schneiden, placiert sind, und es ent-
sprechen diese Beriihrungsstellen den Schnittstellen einer
durch den Schwerpunkt 7 gehenden Geraden 8 mit dem Biigel-
umriB,

Das Bilden von Armierungen unter Einsatz mehrerer
aneinandergereihter Bewehrungskdrbe ist in Fig. 16 sche-
matisch dargestellt. Es sind dabei mehrere Bewehrungskor-
be 25, 26 mit der durch Stdbe 4 gebildeten Langsbewehrung
der Armierung zusammengefiigt. Die Bewehrungsktrbe, welche,
wie in Zusammenhang mit den vorangehenden Ausfiihrungsfor-
men erdrtert, ihrerseits aus Blgeln 1 und ldngslaufenden
Verbindungsstdben 2 gebildet sind, kdnnen dabei standar-
disierte Ldngen 27, 28 haben, wobei diese Ldngen sowoh]
vom Gesichtspunkt einer moglichst universellen Verwend-
barkeit her als auch vom Gesichtspunkt der bei dér Ferti-
gung gegebenen Moglichkeiten und vom Gesichtspunkt der
Transportmdglichkeiten her gewdhlt werden kdnnen. Zum
Gesichtspunkt der universellen Verwendbarkeit kann dabei
erwdhnt werden, daB man durch geeignete Wahl der Ldnge
der Bewehrungskdrbe im Hinblick auf das vorgesehene
Aneinanderreihen mehrerer solcher Bewehrungsktrbe ein
breites Spektrum verschieden langer rdumlicher Armierun-
gen herstellen kann und so ohne auf die Abmessungen der
herzustellenden Armierungen abgestimmte Sonderanferti-
gungen von Bewehrungskdrben auskommen kann, wodurch der
Fertigungsaufwand insgesamt weiter vermindert werden
kann. Um dabei eine eng gestufte Skala von Lingenabmes-
sungen der herzustellenden rdumlichen Armierungen be-
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streichen zu k&nnen, kann man die vorgefertigten Beweh=~
rungsktirbe auch in verschiedenen Standardldngen 27, 28
bereitstellen und im Bedarfsfall zur Herstellung der
jeweils zu bildenden rdumlichen Armierung Bewehrungsktrbe
25, 26, welche unterschiedliche Ldngenabmessungen haben,
gemeinsam zum Einsatz bringen, wie dies in Fig. 16 darge=
stellt ist. Man kann aber auch im Bedarfsfall von Beweh-"
rungskdrben mit Standardliéngen ausgehend durch entspre-
chendes Trennen der ldngslaufenden Verbindungssté&be ohne
Schwierigkeiten Bewehrungskdrbe individueller Ldnge
herstellen, die dann zusammen mit anderen Bewehrungskdr-
ben insgesamt die jeweils bentitigte Lénge ergeben. Zur
Bildung verschiedener Abstdnde zwischen den Bligeln 1 der
herzustellenden Armierung kann man eine entsprechende
Festlegung bei der Herstellung der Bewehrungsk@irbe vor-
sehen; weiter besteht die Mdglichkeit, auch die GriBe der
in der Armierung vorliegenden Abstdnde zwischen den Bli-
geln 1 durch entsprechende Wahl der Absté&nde 29 zwischen
den zur Bildung der ré&umlichen Armierung aneinanderge-
refhten Bewehrungskdrben 25, 26 EinfluB zu nehmen,
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Patentanspriiche:

1. Bewehrungskorb fiir rdumliche Armierungen von Stahlbe-
tonkdrpern, insbesondere fiir korbartige Armierungen fiir
stabformige Betonbauteile, wie Sdulen, Trdger, Bohrpfdhle
od.dgl., welcher Bewehrungskorb aus in Umfangsrichtung -
tiber den vollen Umfang geschlossen verlaufenden Bligeln
gebildet und zum Zusammenfligen mit einer durch Stdbe
gebildeten Ldngsbewehrung, mit der zusammen sie die
Armierung bildet, vorgesehen ist, wobei die den Beweh-
rungskorb bildenden Biligel mit zwei l&ngslaufenden, auf
der AuBenseite der Biligel angeordneten Verbindungsstdben
miteinander verbunden und in den in der rdumlichen Armie-
rung vorgesehenen gegenseitigen Abstédnden der Biigel
gehalten sind, und wobei insbesondere die Verbindungs-
stdbe aus Stahl bestehen und mit den Bligeln verschweiBt
sind, dadurch gekennzeichnet, daB die ldngslaufenden
Verbindungsstdbe (2) - zum Ermbglichen eines leichtgédngi~
gen Ineinanderstapelns von mindestens drei solcher Beweh-
rungskorbe in einer Querrichtung ~je nur an den beiden
Schnittstellen des Bligelumrisses mit einer durch den
Schwerpunkt (7) des Bligelumrisses gehenden Geraden (8),
oder in der ndchsten Umgebung dieser Schnittstellen an
der AuBenseite der Biigel (1) liegen, wobei bei einem
polygonalen BiigelumriB diese Gerade mindestens durch
einen Eckbereich des Bligelumrisses oder durch die ndchste
Umgebung dieses Eckbereiches flihrt, und hiebei, im Falle
einer Placierung der lingslaufenden Verbindungsstdbe (1)
in der Umgebung der genannten Schnittstellen, diese
Verbindungsstdbe in der Umgebung der genannten Schnitt-
stellen, diese Verbindungsstdbe vorzugsweise beiderseits
der Geraden (8) angeordnet sind. '
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2. Bewehrungskorb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bligel (1) rechteckig geformt sind und die
ldngslaufenden Verbindungsstdbe (2) am Beginn der die
Ecken der Bligel bildenden Kriimmungen an einander gegen-
tiberliegenden Rechteckseiten angeordnet sind.

3. Bewehrungskorb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich<
net, daB die Bligel (1) kreisformig geformt sind und die
ldngslaufenden Verbindungsstdbe (2) nur an den Schnitt-
punkten des Bligelumrisses mit einer Durchmessergeraden

(15) bzw. in der unmittelbaren Nihe dieser Schnittpunkte
angeordnet sind.

4, Bewehrungskorb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Biigel (1) ungeradzahlig polygonal, insbeson-
dere dreieckig, geformt sind und ein ldngslaufender
Verbindungsstab (2a), im Bereich einer Bligelecke (22) und
weiter ein ldngslaufender Verbindungsstab (2b), an einer
dieser Biigelecke gegeniiberliegenden Polygonseite (23)
angeordnet sind.

5. Bewehrungskorb nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Biigel (1) durch min-
destens einen wendelftrmig gebogenen Stab (18), der
aufeinanderfolgend mehrere Bligel verktrpert, gebjldet
sind, wobei gegebenenfalls im Zuge des wendelftrmigen
Verlaufes auch Abkantstellen (20) und gerade verlaufende
Abschnitte (21) vorgesehen sind.

6. Bewehrungskorb nach einem der Ansprliche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsstdbe mit
Klemmverbindern an die Bligel angeschlossen sind,
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