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(54) Forma pro vjrobu prefabrikati

‘ Vynalez se tykd formy pio vyrobu prefabrikati z betonovjch smési umoZfujici horizontil-
ni vodorovnou vibraci s pritlakem soudasné s proteplovanim ve hrandch a snadnym odformo-
vénim bez sloZitych odformovacich mechanismi.

V soudasné dobé nejsou b8Zné konstrukce forem dimenzovany a piispisobeny zuublovani
a proteplovéni betonovych smési s pritlakem. PPitleku (lisovani) se pouZivéd pouze pii
vyrob& drobnéjSich betonovych vyrobki. rodloZky pro proteplovdni ve hrandch jsou ve v&t-
5ing piipadt opatfeny trubkovymi registry, kde teplonosné médium (para) je privadéno
do prostoru podloZky Padou vrtanych otvorh. Odformovani vyrobku je v&tSinou provadéno
4plnym rozebréanim formy, kterou je pak nutno pro daldi pouZiti opé&t sloZit. Tvarové &hs—
ti jsou PeSeny riznymi zpasoby, ale vZdy jako nepohyblivé, které se p¥i odformovani
uvoliuji spolu s bodnici nebo jsou pFi kaZdém odformovéani odéroubovény a z dilce jsou
pak uvoliovdny samostatng.
‘ Nevyhodou soudasného stavu je, Ze popsany zplaob rozvodu tepelného média ma kroms
,: tepelnych ztrédt (zbraty Skrcenim) i znadnou poruchovost vlivem vibrace, ale vykazuje
r i vyrooni nérodnost. P¥i odformovéni vyrobku rozebrénim formy je nutnd manipulace s
'téikymi dédsti formy spojend s pouZitim vdt3iho mnoZstvi spojovaciho materiélu. To zvy-
Zuje naroky na naméhavou préci fyzickou zérovéR s vét3i pracnosti a dasovymi ztratami.

Délka odsunu bodnic je v&tSinou déna délkou nejdelsi tvarové &4sti bodnice.
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Podatatou vyndlezu je forma pro vyrobu prefabrikdti s podloZkou tvoienou piisnymi
a podélnymi nosniky, kde Fada pPi&njch nosnikd je na koneich propojens podélnymi ztufuji-
cimi nosniky. P¥i¥né a podélné ztuZujici nosniky jsou uspoiddédny mezi horni a dolni kryeci )
deskou. Podélné ztuzujici nosniky jsou v doni &asti uzavieny a vytvateji rozvodny systém
topného média. Stojiny podélnych ztuZuJicich nosniki jsou opat¥eny vybréanimi pro vstup
topného média z podélnjch ztuiujicich nosnikl do komor mezi p#iénymi nosniky. K podélnym
ztuZujicim nosnikim priléhaji podélné bolnice, které jsou rozebiratelné spojené s posuv-
nymi maticemi. Posuv téchto posuvnych matic je vyvozen prynimi pohybovimi Zrouby, otodnd
uloZenymi v pouzdrech nosniku ne podélnych ztuZujicich noasnicich. Pouzdra nosniku tvodi
zdrovéh vedeni posuvnych matic. Podélné bodnice jsou pritladovdny k horni kryci desce
pruZinami. K horni kryci desce p#iléhaji p¥idné bolnice, kferé jsou s ni rozebiratelns
spojeny prostfednictvim jednak zavitovjch trnl, upevadnjych v podlofce formy a opatienfch
dorazy omezujicimi zdvih upinacich matic. Upinaci matice jéou opatfeny kuZelovou plochou,
pomoci ni% pritladuji p¥idné bodnice k horni kryci desce. Zavitové trny prochézeji qvél-
nymi otvory v priénych bodnicich a Sifka kuZelového mezikru%i v p¥idnych bo¥nicich je v&tsi
ne% délka odsunu tdchto piiénych bolnic omezeného ovalnymi otvory. PFiéné bodnice jsou ddle
g horni kryci deskou spojeny upinacimi Srouby, pritladujicimi v pracovni poloze jédro a
pifidné bolnice k horni desce prostifednictvim zdvitové vloZky. Upinaci Srouby jsou v jéd-
rech uloZeny pomoci prismatickych matic odpruZenych valgovymi prufinami. Zdvih upinacich
groubl je omezen dorazovymi maticemi a jédra jsou v pPilnjch bo¥nicich posouvéna druhymi
pohybovymi Srouby uloZenymi v pouzdrech pfidnych bodnic.

Vyhodou navrZené formy je, %e umoZBuje vheseni pPitlaku pfi vibraci i p#i UTB a odfor-
movani bez pouZiti sloZityoh odformovacich mechanismi tzn. odformovéni s pouZitim pneu~
matickych nebo elektrickjoh utahovaki, kterymi jsou nejen uvolndny spoje formy, ale pro-
veden i vlastni odsun jednotlivych dasti formy. Forma umo¥fuje zhuthovat horizontélni
vodorovnou vibraci s piitlakem, proteplovani ve hrandch s pfitlakem, protelovani s jed-
nosmérnym proplachovénim prostoru podlofky a odformovéni dilce mechanickym odsunem bodnic.

Na piipojenych vjkresech je forma s podloZkou, kde obr. 1 piedstavuje podélny Pez for-
mou ve vertikédlni rovind se sdbematick&m znézorpénim podloZky tvofené horni a dolni kryeci
deskou, pfi¥nymi nosniky a vybrénimi ve stojindch podélnych ztuZujicich nosnill soudasnd
g umistdnim pfiénych bodnic. Obr. 2 je pii¥ny ez B~-B podélného Pezu formy s podélnymi
bodnicemi a podélnymi ztuZujicimi nosniky. Obr. 3 Je Pez C-C vedeny v mistd vybréni v
p¥i%né bodniocl s Jédry, upinacim Zroubem, prismatickou matici, zavitovou vloZkou v podloZce
a ukazuje druhé pohybové Srouby s pouzdry. Na obr. 4 je Yez D~D zndzorfujici upnuti prid- "
né bodnice k podloZce pomoci zavitového trnu a upinaci matice s ovAlnjm otvorem v p¥i&né
bo&nici. Obr. 5 predstavuje Yez E~E prochézejici pPi¥n¥ formou s upnutim podélné bodnice
pomoci pouzdra nosniku, prvnich pohybovych Zroubl, posuvné matice, spojovacich d&sti a

pfitladeni podélné bodnice k horni kryci desce pomoci pruﬁin&.

Forma pro vyrobu prefabrikatlt sestdvé z podlo¥ky, tvorené soustavou podélunych ztuiujicich
nosniki 1 a p¥idnych nosniki 2 a tyto jsou umistdny mezi horni a dolni kryci deskou 3, 4.



3 226 998

Podélné ztuZujici nosniky 1 jsou v dolni &4sti uzavieny a tim je vytvofen rozvodovy systém
topného média. Stojina podélnych ztuZujicich nosnikl 1 mé vybréni 5 pro vstup topného
média z podélného pHidného nosniku 1 do komor mezi pii&né nosniky 2. Tvarova éésf po~
délné bodnice 6 je upevndna k posuvnym maticim 7 pomoci Zroudbl 8 a matic Q, které jsou
yrvale piitahovdny k podloZce prufinami 10. Posuvné matice 7 a prvai pohybovy Sroudb 11
jsou posuvnd a otodnd uloZeny v pouzd¥e nosniku 12 podélného ztuihjiciho nosniku 1.
Pri&nd bo¥nice 13 ma vybréni pro jadro l4, které je posunovdno druhymi pohybovymi Srouby
15, uloZenymi oto¥n& v pouzd¥e 16 priéné bolnice 13. Upinaci Sroub 17 mé dorazové matice
18 a v jadru 14 je uloZen pomoci prismatické matice 19 a odpruZen véleovou prhéinou 20.
Do formovaci podloZky je upinaci Sroub 17 utaZen pomoci zavitové vloZky 21. Pfidné
bodnice 13 je k formovaci podloZce upnuté pomoci zavitového trnu 22 s dorazem 23, na
kterém se ot4di upinaci matice 24 s kujelovou dosedaci plochou. Pro zavitovy trn 22
je v pPi¥né bo¥nici 13 vytvoPen ovalany otvor 25, ktery umoZluje posunuti p¥i&né boénice
13. Pro upinaci matici 24 je v p¥idné bodnici 13 vytvofena kuZelova dosedaci plocha,
kde $itka kuielového mezikruZi je v&tdi neZ délka odsunu omezeného ovalnym otvorem
25. Podélné bo¥nice § ve smdru podélného ztuZujiciho nosniku 1 jsou odsouvény prvnimi
pohybovymi srouby 11, jejich axidlni sila (tlak betonu) je zachycena v podélném ztuZuji-
cim nosniku 1 podloZky. Posuvnéd matice 7 prvniho pohybového Zroubu 1l mé-prismatické
vedeni, které zajistuje podélné bodnici & spréavmou polohu a svymi dorazy urduje uvoln&nou
i pracovni polohu podélné bodnice 6 a tim 1 rozmdr dilce. Odsun podélné bodnice & je
ninimélni, umo¥hujici pouze odbdr dilce. Vytvaieci 8ast podélnych bodnic glje k posuvaym
maticim 7 prvnich pohybovjch Zroubl 1l upevnéna spojovacimi 3roudby a maticemi 8, 9,
které umoZiuji obdasnou demontdZ podélnych bodnic & p¥i ¢i8téni a mazéni vnit¥nich dasti
posuvného mechanismu. Tahem pruZin 10 za matice 9 Sroubl & je podélna bolnice § pritla-
¥ovana trvale k formovaci podloZce. Si¥ku dilce je v malém rozsahu mo#%no ménit vymsnou
vytvareci Z4ati podélné boénice & nebo uloZenim vypln&, jako S&sti bolnic. Odformovéni
pfiénych bodnic 13 se provadi pomoci jader 14 posubnych v pPidnych bodnicich 13, které
vytvareji v dilei dutiny pro z4vésné haky. Jadra 14 jsou z dilce vytaZena druhymi pohybo-
vimi Sroudby a uloZenim jaké-koliv podloZky do vznikljch dutin a opadnym o%édenim druhych
pohybovych Zroubd 15 je pak odformovana celd p¥i&nad bodnice 13. Jadra 14 jsou v pracovai
poloze spolu s p¥i¥nou bodnici 13 pritaZend k’podloéce upinacim Sroubem 17, kbtery se
nevyjima a pohybuje se pii odsuva s jadrem 14 a v jadru 14 je zavéSen pomoci odpruZené
prismatické matice 19. Prisunuti pFi&né bodnice 13 zpét je provadéno pouze upinacimi
maticemi 24, jejichZ dosedaci kuZelové plochy vyvozenim vodorovné sloiky upinaci sily
umo?ni prisunuti. P¥i¥nou bodnici 13 je moZno umis¥tovat do rliznych poloh (zména délky
dilce) podle pot¥eby. Pro ka¥dou polohu p¥i¥né bodnice 13 musi byt v podloZce provedena
¥ada zévitov§ch vloZek 21 pro upinaci érodﬁy 17. '

Formy lze vyuZit ve vyrobndch prefabrikdtovych dilcl pouZivajici horizontédlni vodorov-
pé vibrace s piitlakem soudasnd s proteplovénim dilel ve forméch.
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Pledmét vyndlezu

1. Forma.pro vjyrobu prefabrikiti s podloZkou Opatfenou pridnymi a podélnymi nosniky
vyznadend tim, Ze Fada p¥iénych nosnikd (2) na koncich spojenych ztuZujicimi nosniky (1)
Je usporadéna mezl horni a dolni kryci deskou (3, 4), pfidm¥ podélné ztufujici nosniky
(1) Jsou b dolni C4sti uzavieny a vytvaPeji rozvodny systém topného média nap¥. péry,
piidemZ jejich stojiny jsou opatieny vybrénimi (5) pro vstup topného média 2z ﬁodélnych
ztufujicich nosnikd (1) do komor mezi pFidnymi nosniky (2).

2. Forma pro vyrobu prefabrikédti podle bodu 1, vyznadend tim, %e k podélnym ztuZujicim -
 nosnikim (1) pfiléhaji podélné bolnice (6) rozebirateln¥ spojené s poduvnymi maticemi (7),
Jejichz posuv je vyvozen prvnimi pohybovymi &rouby (1l) otodné uloZenymi v pouzdreck (12)
podélnych ztuZujicich nosnikd (1), tvoiicich soudasnd vedeni posubnych matic (7),

p?idmZ podélné bodnice (6) Jjsou pritladovény k horni kryei desce (3) prufinemi (10).

%. Forma pro vyrobu prefabrikati podle bodu 1, vyznﬁéené tim, Ze k horni kraci desce
(3 pfiléhaji pridné bolnice (13) s ni rozebiratelnd spojené prostifednictvim jednak
zavitovych trand (22) upevndnych v podloZce formy a opatfenyoh dorazy (23) omezujici
zdvih upinacich matic (24) pfitladujicich svou kuZelovou plochou pri¥né bodnice (13) k
horni kraci desce (3), kde zavitové trny (22) prochédzeji ovalnymi otvory (25) v piid-
nych bodnicich (13), prfidem? Sitka kufelového mezikru?i v p¥i¥njyoh bodnicich (13) Je
vEt3i neZ délka odsunu pfidnych bodnic (13) omezeného ovdlnymi otvory (25) a Jednak
upinacich Srdubl (17) pPfitiadujicich v pracovni poloze jadro (14) a pHi&né bodnice (13)
k horni desce (3) prostiednictvim zdvitové vloiky (21), kde upinaci Zrouby (17) jsou v
jédrech (14) uloZeny pomoci prismatickjch matic (19) odpruZenych valcovimi pruZinami
(20) a jejlch zdvih je omezen dorazovymi maticemi (18) a kde jadra (14) jsou v pii&nych
bodnicichk {13) posouvAna druhymi pohybovymi Zroudy (15) uloZenimi v pouzdrech (16)
pPi&nych bodnic (13).

3 vykresy
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