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Urzadzenie do pomiarn twardoSci masy betonu komérkowego
przed procesem krojenia
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do po-
miaru twardo$ci masy betonu komérkowego, umo-
zliwiajace dokonanie wyboru optymalnego mo-
mentu krojenia masy w okresie wstepnego jej
wigzania przed procesem autoklawizacji.

Znane przyrzady do pomiaru czasu wigzania
cementu, gipsu itp. materialéw, jak np. automa-
tyczny aparat Vicat’a (patent polski Nr 18 294)
lub automatyczny przyrzad do okres$lania czasow
wigzania zaczynu cementowego (patent radziecki
Nr 111944) sg przyrzadami laberatoryjnymi do
pomiaru poczatku i konca wigzania, a ich cze-
$cig pomiarows jest iglta. Ze wzgledu jednak na
mniejsze miedzyczasteczkowe
czasie przebiegu procesu wigzania, jak i porowa-
tag strukture masy betonu komoérkowego, nie daja
one jednoznacznych wskazan i nie nadajg sie do
zastosowania, zwlaszcza w warunkach przemy-
slowych.

W przemysle betonéw komérkowych nie stoso-
wano dotychczas zadnych urzadzen stuzacych do
pomiaru twardo$ci masy gazobetonu w zalezno$ci
od przebiegu procesu wigzania, a moment kroje-
nia masy gazobetonu okre§lano na podstawie do-
tyku. Metoda taka nie daje réwnoznacznych wska-
zan, dlatego w produkcji do§é czesto wystepuia
braki, wynikajace z niewlasSciwego wyboru mo-
mentu krojenia masy gazobetonu.

NiedogodnoSci te usuwa urzadzenie wedlug
wynalazku, ; umozliwiajgce, na podstawie pomiaru
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zaglebienia stozka, okre$lenie optymalnego czasu
krojenia masy gazobetonu, bezpo$rednio w cza-
sie trwania procesu technologicznego. -

Przyktad rozwigzania urzadzenia "do pomiaru
twardo$ci masy gazobetonu podano na rysunku,
ktéry przedstawia urzadzenie w widoku z boku.
Urzadzenie sklada sie z: uchwytu 1 mocujacego
urzadzenie do forn’ly 12, mimoérodowej dzwigni
dociskowej 2, §ruby 3 regulujacej prostopadlos§é
ustawienia urzadzenia oraz ramienia ¢ 1gczacego
uchwyt mocujacy z tulejag 5, w ktére] umieszczo-
no przesuwnie drazek 6. Drazek 6 u gbéry zakon-
czony jest obcigznikiem 7, za$§ z dotu stozkiem
pomiarowym 8. Drazek moze przesuwaé sie swo-
bodnje w tulei po zwolnieniu zacisku 9. Wielko$é
przesuniecia drgzka wskazuje na skali 10 wska-
Zznik 11 polaczony z drazkiem.

Pomiar twardo$ci masy 13 wypelniajgcej for-
me 12 przeprowadza sie po uprzednim umocowa-
niu urzadzenia do formy i regulacji prostopadio-
§ci ustawienia.

Po zwolnieniu zacisku 9 doprowadza sie wierz-
cholek stozka pomiarowego 8 do zetknigcia sig
z powierzchniag masy gazobetonu, wlgcza sie za-
cisk i dokonuje odczytu wskazan wskaZnika 11.
Nastepnie zwalnia sie zacisk, za$§ stozek pod wply-
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wem ciezaru wlasnego, drazka iobcigznika zagle-

bia si¢ w mase gazobetonu, przy czym wiell_(oéé
zaglebienia okre§la sie \ réinicy wskazah wakai-
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znamienne tym, ze sklada sie z uchwytu (1) mo-
cujacego urzgadzenie do formy (12), mimosrodo-
wej dzwigni dociskowej (2), §ruby (3) regulujgcej
patentowe prostopadio$¢é ustawienia urzadzenia, ramienia
5 (4) laczgcego uchwyt mocujgcy (1) z tulejg (5)
przy czym drazek (6) jesl zaopatrzony we wskaz-
nik (11), okre§lajacy na skali (10) wielko§¢ prze-

nika na skali: po zaglebieniu sie stozka i po ze-
tknieciu sie z powierzchnig gazobetonu.

Zastrzezenie

Urzadzenie do pomiaru masy betonu komérko-
wego przed procesem krojenia, majace umieszczo-

ny przesuwnie w tulei drazek u géry zakonczony suniecia stozka pomiarowego (8), po =zwolnieniu
obcigznikiem, za$§ u dolu stozkiem pomiarowyim, zacisku (9).
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