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DESCRIPCION

Bateria secundaria, método de fabricacién de la bateria secundaria y paquete de baterias que comprende la bateria
secundaria

Referencia cruzada a la solicitud correspondiente

La presente solicitud reivindica el beneficio de la prioridad de la Solicitud de Patente Coreana n.° 10-2019-0102027,
presentada el 20 de agosto de 2019.

Sector de la técnica

La presente invencién se refiere a una bateria secundaria, a un método para fabricar la bateria secundaria, y a un
paquete de baterias que comprende la bateria secundaria y, mas particularmente, a una bateria secundaria que
tiene gran capacidad mientras se mantiene en forma curvada en el momento de la fabricacién tal como esta, a un
método para fabricar la bateria secundaria, y a un paquete de baterias que comprende la bateria secundaria.

Estado de la técnica

En general, una bateria secundaria que se puede cargar y descargar repetidamente tiene una forma regular como,
por ejemplo, una forma de paralelepipedo r19.28ectangular, una forma cilindrica y similares. Sin embargo, a medida
que se diversifican las formas de los dispositivos electrénicos, y aumenta la necesidad de maximizar la utilizacién de
un espacio interno de dicho dispositivo electrénico, también se requiere que la forma de la bateria secundaria
montada dentro del dispositivo electronico sea atipica, a diferencia de la técnica relacionada. El documento US
2004/127952 describe una bateria secundaria.

Como ejemplo de bateria secundaria con forma atipica, puede mencionarse una bateria secundaria con una
superficie curvada. Segun la técnica relacionada, después de la fabricacién de una bateria secundaria, una
superficie 0 ambas superficies de la bateria secundaria se prensan a través de una plantilla que tiene una superficie
curvada para la fabricacién de una bateria secundaria que tiene una forma curvada.

Sin embargo, segun la técnica relacionada, incluso si se fabrica la bateria secundaria que tiene la superficie curvada,
la superficie curvada no se mantiene en forma y se despliega por el estrés o la fuerza de reposicién existente en la
bateria secundaria. En particular, cuanto menor sea el radio de curvatura de la superficie curvada, cuanto mayor sea
la longitud de la bateria secundaria y cuanto mayor sea el grosor de la bateria secundaria, mayor ser la tendencia a
que se despliegue la superficie curvada formada en la bateria secundaria. Esto ha actuado como un obstaculo en la
fabricacién de la bateria secundaria que tiene la forma con un mayor grado de libertad.

Objeto de la invencién
Problema técnico

En consecuencia, un objeto de la presente invencién para resolver el problema anterior es resolver el problema del
despliegue de una superficie curva formada en una bateria secundaria por tensién o fuerza de reposicién dentro de
una bateria secundaria.

Ademas, otro objeto de la presente invencidn para resolver el problema anterior es fabricar una bateria secundaria
que tenga una forma con un grado de libertad mayor que el de la bateria secundaria segun la técnica relacionada.

Solucién técnica

Segun un primer aspecto de la presente invencién para lograr el objeto anterior, una bateria secundaria comprende:
un conjunto de electrodos que tiene una estructura en la que multiples electrodos y multiples separadores estan
dispuestos de manera alterna, en donde cada uno de los electrodos comprende: una parte de cuerpo configurada
para formar un cuerpo del electrodo; y una lengueta de electrodo que sobresale de la parte de cuerpo en una
direccién, en donde el electrodo tiene una estructura de ldmina, cada una de una superficie superior y una superficie
inferior de la parte de cuerpo del electrodo se provee como una superficie plana, un area plana y un area curva se
forman juntas en una superficie circunferencial de la parte de cuerpo de cada uno de los multiples electrodos, y dado
que los multiples electrodos se apilan de modo que las areas, que tienen formas correspondientes entre si, del area
plana y del area curva formadas en la superficie circunferencial de la parte del cuerpo de cada uno de los multiples
electrodos se disponen adyacentes entre si, se forma una superficie curva en una porcién de una superficie lateral
del conjunto de electrodos que define un espesor (t) del conjunto de electrodos.

El conjunto de electrodos comprende: una primera unidad radical que comprende un primer electrodo y un
separador; una segunda unidad radical que comprende un segundo electrodo y un separador; y una tercera unidad
radical que comprende un tercer electrodo y estad provista entre la primera unidad radical y la segunda unidad
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radical, en donde las multiples lengletas de electrodo formadas en los multiples primeros electrodos pueden estar
unidas entre si para formar un primer grupo de lenguetas de electrodo en la primera unidad radical, las multiples
lenguetas de electrodo formadas en los multiples segundos electrodos pueden estar unidas entre si para formar un
segundo grupo de lenguetas de electrodo en la segunda unidad radical, la lengueta de electrodo formada en el
tercer electrodo puede tener un area superficial mayor que la de cada una de las lenguetas de electrodo formadas
en el primer electrodo y la lengieta de electrodo formada en el segundo electrodo, y una superficie de la lengueta de
electrodo formada en el tercer electrodo puede estar unida al primer grupo de lengietas de electrodo, y la otra
superficie de la lengleta de electrodo formada en el tercer electrodo puede estar unida al segundo grupo de
lenguetas de electrodo.

Segun la invencién, un area (A1) en la que la lengleta de electrodo formada en el tercer electrodo est4 unida al
primer grupo de lenguetas de electrodo y un area (A2) en la que la lengleta de electrodo formada en el tercer
electrodo estd unida al segundo grupo de lenguetas de electrodo estan espaciadas entre si en una direccién que
cruza una direccién en la que la lengueta de electrodo formada en el tercer electrodo sobresale de la parte del
cuerpo del tercer electrodo.

La lengleta de electrodo formada en el electrodo puede estar formada en el area plana formada en la superficie
circunferencial de la parte del cuerpo del electrodo.

La lengleta formada en el electrodo puede estar formada en el area curva formada en la superficie circunferencial
de la parte del cuerpo del electrodo.

La primera unidad radical puede comprender ademas un cuarto electrodo que tenga una polaridad diferente de cada
uno de los primeros electrodos, la segunda unidad radical puede comprender ademas un quinto electrodo que tenga
una polaridad diferente de cada uno de los segundos electrodos, la tercera unidad radical puede comprender
ademas un sexto electrodo que tenga una polaridad diferente de cada uno de los terceros electrodos, las multiples
lenguetas de electrodo formadas en los multiples cuartos electrodos pueden estar unidas entre si para formar un
cuarto grupo de lengletas de electrodo en la primera unidad radical, las multiples lengletas de electrodo formadas
en los multiples quintos electrodos pueden estar unidas entre si para formar un quinto grupo de lengletas de
electrodo en la segunda unidad radical, la lengleta de electrodo formada en el sexto electrodo puede tener un éarea
superficial mayor que la de cada una de la lengleta de electrodo formada en el cuarto electrodo y la lengueta de
electrodo formada en el quinto electrodo, una superficie de la lengleta de electrodo formada en el sexto electrodo
puede estar unida al cuarto grupo de lenguetas electrodo, y la otra superficie de la lengleta de electrodo formada en
el sexto electrodo puede estar unida al quinto grupo de lengletas dl electrodo, y un area (A4) en la que la lengueta
de electrodo formada en el sexto electrodo esta unida al cuarto grupo de lenguetas de electrodo y un area (A5) en la
que la lengleta de electrodo formada en el sexto electrodo esta unida al quinto grupo de lengletas de electrodo
pueden estar espaciadas entre si en una direccién que cruza una direccién en la que la lengieta de electrodo
formada en el sexto electrodo sobresale de la parte del cuerpo del sexto electrodo.

Seguln un segundo aspecto de la presente invencidén para lograr el objeto anterior, un método para fabricar una
bateria secundaria comprende: una etapa de preparacién de preparar multiples separadores y multiples electrodos,
cada uno de los cuales comprende una parte de cuerpo y una lengueta de electrodo que sobresale de la parte de
cuerpo en una direccion y tiene una estructura de lamina; y una etapa de disposiciéon de disponer los electrodos y los
separadores para que tengan una estructura en la cual los electrodos y los separadores se disponen de manera
alterna, en donde, en la etapa de disposicién, dado que los electrodos se disponen de modo que las areas, que
tienen formas que corresponden entre si, de un érea plana y de un area curvada, que se forman en una superficie
circunferencial de la parte del cuerpo de cada electrodo que tiene una estructura de lamina, se disponen adyacentes
entre si, se forman superficies curvas en una porcién de una superficie lateral del conjunto de electrodos que define
un espesor (t) del conjunto de electrodos,

en donde las superficies curvas incluyen un area curva empotrada de manera céncava y un area curva
convexamente sobresaliente.

Las lenguetas de electrodo formadas en los electrodos provistos en la etapa de preparacién pueden formarse en las
areas planas formadas en las superficies circunferenciales de las partes del cuerpo de los electrodos,
respectivamente.

Las lenguetas de electrodo formadas en los electrodos provistos en la etapa de preparacién pueden formarse en las
areas curvas formadas en las superficies circunferenciales de las partes del cuerpo de los electrodos,
respectivamente.

La etapa de preparacién comprende una etapa de preparacién de una primera unidad radical que comprende un
primer electrodo y un separador, una segunda unidad radical que comprende un segundo electrodo y un separador,
y una tercera unidad radical que comprende un tercer electrodo, y la etapa de disposiciéon puede comprender una
etapa de disposicién de la tercera unidad radical entre la primera unidad radical y la segunda unidad radical.
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El método comprende ademas: una primera etapa de formacién de un grupo de lengletas de electrodo de unién de
las lengletas de electrodo de los multiples primeros electrodos entre si para formar un primer grupo de lengletas de
electrodo en la primera unidad radical; una segunda etapa de formacién de un grupo de lengletas de electrodo de
unién de las lengletas de electrodo de los multiples segundos electrodos entre si para formar un segundo grupo de
lenguetas de electrodo en la segunda unidad radical; y una tercera etapa de unién de lengueta de electrodo de unién
de la otra superficie de una tercera lengleta de electrodo al segundo grupo de lengleta de electrodo mientras se
une una superficie de la tercera lengleta de electrodo al primer grupo de lengleta de electrodo, en donde la
lenglieta de electrodo formada en el tercer electrodo puede tener un area de superficie mayor que la de cada una de
la lengleta de electrodo formada en el primer electrodo y la lengleta de electrodo formada en el segundo electrodo.

Segun la invencién, después de la tercera etapa de unién de la lenglieta de electrodo, un area en la que la lengleta
del electrodo formada en el tercer electrodo se une al primer grupo de lenguetas de electrodo y un area en la que la
lenglieta del electrodo formada en el tercer electrodo se une al segundo grupo de lengletas de electrodo estan
espaciadas entre si en una direccién que cruza una direccién en la que la lengleta del electrodo formada en el
tercer electrodo sobresale de la parte del cuerpo del tercer electrodo.

La primera unidad radical puede comprender ademas un cuarto electrodo que tiene una polaridad diferente de cada
uno de los primeros electrodos, la segunda unidad radical puede comprender ademas un quinto electrodo que tiene
una polaridad diferente de cada uno de los segundos electrodos, y la tercera unidad radical puede comprender
ademas un sexto electrodo que tiene una polaridad diferente de cada uno de los terceros electrodos, en donde el
método puede comprender ademas: una cuarta etapa de formaciéon de grupo de lengletas de electrodo para unir
lenglietas de electrodos de los mdultiples cuartos electrodos entre si para formar un cuarto grupo de lenguetas de
electrodos en la primera unidad radical; una quinta etapa de formacién de haz de lengletas de electrodo para unir
lenglietas de electrodos de los multiples quintos electrodos entre si para formar un quinto grupo de lenguetas de
electrodos en la segunda unidad radical; y una sexta etapa de unién de lengletas de electrodo que consiste en unir
la otra superficie de una lengleta de electrodo de un sexto electrodo al quinto grupo de lenguetas de electrodo
mientras se une una superficie de la lengleta de electrodos del sexto electrodo al cuarto grupo de lengletas de
electrodo.

Segun un tercer aspecto de la presente invencién para lograr el objeto anterior, se provee un paquete de baterias
que comprende la bateria secundaria.

Efectos ventajosos
Segun la presente invencién, puede ser posible resolver el problema del desdoblamiento de la superficie curva
formada en la bateria secundaria debido a la tensién o a la fuerza restauradora en el interior de la bateria

secundaria.

Ademas, segln la presente invencion, puede ser posible fabricar una bateria secundaria que tenga una forma con
un grado de libertad mayor que el de la bateria secundaria segun la técnica relacionada.

Descripcién de las figuras

La Figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un primer electrodo y un cuarto electrodo, que
constituyen una primera unidad radical segln una primera realizacién de la presente invencién.

La Figura 2 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un segundo electrodo y un quinto electrodo,
que constituyen una segunda unidad radical segun la primera realizacién de la presente invencion.

La Figura 3 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un tercer electrodo y un sexto electrodo, que
constituyen una tercera unidad radical segun la primera realizacién de la presente invencién.

La Figura 4 es una vista en perspectiva que ilustra un conjunto de electrodos de una bateria secundaria segun la
primera realizacién de la presente invencién.

La Figura 5 es una vista en seccién transversal que ilustra un estado en el que las lengletas de electrodo primera a
tercera estan unidas en la bateria secundaria segun la presente invencion.

La Figura 6 es una vista en seccién transversal que ilustra un estado en el que las lengletas de electrodos cuarta a
sexta estan unidas en la bateria secundaria segun la presente invencién.

La Figura 7 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un primer electrodo y un cuarto electrodo, que
constituyen una primera unidad radical segun una segunda realizacién de la presente invencion.

La Figura 8 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un segundo electrodo y un quinto electrodo,
que constituyen una segunda unidad radical segun la segunda realizacién de la presente invencién.
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La Figura 9 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un tercer electrodo y un sexto electrodo, que
constituyen una tercera unidad radical segun la segunda realizacién de la presente invencién.

La Figura 10 es una vista en perspectiva que ilustra un conjunto de electrodos de una bateria secundaria segun la
segunda realizacién de la presente invencién.

La Figura 11 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un primer electrodo y un cuarto electrodo, que
constituyen una primera unidad radical segun una tercera realizacién de la presente invencién.

La Figura 12 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un segundo electrodo y un quinto electrodo,
que constituyen una segunda unidad radical segun la tercera realizacién de la presente invencién.

La Figura 13 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un tercer electrodo y un sexto electrodo, que
constituyen una tercera unidad radical segln la tercera realizacién de la presente invencién.

La Figura 14 es una vista en perspectiva que ilustra un conjunto de electrodos de una bateria secundaria segun la
tercera realizacién de la presente invencién.

Descripcion detallada de la invencién

En lo sucesivo, se describird una estructura de una bateria secundaria segln la presente invencién con referencia a
los dibujos anexos.

Bateria secundaria

La Figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un primer electrodo y un cuarto electrodo, que
constituyen una primera unidad radical segln una primera realizacién de la presente invencion, y la Figura 2 es una
vista en perspectiva que ilustra una estructura de un segundo electrodo y un quinto electrodo, que constituyen una
segunda unidad radical segun la primera realizacién de la presente invenciéon. La Figura3 es una vista en
perspectiva que ilustra una estructura de un tercer electrodo y un sexto electrodo, que constituyen una tercera
unidad radical segun la primera realizacién de la presente invencién, y la Figura 4 es una vista en perspectiva que
ilustra un conjunto de electrodos de una bateria secundaria segun la primera realizacién de la presente invencién.

La bateria secundaria segln la presente invencién comprende un conjunto 10 de electrodos. El conjunto 10 de
electrodos tiene una estructura en la que se disponen de manera alterna multiples electrodos y mudltiples
separadores (no se muestran). Como se ilustra en la Figura 4, el conjunto 10 de electrodos puede tener un espesor
predeterminado t en una direccién en la que los multiples electrodos y los mdultiples separadores se disponen de
manera alterna.

Aqui, como se ilustra en las Figuras 1 a 3, los electrodos 110, 120, 210, 220, 310, y 320 comprenden partes 110a,
120a, 210a, 220a, 310a, y 320a de cuerpo que constituyen cuerpos de los electrodos y lenguetas 110b,120b, 210b,
220b, 310b, y 320b de electrodo que sobresalen de los cuerpos en una direccién. Los electrodos segln la presente
invencién pueden comprender un primer electrodo 110, un segundo electrodo 210, un tercer electrodo 310, un
cuarto electrodo 120, un quinto electrodo 220 y un sexto electrodo 320. Asimismo, el primer electrodo 110 puede
comprender una primera parte 110a de cuerpo y una primera lengleta 110b de electrodo, el segundo electrodo 210
puede comprender una segunda parte 210a de cuerpo y una segunda lengleta 210b de electrodo, el tercer
electrodo 310 puede comprender una tercera parte 310b de cuerpo y una tercera lengleta 310b de electrodo, el
cuarto electrodo 120 puede comprender una cuarta parte 120a de cuerpo y una cuarta lengieta 120b de electrodo,
el quinto electrodo 220 puede comprender una quinta parte 220a de cuerpo y una quinta lenglieta 220b de electrodo,
y el sexto electrodo 320 puede comprender una sexta parte 320a de cuerpo y una sexta lengieta 320b de electrodo.
El electrodo segln la presente invencidn tiene una estructura de lamina. La "estructura de lamina" puede significar
una estructura en la que el espesor de una superficie lateral es significativamente menor que el de cada una de las
superficies superior e inferior.

Continuamente, con referencia a las Figuras 1 a 4, segln la presente invencién, cada una de las superficies superior
e inferior de las partes 110a, 120a, 210a, 220a, 310a, y 320a de cuerpo de los electrodos 110, 120, 210, 220, 310, y
320 del conjunto 10 de electrodos se provee como una superficie plana. Aqui, la superficie plana puede entenderse
como un concepto opuesto a una superficie curva.

Asimismo, como se ilustra en las Figuras 1 a 3, un area mas plana que tiene una superficie plana y un area curva
que tiene una superficie curva pueden formarse en superficies circunferenciales de las partes 110a, 120a, 2103,
220a, 310a, y 320a de cuerpo de los electrodos 110, 120, 210, 220, 310, y 320, respectivamente. La Figura 3 ilustra
un caso en el que el area curva que estd empotrada de manera cdncava puede estar formada en una superficie
circunferencial izquierda de la parte de cuerpo del electrodo, y el area mas plana esta formada en cada una de las
superficies circunferenciales superior e inferior de la parte de cuerpo del electrodo.
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El conjunto 10 de electrodos segln la presente invencidn tiene una estructura en la que los electrodos 10, 120, 210,
220, 310, y 320 estan apilados de manera que las areas, que tienen formas correspondientes entre si, de las areas
planas y las areas curvas, que estdn formadas en la superficie circunferencial de cada una de las partes 110a, 12043,
210a, 220a, 310a, y 320a de cuerpo, se disponen adyacentes entre si. Es decir, con referencia a las Figuras 1 a 4,
en los multiples electrodos dentro del conjunto 10 de electrodos, las areas curvas empotradas concavamente de las
areas curvas de las superficies circunferenciales de los electrodos se disponen adyacentes entre si, y las areas
curvas que sobresalen convexamente de las areas curvas de las superficies circunferenciales de los electrodos se
disponen adyacentes entre si.

Por consiguiente, segln la presente invencién, la superficie curvada que tiene la forma correspondiente al area
curvada formada en el electrodo se forma en al menos una porcién de una superficie lateral del conjunto de
electrodos, que define el espesor t del conjunto 10 de electrodos, y la superficie plana que tiene la forma
correspondiente al area plana formada en el electrodo puede formarse en la otra porcién de la superficie lateral del
conjunto de electrodos.

Por lo tanto, segun la presente invencién, puede ser posible fabricar la bateria secundaria que tiene la superficie
curvada sin un proceso de prensado separado para formar la superficie curvada.

Particularmente, en el caso de la bateria secundaria que tiene la superficie curvada segun la técnica relacionada, el
conjunto de electrodos o la bateria secundaria que tiene la superficie plana se pueden fabricar primero, y entonces,
algunas de las superficies planas de la bateria secundaria se pueden prensar usando una plantilla que tiene una
superficie curvada para formar superficies curvadas en la bateria secundaria. Como resultado, las superficies de los
electrodos adyacentes entre si dentro del conjunto de electrodos también pueden tener formas curvas. Sin embargo,
en este caso, dado que la superficie curvada de los electrodos se forma artificialmente mediante el prensado, en el
conjunto de electrodos se produce de nuevo una fuerza restauradora que actla en una direccién en la que se
despliega la superficie curvada. Por consiguiente, en el caso de la bateria secundaria que tiene la superficie
curvada, que se fabrica segun la técnica relacionada, la superficie curvada se despliega a medida que transcurre el
tiempo. Puede entenderse que un radio de curvatura de la superficie curvada formada en la bateria secundaria
aumenta a medida que transcurre el tiempo.

Sin embargo, en la bateria secundaria que tiene la superficie curvada, que se fabrica segln la presente invencién,
dado que cada una de las superficies de los electrodos adyacentes, que se enfrentan entre si, estd formada como
una superficie plana, la fuerza de restauracidén que actla en la direccidén en la que la superficie curvada se despliega
de nuevo no se produce en el conjunto de electrodos. Por lo tanto, en el caso de la fabricacién de la bateria
secundaria que tiene la superficie curvada segun la presente invencién, el problema en el que la superficie curvada
se despliega no se produce incluso después de que transcurra el tiempo. Es decir, segun la presente invencién, el
radio de curvatura de la superficie curvada formada en la bateria secundaria puede mantenerse tal cual incluso
cuando transcurre el tiempo.

El conjunto 10 de electrodos segln la presente invencién comprende multiples unidades radicales. Es decir, como
se ilustra en la Figura 4, el conjunto 10 de electrodos comprende una primera unidad 100 radical, una segunda
unidad 200 radical, y una tercera unidad 300 radical provista entre la primera unidad radical y la segunda unidad
radical. Es decir, el conjunto 10 de electrodos puede tener una estructura en la que la primera unidad 100 radical, la
tercera unidad 300 radical, y la segunda unidad 200 radical se apilan de manera alterna hacia arriba. Con referencia
a las Figuras 1 a 4, la primera unidad 100 radical puede comprender un primer electrodo 110, un cuarto electrodo
120, y un separador, la segunda unidad 200 radical puede comprender un segundo electrodo 210, un quinto
electrodo 220, y un separador, y la tercera unidad 300 radical puede comprender un tercer electrodo 310, un sexto
electrodo 320, y un separador. Aqui, el primer electrodo 110 y el cuarto electrodo 120 pueden tener polaridades
diferentes entre si, el segundo electrodo 210 y el quinto electrodo 220 pueden tener polaridades diferentes entre si, y
el tercer electrodo 310 y el sexto electrodo 320 pueden tener polaridades diferentes entre si.

Con referencia a la Figura 4, en el conjunto 10 de electrodos de la bateria secundaria segun la presente invencién,
las lenguetas de electrodo formadas en los multiples electrodos se unen entre si en la primera unidad 100 radical y
la segunda unidad 200 radical para formar grupos de lengletas de electrodo.

Es decir, en la primera unidad 100 radical, multiples primeras lengletas de electrodo formadas en multiples primeros
electrodos pueden unirse entre si para formar un primer grupo de lenguetas de electrodo P1, y multiples cuartos
electrodos formados en multiples cuartos electrodos pueden unirse entre si para formar un cuarto grupo de
lenguetas de electrodo P4.

Asimismo, en la segunda unidad 200 radical, multiples segundas lengietas de electrodo formadas en mudltiples
segundos electrodos se pueden unir entre si para formar un segundo grupo de lengletas de electrodo P2, y
multiples quintos electrodos formados en multiples quintos electrodos se pueden unir entre si para formar un quinto
grupo de lenguetas de electrodo P5. Cada uno del primer grupo de lengletas de electrodo P1, el segundo grupo de
lenguetas de electrodo P2, el cuarto grupo de lengietas de electrodo P4, y el quinto grupo de lenguetas de electrodo
P5 puede formarse mediante soldadura.
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Aqui, con referencia a las Figuras 3 y 4, una superficie (una superficie inferior de la tercera lengleta de electrodo en
la Figura 4) de la tercera lengleta 310b de electrodo formada en el tercer electrodo 310 esta unida al primer grupo
de lengletas de electrodo P1, y la otra superficie (una superficie superior de la tercera lenglieta de electrodo en la
Figura 4) de la tercera lengueta 310b de electrodo esta unida al segundo grupo de lengletas de electrodo P2.

Asimismo, una superficie (una superficie inferior de la sexta lengleta de electrodo en la Figura 4) de la sexta
lenglieta 310b de electrodo formada en el sexto electrodo 320 puede estar unida al cuarto grupo de lenguetas de
electrodo P4, y la otra superficie (una superficie superior de la sexta lengleta de electrodo en la Figura 4) de la sexta
lenglieta 320b de electrodo puede estar unida al quinto grupo de lengletas de electrodo P5.

Como se ilustra en las Figuras 1 a 3, la tercera lengueta 310b de electrodo formada en el tercer electrodo 310 tiene
un area de superficie mayor que la de cada una de la primera lengleta 110b de electrodo formada en el primer
electrodo 110 y la segunda lengueta 210b de electrodo formada en el segundo electrodo 210. Del mismo modo, la
sexta lenglieta 320b de electrodo formada en el sexto electrodo 320 puede tener un area superficial mayor que la de
cada una de la cuarta lengleta 120b de electrodo formada en el cuarto electrodo 120 y la quinta lengleta 220b de
electrodo formada en el quinto electrodo 220.

La Figura 5 es una vista en seccién transversal que ilustra un estado en el que las lengletas de los electrodos
primero a tercero estan unidas en la bateria secundaria segun la presente invencién, y la Figura 6 es una vista en
seccion transversal que ilustra un estado en el que las lengletas de los electrodos cuarta a sexta estan unidas en la
bateria secundaria segun la presente invencion.

Como se ha descrito mas arriba, el 4rea superficial de la tercera lengleta de electrodo es mayor que la de cada una
de la primera lengleta de electrodo y el &rea de la segunda lengleta de electrodo. Por lo tanto, como se ilustra en la
Figura 5, un area A1 en la que la tercera lengleta 310b de electrodo formada en el tercer electrodo esta unida al
primer grupo de lengletas de electrodo P1 y un area A2 en la que la tercera lengieta 310b de electrodo formada en
el tercer electrodo esta unida al segundo grupo de lengletas de electrodo P2 pueden estar espaciadas entre si. Es
decir, como se ilustra en la Figura 5, la primera area A1 y la segunda area A2 estan espaciadas entre si en una
direccién D que cruza una direccidén en la que la tercera lengieta 310b de electrodo sobresale de la tercera parte
310a de cuerpo.

Segun la presente invencion, en el proceso de fabricacién del conjunto de electrodos de la bateria secundaria, la
tercera lengleta 310b de electrodo también puede estar unida al segundo grupo de lenguetas de electrodo P2
mientras esta unida al primer grupo de lengietas de electrodo P1. En este caso, cuando el drea A1 unida al primer
grupo de lenguetas de electrodo P1 y el drea A2 unida al segundo grupo de lengletas de electrodo P2 se solapan
entre si, una porcién que pertenece al area A1y al area A2 al mismo tiempo puede proveerse en la tercera lengueta
310b de electrodo. En este caso, dado que todo el proceso en el que se une el primer grupo de lengletas de
electrodo P1y el proceso en el que se une el segundo grupo de lenglietas de electrodo P2 se lleva a cabo en el 4rea
que pertenece al area A1 y al area A2 al mismo tiempo, la durabilidad de la tercera lenglieta 310b de electrodo
puede deteriorarse significativamente. En particular, cuando la unién entre la tercera lengleta 310b de electrodo y el
primer grupo de lengletas de electrodo P1 y la unién entre la tercera lengteta 310b de electrodo y el segundo grupo
de lengletas de electrodo P2 se llevan a cabo mediante soldadura, la tercera lengleta de electrodo puede dafiarse
o cortarse en el érea en la que el drea A1 y el 4rea A2 se solapan entre si (es decir, un area en la que la soldadura
de la tercera lengleta de electrodo se lleva a cabo dos veces.

Por consiguiente, para resolver el problema de mas arriba, segln la presente invencion, el area A1 y el area A2
estan espaciadas entre si. Por el mismo motivo que el contenido de mas arriba para el area A1y el area A2, como
se ilustra en la Figura 6, un érea A4 en la que la sexta lengleta 320b de electrodo formada en el sexto electrodo 320
esta unida al cuarto grupo de lengletas de electrodo P4 y un area A5 en la que la sexta lengleta 320b de electrodo
estd unida al sexto electrodo estd unida al quinto grupo de lengletas de electrodo P5 también pueden estar
espaciadas entre si en una direccién que cruza una direcciéon en la que la sexta lengleta 320b de electrodo
sobresale de la sexta parte 320a de cuerpo.

Con referencia de nuevo a las Figuras 1 a 3, las lengletas 110b, 120b, 210b, 220b, 310b, y 320b de electrodo
formadas en los electrodos 110, 120, 210, 220, 310, y 320 seguln la presente invencién pueden sobresalir de las
areas curvadas formadas en las superficies circunferenciales de los electrodos, respectivamente. Por ejemplo, segln
una primera realizacién de la presente invencidén, como se ilustra en las Figuras 1 a 3, una lengueta de electrodo
formada en un electrodo puede estar formada en un érea curva cédncavamente empotrada de un area curva formada
en una superficie circunferencial de una parte del cuerpo de cada uno de los electrodos. Por lo tanto, segun la
primera realizaciéon de la presente invencién, en un conjunto de electrodos de la bateria secundaria, la lengleta de
electrodo o un grupo de lengletas de electrodo puede formarse en el area curva céncavamente empotrada de las
superficies laterales del conjunto de electrodos, que definen un espesor t (es preciso ver la Figura 4) del conjunto de
electrodos.

La Figura 7 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un primer electrodo y un cuarto electrodo, que
constituyen una primera unidad radical segln una segunda realizacién de la presente invencidn, y la Figura 8 es una
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vista en perspectiva que ilustra una estructura de un segundo electrodo y un quinto electrodo, que constituyen una
segunda unidad radical segln la segunda realizacion de la presente invencién. La Figura 9 es una vista en
perspectiva que ilustra una estructura de un tercer electrodo y un sexto electrodo, que constituyen una tercera
unidad radical segln la segunda realizacion de la presente invencion, y la Figura 10 es una vista en perspectiva que
ilustra un conjunto de electrodos de una bateria secundaria segun la segunda realizacién de la presente invencién.

Seguln una segunda realizacién de la presente invencion, las lengletas 110b, 120b, 210b, 220b, 310b, y 320b de
electrodo formadas en los electrodos 110, 120,210, 220, 310, y 320 pueden formarse en areas planas de superficies
circunferenciales de partes del cuerpo de los electrodos, respectivamente. Por lo tanto, segun la segunda realizacion
de la presente invencién, en un conjunto de electrodos de la bateria secundaria, cada una de las lengletas de
electrodo o grupos de lengletas de electrodo puede formarse en el area curvada cdncavamente empotrada de las
superficies laterales del conjunto de electrodos, que definen un espesor t (es preciso ver la Figura 10) del conjunto
de electrodos.

La Figura 11 es una vista en perspectiva que ilustra una estructura de un primer electrodo y un cuarto electrodo, que
constituyen una primera unidad radical segun una tercera realizacién de la presente invencion, y la Figura 12 es una
vista en perspectiva que ilustra una estructura de un segundo electrodo y un quinto electrodo, que constituyen una
segunda unidad radical segun la tercera realizacion de la presente invencién. La Figura 13 es una vista en
perspectiva que ilustra una estructura de un tercer electrodo y un sexto electrodo, que constituyen una tercera
unidad radical segun la tercera realizaciéon de la presente invencién, y la Figura 14 es una vista en perspectiva que
ilustra un conjunto de electrodos de una bateria secundaria segln la tercera realizacién de la presente invencién.

Seguln una tercera realizacion de la presente invencién, las lengletas 110b, 120b, 210b, 220b, 310b, y 320b de
electrodo formadas en los electrodos 110, 120, 210, 220, 310, y 320 pueden formarse en é&reas curvadas que
sobresalen convexamente de areas curvadas formadas en superficies circunferenciales de las partes 110a, 1203,
210a, 220a, 310a, y 320a de cuerpo de los electrodos, respectivamente. Por lo tanto, segln la tercera realizacién de
la presente invencién, en un conjunto de electrodos de la bateria secundaria, cada una de las lengletas de electrodo
0 un grupo de lenguetas de electrodo puede formarse en el drea curva concavamente empotrada de las superficies
laterales del conjunto de electrodos, que definen un espesor t (es preciso ver la Figura 14) del conjunto de
electrodos.

Paquete de baterias

Un paquete de baterias segun la presente invencién comprende una bateria secundaria. La descripcién de la
bateria secundaria y del montaje del electrodo que constituye la bateria secundaria serd denotada a partir de la
descripcion de mas arriba.

Método de fabricacién de una bateria secundaria

Un método para fabricar una bateria secundaria segln la presente invencién puede comprender una etapa de
preparacién de multiples separadores y multiples electrodos, cada uno de los cuales comprende una parte del
cuerpo y una lengleta de electrodo que sobresale de la parte del cuerpo en una direccién y tiene una estructura
laminar. Asimismo, el método puede comprender ademéas una etapa de disposicién de disposicién de los electrodos
y los separadores para que tengan una estructura en la que los electrodos y los separadores estén dispuestos de
manera alterna.

Aqui, seglin la presente invencién, en la etapa de disposicién, los electrodos pueden disponerse de modo que las
areas, que tienen formas correspondientes entre si, de un érea plana y un area curva, que se forman en una
superficie circunferencial de la parte del cuerpo de cada electrodo que tiene la estructura de lamina, se dispongan
adyacentes entre si. Por consiguiente, en la etapa de disposicién, puede formarse una superficie curva en al menos
una porcién de las superficies laterales del conjunto de electrodos, que definen un espesor del conjunto de
electrodos formado disponiendo de manera alterna los electrodos y los separadores.

Segun un ejemplo del método de fabricacién de la bateria secundaria segln la presente invencion, las lengletas de
electrodo formadas en los electrodos provistos en la etapa de preparacién pueden formarse en las areas planas
formadas en las superficies circunferenciales de las partes del cuerpo de los electrodos, respectivamente.

Alternativamente, segln otro ejemplo del método de fabricacién de la bateria secundaria segin la presente
invencién, las lengletas de electrodo formadas en los electrodos provistos en la etapa de preparaciéon pueden
formarse en las é&reas curvadas formadas en las superficies circunferenciales de las partes del cuerpo de los
electrodos, respectivamente. Por ejemplo, cada una de las lengletas de electrodo se puede formar en el area
curvada concavamente del drea curvada formada en la superficie circunferencial del cuerpo de cada uno de los
electrodos. De manera alternativa, cada una de las lengletas del electrodo puede estar formada en el area curva
que sobresale convexamente del area curva formada en la superficie circunferencial del cuerpo del electrodo de
cada uno de |os electrodos.
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Segun la presente invencién, la etapa de preparacién comprende una etapa de preparacién de una primera unidad
100 radical (es preciso ver la Figura 4) que comprende un primer electrodo 110 (es preciso ver la Figura 1) y un
separador, una segunda unidad 200 radical (es preciso ver la Figura 4) que comprende un segundo electrodo 210
(es preciso ver la Figura 2) y un separador, y una tercera unidad 300 radical (es preciso ver la Figura 4) que
comprende un tercer electrodo 310. Asimismo, segln la presente invencion, la etapa de disposicién comprende una
etapa de disposicién de la tercera unidad radical entre la primera unidad radical y la segunda unidad radical.

Asimismo, el método para fabricar la bateria secundaria segun la presente invencién comprende ademas una
primera etapa de formacién de un grupo de lengletas de electrodo que consiste en unir las lengletas de electrodo
de los multiples primeros electrodos entre si para formar un primer grupo de lengletas de electrodo en la primera
unidad radical, una segunda etapa de formacién de grupo de lengletas de electrodo que consiste en unir las
lenguetas de electrodos de los multiples segundos electrodos entre si para formar un segundo grupo de lengletas
de electrodos en la segunda unidad radical, y una tercera etapa de unidén de lengleta de electrodo que consiste en
unir la otra superficie de una tercera lengleta de electrodo a la segundo grupo de lengletas de electrodo mientras
se une una superficie de la tercera lengueta de electrodo al primer grupo de lengletas de electrodo. Aqui, un area
superficial de la lengueta del electrodo formada en el tercer electrodo es mayor que la de cada una de la lengueta
del electrodo formada en el primer electrodo y la lengleta del electrodo formada en el segundo electrodo.

Asimismo, después de la tercera etapa de unidn de la lengleta de electrodo, un area A1 (es preciso ver la Figura 5)
en la que la lengleta del electrodo formada en el tercer electrodo esta unida al primer grupo de lengletas de
electrodo y un area A2 (es preciso ver la Figura 5) en la que la lengleta del electrodo formada en el tercer electrodo
esta unida al segundo grupo de lengletas de electrodo estan espaciadas entre si en una direccién que cruza una
direccién en la que la lengueta del electrodo formada en el tercer electrodo sobresale de la parte del cuerpo del
tercer electrodo.

La primera unidad radical puede comprender ademas un cuarto electrodo de polaridad diferente de la del primer
electrodo, la segunda unidad radical puede comprender ademés un quinto electrodo de polaridad diferente de la del
segundo electrodo, y la tercera unidad radical puede comprender ademés un sexto electrodo de polaridad diferente
de la del tercer electrodo.

Aqui, el método para fabricar la bateria secundaria segln la presente invencién puede comprender ademas una
cuarta etapa de formacién de grupo de lengletas de electrodo de unién de lengletas de electrodo de los multiples
cuartos electrodos entre si para formar un cuarto grupo de lengletas de electrodo en la primera unidad radical, una
quinta etapa de formacién de grupo de lengletas de electrodo de unién de lengletas de electrodos de los multiples
quintos electrodos entre si para formar un quinto grupo de lengletas de electrodo en la segunda unidad radical, y
una sexta etapa de unién de lengueta de electrodo de unién de la otra superficie de una lengleta de electrodo de un
sexto electrodo al quinto grupo de lengletas de electrodo mientras se une una superficie de la lengueta de electrodo
del sexto electrodo al cuarto grupo de lenguetas de electrodo. Aqui, un érea superficial de la lengleta de electrodo
formada en el sexto electrodo puede ser mayor que la de cada una de la lengleta de electrodo formada en el cuarto
electrodo y la lengleta de electrodo formada en el quinto electrodo.

Asimismo, después de la sexta etapa de union de la lengleta de electrodo, un area A4 (es preciso ver la Figura 6)
en la que la lengleta del electrodo formada en el sexto electrodo se une al cuarto grupo de lengletas del electrodo y
un area A5 (es preciso ver la Figura 6) en la que la lengleta del electrodo formada en el sexto electrodo se une al
quinto grupo de lengletas de electrodo pueden estar espaciadas entre si en una direccién que cruza una direccién
en la que la lengueta del electrodo formada en el sexto electrodo sobresale de la parte del cuerpo del sexto
electrodo.

Descripcion de los simbolos

10: conjunto de electrodos

100 : primera unidad radical

110 : primer electrodo

110a : primera parte del cuerpo

110b : primera lengueta de electrodo

120 : cuarto electrodo

120a : cuarta parte del cuerpo

120b : cuarta lengleta del electrodo
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200 : segunda unidad radical

210 : segundo electrodo

210a : segunda parte del cuerpo

210b : segunda lengleta de electrodo

220 : quinto electrodo

220a : quinta parte del cuerpo

220b : quinta lengleta de electrodo

300 : tercera unidad radical

310 : tercer electrodo

310a : tercera parte del cuerpo

310b : tercera lengleta de electrodo

320 : sexto electrodo

320a : sexta parte del cuerpo

320b : sexta lengleta del electrodo

P1 : primer grupo de lengietas de electrodos
P2 : segundo grupo de lengletas de electrodos
P4 : cuarto grupo de lenguetas de electrodos
P5 : quinto grupo de lenguetas de electrodos
A1, A2, A4, AS : area de unién

t: espesor del conjunto de electrodos

10
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REIVINDICACIONES
1. Una bateria secundaria que comprende:

un conjunto (10) de electrodos que tiene una estructura en la que estan dispuestos de manera alterna mdaltiples
electrodos (110, 120, 210, 220, 310, 320) y mlltiples separadores,

en donde cada uno de los electrodos (110, 120, 210, 220, 310, 320) comprende:
una parte (110a, 120a, 210a, 220a, 310a, 320a) de cuerpo configurada para formar un cuerpo del electrodo; y

una lenglieta (110b, 120b, 210b, 220b, 310b, 320b) de electrodo que sobresale de la parte de cuerpo en una
direccion,

en donde el electrodo tiene una estructura de lamina,

cada una de una superficie superior y una superficie inferior de la parte (110a, 120a, 210a, 220a, 310a,320a) de
cuerpo del electrodo (110, 120, 210, 220, 310, 320) se provee como una superficie plana,

un area plana y un area curva se forman juntas en una superficie circunferencial de la parte (110a, 120a, 210a,
220a, 310a, 320a) del cuerpo de cada uno de los multiples electrodos (110, 120, 210, 220, 310, 320), y

dado que los miuiltiples electrodos (110, 120, 210, 220, 310, 320) se apilan de modo que las areas, que tienen formas
correspondientes entre si, del area plana y del area curva formadas en la superficie circunferencial de la parte (1103,
120a, 210a, 220a, 310a, 320a) del cuerpo de cada uno de los multiples electrodos se disponen adyacentes entre si,
se forma una superficie curva en una porcién de una superficie lateral del conjunto (10) de electrodos que define un
espesor (t) del conjunto (10) de electrodos,

en donde el conjunto (10) de electrodos comprende:
una primera unidad (100) radical que comprende un primer electrodo (110) y un separador,
una segunda unidad (200) radical que comprende un segundo electrodo (210) y un separador; y

una tercera unidad (300) radical que comprende un tercer electrodo (310) y esta provista entre la primera unidad
(100) radical y la segunda unidad (200) radical, en donde las multiples lengletas de electrodo formadas en los
multiples primeros electrodos (110) estan unidas entre si para formar un primer grupo de lengletas de electrodo (P1)
en la primera unidad (100) radical,

las multiples lengletas de electrodo formadas en los mlltiples segundos electrodos (210) estan unidas entre si para
formar un segundo grupo de lengletas de electrodo (P2) en la segunda unidad (200) radical,

la lengueta de electrodo formada en el tercer electrodo (310) tiene un area superficial mayor que la de cada una de
la lengleta de electrodo formada en el primer electrodo (110) y la lengleta de electrodo formada en el segundo
electrodo (210), y

una superficie de la lengueta de electrodo formada en el tercer electrodo (310) se une al primer grupo de lengletas
de electrodo (P1), y la otra superficie de la lengleta de electrodo formada en el tercer electrodo (310) se une al
segundo grupo de lengletas de electrodo (P2),

en donde un area (A1) en la que la lengleta de electrodo formada en el tercer electrodo (310) se une al primer grupo
de lengletas de electrodo (P1) y un area (A2) en la que la lengleta de electrodo formada en el tercer electrodo (310)
se une al segundo grupo de lenguetas de electrodo (P2) estan espaciadas entre si en una direccién que cruza una
direccién en la que la lengueta de electrodo formada en el tercer electrodo (310) sobresale de |la parte del cuerpo del
tercer electrodo (310).

2. La bateria secundaria de la reivindicacién 1, en donde la lengleta de electrodo formada en el electrodo esta
formada en el area plana formada en la superficie circunferencial de la parte del cuerpo del electrodo.

3. La bateria secundaria de la reivindicacién 1, en donde la lengleta de electrodo formada en el electrodo esta
formada en el area curva formada en la superficie circunferencial de la parte del cuerpo del electrodo.

4. La bateria secundaria de la reivindicacién 1, en donde la primera unidad (100) radical comprende ademas un
cuarto electrodo (120) que tiene una polaridad diferente de cada uno de los primeros electrodos (110),

la segunda unidad (200) radical comprende ademas un quinto electrodo (220) que tiene una polaridad diferente de
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cada uno de los segundos electrodos (210),

la tercera unidad (300) radical comprende ademés un sexto electrodo (320) que tiene una polaridad diferente de
cada uno de los terceros electrodos (310),

las mdultiples lengletas de electrodo formadas en los multiples cuartos electrodos (120) estan unidas entre si para
formar un cuarto grupo de lengletas de electrodo (P4) en la primera unidad (100) radical,

las multiples lengletas de electrodo formadas en los multiples quintos electrodos (220) estan unidas entre si para
formar un quinto grupo de lengietas de electrodo (P5) en la segunda unidad (200) radical,

la lengueta de electrodo formada en el sexto electrodo (320) tiene un &rea superficial mayor que la de cada una de la
lengueta de electrodo formada en el cuarto electrodo (120) y la lengueta de electrodo formada en el quinto electrodo
(220),

una superficie de la lengleta de electrodo formada en el sexto electrodo (320) estd unida al cuarto grupo de
lenguetas de electrodo (P4), y la otra superficie de la lengleta de electrodo formada en el sexto electrodo (320) esta
unida al quinto grupo de lengletas de electrodo (P5), y

un area (A4) en la que la lengleta de electrodo formada en el sexto electrodo (320) estéd unida al cuarto grupo de
lenguetas de electrodo (P4) y un area (A5) en la que la lengueta de electrodo formada en el sexto electrodo (320)
esta unida al quinto grupo de lenguetas de electrodo (P5) estan espaciadas entre si en una direccién que cruza una
direccién en la que la lengleta de electrodo formada en el sexto electrodo (320) sobresale de la parte del cuerpo del
sexto electrodo (320).

5. Un método para fabricar una bateria secundaria como se define en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,
comprendiendo el método:

una etapa de preparacién de preparacién de mdultiples separadores y multiples electrodos, cada uno de los cuales
comprende una parte del cuerpo y una lengueta del electrodo que sobresale de la parte del cuerpo en una direccién
y tiene una estructura laminada; y

una etapa de disposicién de disposicién de los electrodos y los separadores para que tengan una estructura en la
que los electrodos y los separadores estén dispuestos de manera alterna,

en donde, en la etapa de disposicién, dado que los electrodos estan dispuestos de manera que las areas, que tienen
formas correspondientes entre si, de un éarea plana y un area curva, que estan formadas en una superficie
circunferencial de la parte del cuerpo de cada electrodo que tiene una estructura de lamina, estan dispuestas
adyacentes entre si, las superficies curvas estdn formadas en una porcién de una superficie lateral del conjunto (10)
de electrodos que define un espesor (t) del conjunto de electrodos,

en donde la etapa de preparacién comprende una etapa de preparacién de una primera unidad (100) radical que
comprende un primer electrodo (110) y un separador, una segunda unidad (200) radical que comprende un segundo
electrodo (210) y un separador, y una tercera unidad (300) radical que comprende un tercer electrodo (310), y

la etapa de disposicibn comprende una etapa de disposicién de la tercera unidad (300) radical entre la primera
unidad (100) radical y la segunda unidad (200) radical,

comprendiendo el método ademas:

una primera etapa de formacién de grupo de lengietas de electrodo (P1) de unidn de las lengietas de electrodo de
los multiples primeros electrodos (110) entre si para formar un primer grupo de lengletas de electrodo (P1) en la
primera unidad (100) radical,

una segunda etapa de formacién de grupo de lengletas de electrodo (P2) de unién de las lenguetas de electrodo de
los multiples segundos electrodos (210) entre si para formar un segundo grupo de lenguetas de electrodo (P2) en la
segunda unidad (200) radical; y

una tercera etapa de unién de lengleta (310b) de electrodo de unién de la otra superficie de una tercera lengleta
(310b) de electrodo al segundo grupo de lenguetas de electrodo (P2) mientras une una superficie de la tercera
lengueta de electrodo al primer grupo de lengletas de electrodo (P1),

en donde la lengleta de electrodo formada en el tercer electrodo (310) tiene un area de superficie mayor que la de

cada una de la lengleta de electrodo formada en el primer electrodo (110) y la lengleta de electrodo formada en el
segundo electrodo (210),
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en donde, después de la etapa de unién de la tercera lengleta (310b) de electrodo, un area en la que la lengieta de
electrodo formada en el tercer electrodo (310) estd unida al primer grupo de lengletas de electrodo (P1) y un éarea
en la que la lengueta de electrodo formada en el tercer electrodo (310) est4 unida al segundo grupo de lengletas de
electrodo (P2) estan espaciadas entre si en una direccién que cruza una direccién en la que la lengleta de electrodo
formada en el tercer electrodo (310) sobresale de la parte del cuerpo del tercer electrodo (310).

6. El método de la reivindicacién 5, en donde las lengletas de electrodo formadas en los electrodos provistos en la
etapa de preparacién se forman en las areas planas formadas en las superficies circunferenciales de las partes del
cuerpo de los electrodos, respectivamente.

7. El método de la reivindicaciéon 5, en donde las lengletas de electrodo formadas en los electrodos provistos en la
etapa de preparacién se forman en las areas curvas formadas en las superficies circunferenciales de las partes del
cuerpo de los electrodos, respectivamente.

8. El método de la reivindicacidén 5, donde la primera unidad (100) radical comprende ademas un cuarto electrodo
(120) que tiene una polaridad diferente de cada uno de los primeros electrodos (110),

la segunda unidad (200) radical comprende ademas un quinto electrodo (220) que tiene una polaridad diferente de
cada uno de los segundos electrodos (210), y

la tercera unidad (300) radical comprende ademés un sexto electrodo (320) que tiene una polaridad diferente de
cada uno de los terceros electrodos (310),

en donde el método comprende ademés:

una cuarta etapa de formacioén de grupo de lengletas de electrodo (P4) de unién de las lenguetas de electrodo de
los multiples cuartos electrodos (120) entre si para formar un cuarto grupo de lenguetas de electrodo (P4) en la
primera unidad (100) radical,

una quinta etapa de formacién de grupo de lengletas de electrodo (P5) de unidn de las lenguetas de electrodo de
los multiples quintos electrodos (220) entre si para formar un quinto grupo de lengletas de electrodo (P5) en la
segunda unidad (200) radical; y

una sexta etapa de unién de la lengleta (320b) de electrodo que consiste en unir la otra superficie de una lengleta
de electrodo de un sexto electrodo (320) al quinto grupo de lengletas de electrodo (P5) mientras se une una
superficie de la lengleta de electrodo del sexto electrodo (320) al cuarto grupo de lengletas de cuarto (P4).

9. Un paquete de baterias que comprende la bateria secundaria de la reivindicacién 1.
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