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(57) Ein Rahmenmodul (10) umfasst ein Bodenteil (12) und eine
Mehrzahl von Wandteilen (14), welche am Bodenteil (12) ange-
lenkt sind. Das Bodenteil (12) und die Wandteile (14) sind mit ei-
ner wellenférmigen Struktur aus Erhebungen und Vertiefungen
geformt, wobei die Teile iber ihre Kantenabschnitte derart anein-
ander angelenkt sind, dass Erhebungen und Vertiefungen zuei-
nander deckungsgleich ausgerichtet sind. Ferner sind die Kan-
tenabschnitte der Teile (12, 14) derart ausgespart, dass diese
bei einem vorbestimmten Winkel zwischen dem Bodenteil (12)
und dem jeweiligen Wandteil (14) in formschllssiger gegensei-
tiger Anlage stehen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Rahmenmodul, eine Rahmenbaugruppe und eine Verwendung eines Rah-
menmoduls gemass den unabhangigen Anspriichen 1, 18 und 24.

[0002] Ein Rahmenmodulist u.a. definiert als ein Lagerelement bzw. Transportelement, umfassend z.B. einen Behélter, ein
Gehause, eine Verkleidung, eine Kiste, usw. Ein Rahmenmodul dient z.B. zum Lagern, Verschliessen, Bevorraten und/oder
Transport von darin aufgenommenen Gegenstanden. Ein weiteres Anwendungsgebiet eines Rahmenmoduls ist der Schutz
von darin aufgenommenen Gegenstanden gegen Einwirkungen von der Aussenseite, wie beispielsweise Stdsse, und/oder
Umgebungseinflisse, wie beispielsweise erhdhte Feuchtigkeit, Trockenheit, Hitze oder Kélte. Ein Rahmenmodul umfasst
ein Bodenteil und wenigstens zwei Wandteile, welche einander zugewandt am Bodenteil angebracht sind. Ferner kann
ein Deckenteil vorgesehen sein.

[0003] Bei bekannten Rahmenmodulen aus dem Stand der Technik sind das Bodenteil und die wenigstens zwei Wand-
teile einstiickig miteinander ausgebildet, beispielsweise durch einstlickiges Formgiessen, Tiefziehen, usw. Es sind weite-
re Rahmenmodule aus dem Stand der Technik bekannt, bei welchen die Wandteile mittels nicht-lésbarer Befestigungs-
mittel dauerhaft am Bodenteil angebracht sind, beispielsweise mittels Verschraubung, Vernagelung, Nieten oder durch
Stoffschluss, beispielsweise Léten, Schweissen oder Kleben. Nachteilig hieran ist, dass diese Rahmenmodule aus dem
Stand der Technik im nicht benétigten Zustand, d.h. wenn sie keine der Funktionen erflillen, wie beispielsweise Transport,
Lagerhaltung und/oder Schutz von aufgenommenen Gegenstanden, viel Platz bzw. Raum in Anspruch nehmen.

[0004] Es sind weitere Rahmenmodule bekannt, bei welchen die Wandteile beweglich am Bodenteil angelenkt sind. Bei-
spiele dieser Rahmenmodule sind sogenannte Klappkisten. Hierbei sind die Wandteile jeweils mit Gelenkelementen, z.B.
vorragende Zapfen, versehen, welche in jeweilige Offnungen von Auslegern eingreifen, welche wiederum fest mit dem
Bodenteil verbunden sind. Hierdurch kénnen die Wandteile tber die schwenkbar in den Offnungen gelagerten Zapfen in
Relation zum Bodenteil geschwenkt werden. Nachteilig hieran ist der umstandliche, zeitaufwéndige und fehleranfallige
Aufbau. So missen beispielsweise die Ausleger mit viel Aufwand am Bodenteil angebracht werden oder hiermit einstlickig
ausgebildet werden. Auch ist die Ausbildung der Zapfen an den jeweiligen Wandteilen ein aufwéndiger Prozess. Zudem
mussen die Zapfen und die Offnungen der Ausleger sehr prézise axial zueinander ausgerichtet sein, damit eine reibungslo-
se Schwenkbewegung bzw. Klappbewegung mdglich ist. Durch diese hohen Anforderungen an der notwendigen prézisen
Herstellung werden ebenfalls die Kosten zur Herstellung erh6ht. Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass diese Gelenk-
verbindungen sehr fehleranféllig sind. Beispielsweise kann einer der Zapfen durch Materialermidung mit der Zeit spréde
werden oder abbrechen. Ein weiterer Nachteil dieser bekannten Rahmenmodule in der «Klappkisten»-Ausfiihrung besteht
darin, dass die Wandteile nur durch sehr aufwandige und daher teure Elemente im aufgestellten Zustand fixiert werden
kénnen. Hierzu ist meistens ein fest mit dem Bodenteil verbundenes Stlitzelement vorgesehen, welches Einspannelemente
zum festen oder l6sbaren Einspannen der jeweils aufgestellten Wandteile umfasst. Beispielsweise kdnnen die nicht-ange-
lenkten, seitlichen Kantenabschnitte der jeweiligen Wandteile mit Erhebungen bereitgestellt sein, welche im aufgestellten
Zustand in entsprechende Vertiefungen der Stitzelemente eingreifen und somit das jeweilige Wandteil an dem Stltzele-
ment arretieren. Die Stlitzelemente kdénnen jeweils als Verlangerung des Auslegers zur Aufnahme des Drehzapfens des
Wandteils ausgeflihrt sein oder hiermit einstiickig ausgebildet sein. Nachteilig hieran ist der hohe Aufwand zum Ausbilden
der massiven Stiitzelemente. Hierdurch sind Kosten, Aufwand und Zeit zur Herstellung des Rahmenmoduls erhéht.

[0005] Ein weiterer Nachteil bekannter Rahmenmodule aus dem Stand der Technik besteht darin, dass die ausbildenden
Flachenelemente, d.h. das Bodenteil, die wenigstens zwei Wandteile, das optionale Deckenteil, usw., eine oftmals unge-
nugende Formstabilitdt aufweisen. Um die Formstabilitat auf ein ausreichendes Mass zu erhéhen, muss die Materialdicke
dieser Teile erhoht werden, welches mit einem hdéheren Materialeinsatz und daher mit erhdhten Kosten verbunden ist. Zu-
dem haben Rahmenmodule, deren Flachenelemente eine erhdhte Materialdicke haben, nachteilhafterweise ein erhdhtes
Gewicht. Hierdurch werden Kosten, beispielsweise Transportkosten, erhéht.

[0006] Bekannte Rahmenmodule aus dem Stand der Technik bieten oftmals einen unzureichenden Schutz gegen Frem-
deinwirkungen von der Aussenseite, insbesondere Stésse. Bekannte Massnahmen aus dem Stand der Technik zum
Schutz von im Rahmenmodul gelagerten oder transportierten Gegensténden betreffen eine weiter erhéhte Materialdicke
der Flachenelemente. Auch ist es im Stand der Technik bekannt, die Innenseite und/oder die Aussenseite des Rahmen-
moduls mit stossabsorbierenden Elementen zu verkleiden, beispielsweise Fillstoffe, Polystyrol, Schaumstoff, usw. Eine
weitere bekannte Massnahme zur Absorption von Stdssen betrifft das Aufflllen des Innenraums des Rahmenmoduls
mit stossabsorbierenden Elementen, beispielsweise Schaumstoff-Chips, mit Lufteinschlissen versehene Kunststofffolien,
usw. Alle diese Massnahmen aus dem Stand der Technik sind aufwendig, erhhen den Materialaufwand und somit das
Gewicht und sind insgesamt teuer. Die im Stand der Technik notwendigen stossabsorbierenden Elemente sind in der Her-
stellung teuer, energieintensiv und miissen nach dem Gebrauch einem mihsamen Recycling-Kreislauf zugefihrt werden,
wodurch abermals die Kosten erhdht werden. Somit sind die Rahmenmodule aus dem Stand der Technik in konomischer
als auch ékologischer Hinsicht mit Nachteilen behaftet.

[0007] Ein weiterer Nachteil bekannter Rahmenmodule besteht in der oftmals mangelhaften Stapelbarkeit. Bekannte Rah-
menmodule sind berhaupt nicht oder nur sehr eingeschrankt stapelbar. Um die Stapelbarkeit zu verbessern sind im Stand
der Technik Massnahmen bekannt, wie beispielsweise Arretierungselemente an jeweiligen Rahmenmodulen, welche beim
Stapeln fest oder entnehmbar zwischen benachbart (Ubereinander oder nebeneinander) gestapelten Rahmenmodulen in
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Eingriff gelangen. Durch das Vorsehen dieser Arretierungselemente sind die Rahmenmodule in der Herstellung zeitinten-
siv und teuer. Zudem stéren die Arretierungselemente oftmals das Erscheinungsbild des Rahmenmoduls.

[0008] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein Rahmenmodul, eine Rahmenbaugruppe und eine Verwendung eines
Rahmenmoduls bereitzustellen, bei welchen die Nachteile aus dem Stand der Technik geldst sind.

[0009] Erfindungsgemass umfasst ein Rahmenmodul ein Bodenteil und eine Mehrzahl von Wandteilen, welche am Bo-
denteil angelenkt sind, wobei das Bodenteil und die Wandteile mit einer wellenférmigen Struktur aus Erhebungen und
Vertiefungen geformt sind, wobei die Teile Uber ihre Kantenabschnitte derart aneinander angelenkt sind, dass Erhebungen
und Vertiefungen zueinander deckungsgleich ausgerichtet sind und die Kantenabschnitte der Teile derart ausgespart sind,
dass diese bei einem vorbestimmten Winkel zwischen dem Bodenteil und dem jeweiligen Wandteil in formschliussiger
gegenseitiger Anlage stehen.

[0010] Es ist ein Rahmenmodul geschaffen, bei welchem die Kantenabschnitte der angelenkten Wandteile im aufgestell-
ten Zustand mit entsprechenden Abschnitten des Bodenteils in feste Anlage gelangen. Gleichzeitig gelangen korrespon-
dierende Kantenabschnitte des Bodenteils mit entsprechenden Abschnitten des Kantenabschnitts von dem jeweils ange-
lenkten Wandteil in feste Anlage. Bemerkenswert hieran ist die gleichzeitig (doppelte) feste Anlage, sodass eine maximale
Stabilitat gegeben ist. Auf bislang unerreichte Weise ist somit ein Rahmenmodul geschaffen, bei welchem die jeweils
aufgestellten Wandteile ohne ein zusatzliches Arretierelement in zumindest eine Richtung formschlissig in gegenseitige
Anlage gebracht werden kdnnen. Durch die Einsparung jeglicher zusatzlicher Mittel zum Arretieren der Wandteile wird die
Herstellung des Rahmenmoduls vereinfacht und wird Material eingespart, wodurch Gewicht und Kosten reduziert werden.
Ein besonderer Vorteil besteht in der modulartigen Ausbildung der Wandteile und des Bodenteils, sodass diese in ein und
demselben Herstellungsprozess hergestellt werden kénnen, welches deutlich die Kosten reduziert. Durch die wellenartige
Struktur des Bodenteils und der Wandteile wird dem Rahmenmodul gleichzeitig ein stossabsorbierendes Merkmal ver-
liehen. Somit kbnnen zusatzliche stossabsorbierende Elemente eingespart werden, wodurch Kosten und Gewicht einge-
spart werden. Ebenfalls ist die Stapelbarkeit mehrerer Rahmenmodule verbessert, indem entsprechende Erhebungen und
korrespondierende Vertiefungen von jeweils gestapelten Rahmenmodulen ineinander eingreifen und somit einen festen
Halt bieten. Zudem werden Krafte, welche von oberhalb auf das Rahmenmodul einwirken, z.B. hervorgerufen durch das
Gewicht von weiteren oberhalb gestapelien Rahmenmodulen, samt dem Gewicht von darin gelagerten Gegenstanden,
Uber die Wandteile direkt in das Bodenteil eingeleitet. Somit wird vorteilhafterweise vermieden, dass diese Krafte durch
entsprechende Bauelemente zum Anlenken der Wandteile am Bodenteil, z.B. Gelenkwellen, usw., aufgenommen werden
muissen. Daher brauchen diese Bauteile weniger komplex ausgebildet zu werden, haben ein geringeres Gewicht und sind
allgemein gunstiger.

[0011] Vorzugsweise sind die Wandteile mittels mindestens einer Welle am Bodenteil angelenkt, wobei die mindestens
eine Welle durch jeweils am Bodenteil und an den Wandteilen korrespondierend angeordnete Offnungen durchgesteckt ist.
Die Offnungen sind durchgehend in Axialrichtung des Drehpunktes der Anlenkung durch jeweilige Stege der Erhebungen
des Bodenteils und des jeweiligen Wandteils ausgebildet. Durch diese Offnungen ist von einer Seite ausgehend eine Welle
durchgesteckt. Die durchgesteckte Welle kann durch wenigstens ein Befestigungsmittel gegen ein Verrutschen gesichert
werden. Der Aussendurchmesser von der durchgesteckten Welle entspricht im Wesentlichen dem Durchmesser der Off-
nungen. Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn pro Anlenkung eines Wandteils am Bodenteil zwei Wellen verwendet
werden, welche jeweils von beiden Seiten aus durch die Offnungen durchgesteckt werden. Durch die erfindungsgemasse
wellenférmige Struktur des Bodenteils und der Wandteile kdnnen diese im Abschnitt der jeweiligen Erhebungen aneinan-
der angelenkt werden, wobei der Anlenkpunkt bzw. Drehpunkt derart gewahlt ist, dass das Bodenteil und wenigstens eines
der Wandteile im zusammengeklappten Zustand (bereinander zum Liegen kommen. Somit nehmen das Bodenteil und
die Wandteile einen geringstméglichen Raum ein. Ferner vorteilhaft brauchen keine zwischengeordneten Merkmale zum
Anlenken der Wandteile am Bodenteil vorgesehen werden, wie beispielsweise ein Ausleger oder eine Stltze, wie im Stand
der Technik bekannt, um den Drehpunkt von der Ebene des Bodenteils beabstandet festzulegen. Da erfindungsgemass
keinerlei zwischengeordnete Befestigungselemente notwendig sind, kdnnen das Bodenteil und die Wandteile in Modul-
bauweise hergestellt werden. Hierdurch wird die Massenproduktivitét vereinfacht und werden daher Kosten zur Herstel-
lung eingespart.

[0012] Vorzugsweise sind die Vertiefungen des Bauteils am Kantenabschnitt ausgespart und sind die Erhebungen der
Wandteile am Kantenabschnitt ausgespart. Alternativ vorzugsweise sind die Erhebungen des Bodenteils am Kantenab-
schnitt ausgespart und sind die Vertiefungen der Wandteile am Kantenabschnitt ausgespart. Durch diese Ausflihrungs-
formen schlagen Stirnflachen im Bereich der ausgesparten Abschnitte der Erhebungen des Wandteils gegen die jeweili-
gen Oberseiten der korrespondierend angeordneten Erhebungen des Bodenteils an, sobald das Wandteil aufgestellt ist.
Gleichzeitig schlagen Stirnflachen im Bereich der ausgesparten Abschnitte der Vertiefungen des Bodenteils gegen die
jeweiligen Unterseiten der korrespondierend angeordneten Vertiefungen des jeweiligen Wandteils an. Entsprechende Di-
mensionen, beispielsweise die Abmessungen der Aussparungen, usw., sind derart gewahlt, dass entsprechende Stirn-
seiten und Oberseiten sowie Unterseiten, wie zuvor beschrieben, bei einem vorbestimmten Winkel gleichzeitig in Anlage
gelangen. Hierdurch ist ein insbesondere zuverldssiger und stabiler Anschlag geschaffen. Zudem ist der Anschlagwinkel
anwendungsspezifisch bestimmbar. Vorteilhafterweise sind keine zuséatzlichen zwischengeschalteten Merkmale erforder-
lich um diese besonders zuverlassige Anlage zu schaffen. Weiter vorteilhaft werden Kréfte von oberhalb auf das Rahmen-
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modul Uber die Wandteile direkt und gleichméssig verteilt in das Bodenteil eingeleitet. Somit kdnnen hohe Kréfte auf das
Rahmenmodul einwirken, ohne dass dieses beschadigt wird oder instabil wird.

[0013] Vorzugsweise sind die Aussparungen in Langsrichtung der Erhebungen und Vertiefungen entlang der Flanken
derer dreiecksférmig. Hierdurch ist die Herstellung vereinfacht.

[0014] Vorzugsweise schliessen die Wandteile im aufgestellten Zustand jeweils einen Winkel von im Wesentlichen 90° mit
dem Bodenteil ein und im nicht-aufgestellten Zustand jeweils einen Winkel von vorzugsweise 0° mit dem Bodenteil ein.
Hierdurch ist ein Rahmenmodul geschaffen, dessen Wandteile in Relation zum Bodenteil einfach auf 90° aufgeklappt wer-
den kdnnen. Im unbenutzten Zustand des Rahmenmoduls werden die Wandteile in Richtung zum Bodenteil geschwenkt
und schliessen mit diesem im zusammengeklappten Zustand einen Winkel von im Wesentlichen 0° ein. Somit nimmt das
Rahmenmodul im unbenutzten Zustand einen minimalen Raum ein. Daher kénnen die unbenutzten Rahmenmodule be-
sonders platzsparend und somit kostengiinstig gelagert werden.

[0015] Vorzugsweise umfasst das Rahmenmodul ferner eine Verriegelungseinheit, ausgebildet zum Verriegeln der Wand-
teile im aufgestellten Zustand. Vorzugsweise umfasst die Verriegelungseinheit eine Vorder- und/oder Riickwand, welche
im Wesentlichen an einer Vorderseite bzw. Rickseite des Rahmenmoduls derart zwischen den Wandteilen eingesetzt ist
bzw. sind, dass diese im aufgestellten Zustand verriegelt sind. Hierdurch ist durch die Vorder- und/oder Rickwand eine
zuverlassige Verriegelungseinheit geschaffen, welche die Wandteile im aufgestellten Zustand fest arretiert. Die Vorder-
und/oder Riickwand dient bzw. dienen gleichzeitig zum Verschliessen des Rahmenmoduls gegen die Aussenseite.

[0016] Vorzugsweise ist bzw. sind die Vorder- und/oder Riickwand in Aussparungsabschnitte der wellenférmigen Struktur
aus Erhebungen und Vertiefungen von den Wandteilen eingeschoben. Die Aussparungsabschnitte sind, von innerhalb des
Rahmenmoduls betrachtet, als die zuvor beschriebenen Vertiefungen der Wandteile definiert. Diese Vertiefungen bzw.
Aussparungsabschnitte dienen somit zugleich als Nuten, welche im aufgestellten Zustand der Wandteile dem Inneren des
Rahmenmoduls zugewandt sind, zur beidseitigen Aufnahme der Vorder- und/oder Riickwand.

[0017] Vorzugsweise sind Kantenabschnitte der in die Aussparungsabschnitte der Wandteile eingeschobenen Vorder-und/
oder Riickwand derart angekantet und/oder umgebogen, dass diese spielfrei mit den jeweiligen Aussparungsabschnitten
in Anlage stehen. Mit anderen Worten, sind die Kantenabschnitte der Vorder- und/oder Rlckwand derart geformt, dass
sie sich in die Aussparungsabschnitte wesentlich oder vollstandig anschmiegen. Hierzu kénnen diese Kantenabschnitte
federelastisch ausgebildet sein, sodass die Vorder-und/oder Rickwand ohne weitere Hilfsmittel zuverlassig in die Aus-
sparungsabschnitte eingespannt wird bzw. werden. Die derart in die Aussparungsabschnitte eingeschobene Vorder- und/
oder Rickwand verbleibt bzw. verbleiben mittels der angekanteten und/oder umgebogenen Kantenabschnitte unverriickt
an Ort und Stelle und verriegeln bzw. verschliessen somit, ohne ein lastiges Klappern, zuverléassig die Wandteile. Durch
zusatzliche Anlage bzw. Ineingriffnahme der Vorder- und/oder Rickwand mit dem Bodenteil werden die Wandteile weiter
zuverlassig in ihrer aufgestellten Position arretiert.

[0018] Vorzugsweise ist bzw. sind die Vorder- und/oder Riickwand zum Verschliessen der offenen Seiten des Rahmenmo-
duls ausgebildet. In dieser Ausfiihrungsform ist das Rahmenmodul von allen Seiten verschlossen. Zum schnellen Offnen
des Rahmenmoduls kann bzw. kénnen die Vorder- und/oder Rlckwand an beispielsweise einem der Wandteile angelenkt
sein, um somit mittels einem einseitigen oder beidseitigen Schwenken gedffnet und verschlossen zu werden. Alternativ
kénnen die Vorder- und/oder Rickwand mit Verschlussbauteilen bereitgestellt sein, z.B. einseitig oder beidseitig ange-
lenkte Klappen, Turen, Blenden, usw. Alternativ kénnen die Vorder- und/oder Riickwand mit Rolltorelementen versehen
sein, umfassend einzeln schwenkbar aneinander angelenkte Lamellen, welche sich beim Offnen leicht aufrollen lassen.

[0019] Vorzugsweise umfasst die Verriegelungseinheit alternativ oder zusatzlich ein Deckenteil, welches mit den jeweils
weiteren Kantenabschnitten der aufgestellten Wandteile verbunden ist und diese voneinander beabstandet hélt. Nachdem
die Wandteile auf beispielsweise 90° in Relation zum Bodenteil aufgestellt sind und bei diesem Winkel miteinander in An-
lage stehen, werden jene Kantenabschnitte der Wandteile, welche den angelenkten Kantenabschnitten gegeniberliegen,
mit dem Deckenteil verbunden. Das Deckenteil kann hierbei korrespondierend zum Bodenteil ausgebildet sein. Auch kann
die Art der Verbindung des Deckenteils mit den Kantenabschnitten der Wandteile auf die zuvor beschriebene Art und
Weise vorgenommen werden. Indem das angebrachte Deckenteil die Wandteile beabstandet halt, sind diese besonders
zuverlassig stabilisiert.

[0020] Vorzugsweise ist das Deckenteil strukturell korrespondierend zum Bodenteil ausgebildet. Diese Ausflihrungsform
gestattet die Herstellung des Bodenteils und der Wandteile in Modulbauweise. Hierdurch wird die Massenproduktivitat
vereinfacht und werden daher Herstellungskosten eingespart.

[0021] Vorzugsweise ist das Deckenteil ausgebildet, mit der Unterseite des Bodenteils in direkter Anlage zu gelangen. In
dieser Ausflhrungsform kann das abgenommene Deckenteil direkt und ohne Zwischenraum mit der Unterseite des Bo-
denteils in direkter Anlage gebracht werden. Hierdurch nimmt das Rahmenmodul im unbenutzten Zustand einen geringst-
méglichen Raum ein. Somit kdnnen Lagerhaltungskosten zum Lagern der unbenutzten Rahmenmodule reduziert werden.

[0022] Vorzugsweise sind Kantenabschnitte des Bodenteils und/oder des Deckenteils an wenigstens einem der distalen
Enden mit jeweils einem Anschlag ausgebildet, wobei die Anschlége im aufgestellten Zustand des Rahmenmoduls mit je-
weils korrespondierenden Kantenabschnitten der Erhebungen der Wandteile in Anlage stehen. In dieser Ausfihrungsform
kdnnen das Bodenteil und/oder das Deckenteil jeweils mit den Wandteilen auf Art und Weise einer Einschnappverbindung
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in Relation zueinander eingespannt werden. Durch dieses Einspannen kénnen alle Teile ohne separates Befestigungs-
element, beispielsweise die wenigstens eine Welle, welche durch die Offnungen durchgesteckt wird, vorlaufig manuell
zusammengesetzt werden. Indem als Material der Teile, d.h. das Bodenteil, das Deckenteil und die Wandteile, ein Material
mit elastischen Eigenschaften gewahlt wird, schnappen diese mittels der Anschlage ineinander ein. Hierdurch wird der
Zusammenbau des Rahmenmoduls vereinfacht. Die Anschlage kénnen als Nasen bzw. Noppen ausgebildet sein, welche
einstlickig mit dem Bodenteil und/oder Deckenteil verbunden sind, bzw. einstlickig gegossen sind. Die Anschlage 18 mis-
sen nicht an jedem distalen Ende der Kantenabschnitte des Bodenteils und/oder des Deckenteils angeordnet sein. Es
kann ausreichen, die Anschlage 18 an jedem zweiten, dritten, usw. distalen Ende der Kantenabschnitte bereitzustellen.

[0023] Vorzugsweise sind wenigstens das Bodenteil und/oder die Wandteile aus einem Material hergestellt, welches
Kunststoff oder Schaumstoff, insbesondere Polystyrol umfasst. Hierdurch ist ein Rahmenmodul geschaffen, welches be-
sonders stabil und glinstig in der Herstellung ist. Insbesondere bei der Verwendung von Polystyrol als Material des Bo-
denteils, der Wandteile, des Deckenteils und/oder der Vorder- und/oder Riickwand kann ein besonders leichtgewichtiges
Rahmenmodul hergestellt werden. Hierdurch werden Kosten beim Transport und bei der Lagerhaltung eingespart. Zu-
dem, insbesondere bei Anwendung des Rahmenmoduls als Transportbehaltnis, werden Stésse auf das Rahmenmodul
von ausserhalb besser absorbiert, wodurch Stosskréafte auf hierin transportierte Gegenstande reduziert werden und diese
somit besser geschitzt werden.

[0024] Vorzugsweise nimmt die Struktur von wenigstens dem Bodenteil und/oder den Wandteilen im Querschnitt eine
Dreiecksform, eine abgeflachte Dreiecksform, eine Rechteckform oder eine sonstige polygonale Form an. Durch diese
Formgebung kdnnen die Wandteile im zusammengeklappten Zustand direkt mit korrespondierend geformten Oberflachen-
abschnitten des Bodenteils in Anlage gebracht werden. Ein Vorteil besteht darin, dass das zusammengeklappte Rah-
menmodul einen Raum einnimmt, welcher so klein wie mdglich ist. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass durch die
verschachtelte Ineingriffnahme zwischen dem Bodenteil und den Wandteilen diese in Relation zueinander nicht unbeab-
sichtigt verschoben werden kénnen. Somit bildet das zusammengeklappte Rahmenmodul eine stabile Einheit, ohne dass
hierzu zusatzliche Halteelemente vorgesehen werden missen. Ein weiterer wichtiger Vorteil der Strukturgebung des Bo-
denteils und der Wandteile besteht in der erhdhten strukturellen Integritat dieser Teile. Somit bendtigen die Teile, verglichen
mit Rahmenmodulen aus dem Stand der Technik, eine geringere Materialwandstérke, dies bei gleichzeitig hoher Stabili-
tat. Hierdurch werden Kosten und Gewicht des Rahmenmoduls reduziert, ohne dass Einbussen hinsichtlich der Stabilitét
hingenommen werden mussen.

[0025] Erfindungsgeméss umfasst eine Rahmenbaugruppe eine Mehrzahl von Rahmenmodulen nach einem der Anspri-
che 1 bis 17, welche nebeneinander angeordnet und/oder Ubereinander gestapelt in Anlage stehen.

[0026] Vorzugsweise sind die Rahmenmodule derart Ubereinander gestapelt, dass jeweilige Erhebungen und Vertiefun-
gen der Deckenteile und der Bodenteile verschachtelt ineinandergreifen. Somit ist eine Rahmenbaugruppe geschaffen,
deren Rahmenmodule nicht unbeabsichtigt verstellt werden kdénnen, da diese libereinander verschachtelt in Eingriff ge-
langen. Somit brauchen diese Rahmenmodule nicht durch externe oder interne Befestigungsmittel miteinander befestigt
zu werden, wodurch Zeit beim Zusammenstellen und beim Abbauen der Rahmenbaugruppe eingespart wird. Zusatzlich
werden Kosten eingespart, da zusétzliche Befestigungsmittel wegfallen.

[0027] Vorzugsweise sind die Rahmenmodule derart nebeneinander angeordnet, dass Stirnseiten der Erhebungen der
Wandteile von jeweils benachbarten Rahmenmodulen einander in Anlage stehen. Bei dieser Anordnung greifen jeweilige
Erhebungen und Vertiefungen der Deckenteile und der Bodenteile von jeweils gestapelten Rahmenmodulen verschachtelt
ineinander.

[0028] Insgesamt resultiert hieraus eine sehr stabile Rahmenbaugruppe, welche individuell aus einzelnen Rahmenmo-
dulen zusammenstellbar ist.

[0029] Vorzugsweise umfasst die Rahmenbaugruppe ferner wenigstens eine Doppelwelle, welche zumindest zwei parallel
voneinander beabstandete Wellen umfasst, wobei jede der Wellen durch die jeweils am Wandteil, Bodenteil und/oder De-
ckenteil korrespondierend angeordneten Offnungen von jeweils nebeneinander und/oder (ibereinander angeordneten bzw.
gestapelten Rahmenmodulen durchgesteckt ist. Durch das gleichzeitige Einstecken der Wellen der Doppelwelle, jeweils
frontseitig und/oder riickseitig in die Offnungen von nebeneinander und/oder lbereinander angeordneten bzw. gestapel-
ten Rahmenmodulen, werden diese Rahmenmodule schnell und einfach miteinander verbunden. Gleichzeitig dienen die
Wellen der Doppelwelle jeweils zum Befestigen der Bodenteile und/oder Deckenteile mit jeweils zugehdrigen Wanditeilen.
Die Doppelwelle erfullt somit eine doppelte Funktion, namlich einerseits zum Zusammensetzen jeweiliger Rahmenmodule
(Befestigen der Bodenteile und/oder Deckenteile mit jeweiligen Wandteilen) und andererseits zum Arretieren jeweils be-
nachbarter Rahmenmodule. Durch diese Doppelfunktion werden Zeit und Kosten eingespart.

[0030] Vorzugsweise haben die Rahmenmodule jeweils identische Ausmasse. Indem die Rahmenmodule mit jeweils iden-
tischen Ausmassen ausgebildet werden, kénnen diese problemlos zu einer Ubergreifenden Rahmenbaugruppe zusam-
mengesetzt werden. Die Rahmenmodule kénnen in der Draufsicht die Form eines Dreiecks, eines Rechtecks oder eines
beliebigen Polygons haben. Beispielsweise kdnnen Rahmenmodule, welche in der Draufsicht eine sechseckige Aussen-
form haben, zu einer Rahmenbaugruppe zusammengesetzt werden, welche eine Wabenstruktur annimmt. Somit kann
die Stabilitét der resultierenden Rahmenbaugruppe durch entsprechende Wahl der Aussenform der einzelnen Rahmen-
module weiter erhdht werden. Auch werden asthetische Anspriche erflllt, welche an die Rahmenbaugruppe gesetzt sind.
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[0031] Vorzugsweise ist jeweils ein Verhaltnis zwischen Héhe und Breite der gedffneten Seiten der Rahmenmodule derart
bestimmt, dass ein Produkt aus einem Vielfachen der Héhe gleich einem Produkt aus einem weiteren Vielfachen der Breite
ist. Durch entsprechende Auswahl der Relation zwischen Hohe und Breite der gedffneten Seiten der Rahmenmodule,
jeweils betrachtet in Vorderansicht bzw. Rlckansicht, kann hieraus insgesamt eine Rahmenbaugruppe zusammengesetzt
werden, welche insgesamt die Form eines Rechtecks annimmt — und zwar unabhéngig von der Ausrichtung der Rahmen-
module (senkrecht oder horizontal, bzw. hochkant oder liegend) in einer jeweiligen Stapellage. Beispielsweise kann das
Verhéltnis gleich 4:3 betragen. Diese Ausgestaltung erlaubt die Anordnung von vier nebeneinander hochkant ausgerich-
teten Rahmenmodulen, auf welche drei nebeneinander liegend ausgerichtete Rahmenmodule aufgesetzt sind, wobei das
Gesamtausmass dieser zusammengestellten Rahmenbaugruppe insgesamt: die Form eines Rechtecks annimmt. Selbst-
verstandlich kann das Verhaltnis auch einen weiteren Wert ausmachen.

[0032] Erfindungsgemass wird wenigstens ein Rahmenmodul nach einem der Anspriche 1 bei 17 als Mébelobjekt, Lam-
penelement, Wohnobjekt, Transportbehaltnis oder Lagercontainer verwendet.

[0033] Ausfuhrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung werden nachstehend anhand von Figuren noch néher erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine vergrdsserte Ansicht auf die Unterseite von einem Rahmenmodul in Perspektivdarstellung;
Fig. 2 eine vergrosserte Ansicht auf die Unterseite von einem Bodenteil in Perspektivdarstellung;

Fig. 3a—d mehrere Abfolgeansichten zum Erlautern einer Bedienung des Rahmenmoduls;

Fig. 4 eine Seitenlangsansicht auf ein Rahmenmodul mit einem zusammengeklappten Wandteil;

Fig. 5 eine Seitenlangsansicht auf ein Rahmenmodul mit zusammengelegten Bodenteil und Wandteil;
Fig. 6 eine schematische Gesamtansicht auf ein Rahmenmodul in Perspektivdarstellung;

Fig. 7 eine weitere schematische Gesamtansicht auf ein Rahmenmodul in Perspektivdarstellung; und
Fig. 8 eine schematische Vorderansicht auf eine Rahmenbaugruppe.

[0034] Fig. 1 zeigt eine vergrdsserte Ansicht auf die Unterseite eines Rahmenmoduls 10 in Perspektivdarstellung, und Fig.
2 zeigt eine vergrésserte Ansicht auf die Unterseite von einem Bodenteil 12 in Perspektivdarstellung. Das Rahmenmodul
10 umfasst das Bodenteil 12 und eine Mehrzahl von Wandteilen 14 (aus darstellhaften Griinden ist in Fig. 1 lediglich ein
Wandteil 14 gezeigt). Das Wandteil 14 ist am Bodenteil 12 angelenkt. Hierbei ist das Wandteil 14 mittels einer Welle 16
drehbar am Bodenteil 12 angelenkt, wobei die Welle 16 durch jeweils am Bodenteil 12 und am Wandteil 14 korrespondie-
rend angeordnete Offnungen durchgesteckt ist.

[0035] Das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 sind mit einer wellenférmigen Struktur aus Erhebungen und Vertiefungen
geformt. Hierbei sind das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 Uber ihre Kantenabschnitte derart aneinander angelenkt, dass
korrespondierende Erhebungen und Vertiefungen zueinander deckungsgleich ausgerichtet sind. Ferner sind die Kanten-
abschnitte des Bodenteils 12 und des Wandteils 14 derart ausgespart, dass diese bei einem vorbestimmten Winkel zwi-
schen dem Bodenteil 12 und dem Wandteil 14 in formschliussiger gegenseitiger Anlage stehen. Dieser Winkel zwischen
dem Bodenteil 12 und dem Wandteil 14 schliesstin demin Fig. 1 gezeigten Ausflihrungsbeispiel einen Innenwinkel von 90°
ein. Bei diesem Innenwinkel stehen Oberseiten der Erhebungen des Bodenteils 12 mit Stirnflachen der Erhebungen des
Wandteils 14 in Anlage. Eine dieser Anordnungen ist in Fig. 1 mittels einer mit A gekennzeichneten Umkreisung hervor-
gehoben. Ferner stehen Stirnflachen der Vertiefungen des Bodenteils 12 mit Oberseiten der Vertiefungen des Wandteils
14 in Anlage. Eine dieser Anordnungen ist in Fig. 1 mittels einer mit B gekennzeichneten Umkreisung hervorgehoben.

[0036] Die Welle 16 kann als ein Draht ausgefuhrt sein. Der Winkel zwischen dem Bodenteil 12 und den Wandteilen
14 kann kleiner als 90° eingestellt werden. Beispielsweise kénnen die Innenwinkel derart eingestellt werden, dass das
Rahmenmodul 10 eine Aussenform eines Dreiecks, eines Sechsecks oder eine jegliche weitere polygonale Form annimmt.

[0037] Wie in Fig. 1 und 2 gezeigt, sind die Kantenabschnitte des Bodenteils 12 an ihren distalen Enden jeweils mit einem
Anschlag 18 ausgebildet. Diese Anschlage 18 erstrecken sich laschenférmig in Richtung zum Wandteil 14 und gelangen
im aufgestellten Zustand des Rahmenmoduls 10 mit jeweils korrespondierenden Kantenabschnitten der Erhebungen des
Wandteils 14 in Anlage. Wie zuvor beschrieben und durch die mit B gekennzeichnete Umkreisung in Fig. 1 hervorgehoben,
gelangen die Vertiefungen des Wandteils 14 mit entsprechenden Stirnflachen des Bodenteils 12 in Anlage. Mittels der
Anschlage 18 werden in dieser Ausfiihrung das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 auf Art und Weise einer Einschnappver-
bindung in Relation zueinander gehalten. Durch dieses Einspannen kénnen Bodenteil 12 und Wandteil 14 ohne separates
Befestigungselement, beispielsweise die wenigstens eine Welle 16, vorlaufig manuell zusammengesetzt bzw. miteinan-
der eingespannt werden. Hierdurch wird der Zusammenbau des Rahmenmoduls 10 vereinfacht, da in diesem vorlaufig
zusammengesetzten Zustand bereits die Offnungen des Bodenteils 12 und des Wandteils 14 entlang einer virtuellen Linie
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zueinander ausgerichtet sind. Somit kann die Welle 16 sehr einfach durch diese Offnungen durchgesteckt werden. Hier-
durch wird der Zusammenbau des Rahmenmoduls 10 sehr vereinfacht.

[0038] Der Anschlag 18 ist einstiickig mit dem Bodenteil 12 verbunden, bzw. kann hiermit einstlickig gegossen sein. Die
Anschlage 18 haben leicht elastische Eigenschaften, sodass sie auf die Flachen des Wandteils 14 aufschnappen, bzw.
diese in Eingriff nehmen. Die Anschlage 18 kénnen als Nasen bzw. Noppen ausgebildet sein. Die Anschlage kénnen an
jenen Abschnitten, welche dem Wandteil 14 zugewandt sind, mit entsprechenden Vorspriingen ausgebildet sein, welche in
korrespondierend ausgeformte Vertiefungen des Wandteils 14 eingreifen bzw. einschnappen. Hierdurch werden Bodenteil
12 und Wandteil 14 noch fester miteinander eingespannt.

[0039] Obwohlin Fig. 1 und 2 jeweils als Bodenteil 12 beschrieben, kann dieses Teil, aufgrund der bevorzugten modularen
Bauweise, auch als ein Deckenteil (spater beschrieben) angesehen werden. In diesem Fall zeigt Fig. 1 eine Draufsicht
auf das Rahmenmodul 10.

[0040] Bezugnehmend auf Fig. 3a bis 3d, sind Ablaufe zum Verstellen des Wandteils 14 von der aufgerichteten Position
(Fig. 3a), bei welcher das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 senkrecht zueinander stehen, in die zusammengeklappte
Position (Fig. 3d) gezeigt. Hierbei entspricht Fig. 3a dem in Fig. 1 gezeigten Zustand des Rahmenmoduls 10 im aufge-
klappten Zustand. Fig. 3b und 3c zeigen das Rahmenmodul 10 mit fortschreitend reduziertem Innenwinkel zwischen Bo-
denteil 12 und Wandteil 14. In Fig. 3d ist das Rahmenmodul 10 schliesslich im vollstandig zusammengeklappten Zustand
gezeigt. Hierbei schliessen Bodenteil 12 und Wandteil 14 einen Winkel von 0° ein, d.h., dass die Teile 12, 14 einander
parallel aufliegen. In diesem Zustand nimmt das Rahmenmodul 10 insgesamt einen geringen Raum ein. Hierdurch werden
Transport- und Lagerhaltungskosten gespart.

[0041] Fig. 4 zeigt eine schematische Seitenlangsansicht auf das Rahmenmodul 10 mit zusammengeklapptem Wandteil
14. Die Struktur des Bodenteils 12 und des Wandteils 14 nimmt im Querschnitt eine abgeflachte Dreiecksform an. Hier-
durch kénnen das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 im zusammengeklappten Zustand flach aufliegen, sodass das Bo-
denteil 12 und das Wandteil 14 parallel zueinander zum Liegen kommen (siehe auch Fig. 3d). In diesem Zustand nehmen
das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 einen geringen Raum ein. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass das Bodenteil 12
und das Wandteil 14 durch die gegenseitige Ineingriffnahme nicht unbeabsichtigt quer zur Ausrichtung der Erhebungen
und Vertiefungen verstellt werden kénnen.

[0042] Das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 sind durch die Welle 16 aneinander angelenkt. Hierbei ist die Welle 16 durch
jeweils in Stegen von dem Bodenteil 12 und dem Wandteil 14 eingetragene Offnungen durchgesteckt. In diesem Zustand
kann das Wandteil 14 mittels der durch die Offnungen durchgesteckten Welle 16 einfach in Relation zum Bodenteil 12
aufgeklappt werden. Obwohl nicht gezeigt, kbnnen mehr als eine Welle 16 verwendet werden, vorzugsweise werden zwei
Wellen verwendet, welche von beiden Langsseiten das Rahmenmoduls 10 aus durch die jeweiligen Offnungen durchge-
steckt werden. Das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 kdnnen aus Papiermaterial, z.B. Karton, aus Metall, z.B. Metallblech,
aus Kunststoff oder Schaumstoff, hierbei insbesondere Polystyrol, hergestellt sein. Hierdurch ist ein besonders kosten-
glnstiges und leichtgewichtiges Rahmenmodul geschaffen.

[0043] Fig. 5 ist eine schematische Seitenldngsansicht auf das Rahmenmodul 10, wobei das Bodenteil 12 und das Wand-
teil 14 vollstandig zusammengelegt sind. In diesem Zustand ist die Welle (siehe Fig. 4) entnommen. Somit kénnen das
Bodenteil 12 und das Wandteil 14 in unmittelbare Auflage gelangen. Das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 kdnnen durch
die gegenseitige Ineingriffnahme nicht unbeabsichtigt quer zur Ausrichtung der Erhebungen und Vertiefungen zueinander
verschoben werden.

[0044] Im Vergleich zu dem in Fig. 4 gezeigten Zustand, nehmen das Bodenteil 12 und das Wandteil 14 einen noch ge-
ringeren Raum ein. Ein derart zusammengelegtes Rahmenmodul 10 kann besonders platzsparend transportiert werden.
Hierbei kann das zusammengelegte Rahmenmodul 10 in einen entsprechend flachig geformten Transportkarton einge-
schoben werden. Beispielsweise kann dieser Transportkarton nach dem Aufrichten bzw. Zusammenstellen des Rahmen-
moduls 10 flachig auf die Oberflache des Bodenteils 12 aufgelegt werden, wobei sich die Seitenkanten des Transport-
kartons gegen die Flachen der Wandteile 14 abstlitzen. Dieser somit im Inneren des Rahmenmoduls 10 eingespannte
Transportkarton kann die Stabilitdt des Rahmenmoduls 10 weiter erhdhen.

[0045] Wie sowohl in Fig. 4 als auch Fig. 5 gezeigt, sind die distalen Enden der Kantenabschnitte des Bodenteils 12
mit Anschldagen 18 versehen. Diese Anschlage erstrecken sich laschenférmig nach oben und kénnen im aufgeklappten
Zustand des Wandteils 14 entsprechende Oberflachenabschnitte hiervon in Eingriff nehmen. Hierdurch kénnen das Bo-
denteil 12 und das Wandteil 14 vorlaufig manuell eingespannt, bzw. zusammengesteckt werden.

[0046] Fig. 6 und 7 zeigen jeweils eine schematische Gesamtansicht von dem Rahmenmodul 10 geméss der Erfindung
in unterschiedlichen Ausflihrungen. Das in Fig. 6 dargestellte Rahmenmodul 10 umfasst das Bodenteil 12, die beiden
Wandteile 14 und zusatzlich ein Deckenteil 20. Das Bodenteil 12, die Wandteile 14 und das Deckenteil 20 sind mit einer
wellenférmigen Struktur aus Erhebungen und Vertiefungen geformt. Das Deckenteil 20 dient zusatzlich zum Verriegeln
der Wandteile 14 im aufgestellten Zustand.

[0047] Fig. 7 zeigt eine weitere schematische Gesamtansicht von einem Rahmenmodul 10, bei welchem das in Fig. 6
gezeigte Deckenteil entnommen ist. Das Rahmenmodul 10 umfasst neben dem Bodenteil 12 und den Wandteilen 14 zu-
satzlich eine Rlckwand 22. Diese Rickwand 22 wird in Aussparungsabschnitte der wellenférmigen Struktur aus Erhe-
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bungen und Vertiefungen von den Wandteilen 14 eingeschoben. Mit anderen Worten, wird die Rickwand 22, von inner-
halb des Rahmenmoduls 10 betrachtet, in jeweilige Vertiefungen der Wandteile 14 eingeschoben. Die Riuckwand 22 wird
von oberhalb auf das Rahmenmodul 10 in angezeigter Pfeilrichtung in die Aussparungsabschnitte bzw. Vertiefungen der
Wandteile 14 eingeschoben. Die Kantenabschnitte der in die Aussparungsabschnitte bzw. Vertiefungen der Wandteile 14
eingeschobenen Rickwand 20 sind hierbei derart angekantet bzw. umgebogen, dass diese spielfrei mit den jeweiligen
Aussparungsabschnitten in Anlage gelangen. Die Rickwand 22 ist somit zuverlassig gehalten.

[0048] Zusétzlich dient die Rickwand 22 zum zuverlassigen Arretieren der Wandteile 14 in ihrer aufgerichteten Position.
Durch zusatzliche Ineingriffnahme der Unterkante von der Rlckwand 22 mit dem Bodenteil 12 wird die Stabilitat des Rah-
menmoduls 10 insgesamt weiter erhdht. Obwohl in der Fig. 7 nicht gezeigt, kann das Rahmenmodul 10 ferner eine Vorder-
wand umfassen, welche, korrespondierend zur Anbringung von der Rickwand 22, an der Vorderseite des Rahmenmoduls
10 angebracht wird. Ebenfalls, obwohl in der Fig. 7 nicht gezeigt, kénnen das Bodenteil 12 und die Rlickwand 22 mit einer
wellenférmigen Struktur aus Erhebungen und Vertiefungen geformt sein.

[0049] In Fig. 8 ist eine schematische Ansicht auf die Vorderseite von einer Rahmenbaugruppe 24 dargestellt. Die Rah-
menbaugruppe 24 umfasst eine Mehrzahl von zusammengestellten Rahmenmodulen 10, welche identische Ausmasse
haben und zu einer Baugruppe zusammengefasst sind. Hierbei sind die Rahmenmodule 10 nebeneinander und Uberein-
ander angeordnet. Die Rahmenmodule 10 kénnen hierbei derart angeordnet werden, dass jeweilige Erhebungen und Ver-
tiefungen von jeweils Ubereinander gestapelten Rahmenmodulen 10 verschachtelt ineinander greifen. Da die Ubereinander
gestapelten Rahmenmodule 10 somit verschachtelt miteinander in Eingriff gelangen, stabilisieren sich die Rahmenmodule
10 gegenseitig. Durch entsprechende Wahl der Struktur der Erhebungen und Vertiefungen der Bodenteile 12 und Deck-
enteile 20 der einzelnen Rahmenmodule 10, kann diese Stabilitét weiter erhdht werden. Hierbei ist bevorzugt, dass sich
deren Flachen unterbrechungsfrei berlihren bzw. aneinander anschmiegen. Weiter bevorzugt ist diese Struktur keilférmig.
Hierbei bilden die Erhebungen und Vertiefungen der Bodenteile 12 und Deckenteile 20 besonders bevorzugt die Aussen-
form eines abgeflachten Dreiecks. Somit «verkeilen» sich Ubereinander gestapelte Rahmenmodule 10 miteinander, wo-
durch die Haftreibung dieser Rahmenmodule 10 untereinander erhéht wird und somit insgesamt die Stabilitat erhéht wird.
Es kdnnen somit besonders viele Rahmenmodule 10 aufeinander gestapelt werden, ohne dass die Rahmenbaugruppe
24 instabil wird. Ebenso kénnen die Rahmenmodule 10 nicht unbeabsichtigt verstellt werden. Somit brauchen jeweils be-
nachbarte Rahmenmodule 10 nicht durch aussere oder innere Befestigungsmittel miteinander befestigt zu werden.

[0050] Insgesamt ist eine stabile Rahmenbaugruppe 24 geschaffen, welche gemass den Wiinschen des Anwenders frei
und modulartig konfigurierbar ist. Durch diese Modulbauweise ist ebenfalls der Transport von der Rahmenbaugruppe 24
insgesamt sehr einfach. Im Falle eines Standortwechsels werden lediglich die einzelnen Rahmenmodule 10 entnommen,
separat transportiert und am neuen Standort wieder zu einer Rahmenbaugruppe 24 zusammengestellt. Ein besonderer
Vorteil besteht darin, dass zum Abbau und Zusammenstellen keinerlei Werkzeug benétigt wird.

[0051] Die Rahmenmodule 10 von der in Fig. 8 gezeigten Rahmenbaugruppe 24 haben jeweils identische Ausmasse und
hierbei derartige Aussenabmessungen, bei denen jeweils ein Verhaltnis zwischen Héhe und Breite der gedffneten Seiten
der Rahmenmodule 10 gleich 4:3 betragt.

[0052] Zur Definition der Begriffe Hohe, Breite und Lénge in Bezug auf ein jeweiliges Rahmenmodul 10, ist der Fig. 8
ein Koordinatensystem hinzugeflgt. Hierbei ist die Ausrichtung in x-Richtung als die Breite definiert, ist die Ausrichtung
in y-Richtung (in die Blattebene hinein) als die Lange definiert und ist die Ausrichtung in z-Richtung als die Héhe des
Rahmenmoduls 10 definiert.

[0053] Bei dem zuvor genannten Verhaltnis von 4:3 ist eine Anordnung von vier nebeneinander hochkant ausgerichteten
Rahmenmodulen 10, auf welche drei nebeneinander und in Langsrichtung ausgerichtete Rahmenmodule 10 aufgesetzt
sind, erlaubt. Bei einer derartigen Zusammenstellung der Rahmenmodule 10 nimmt das Gesamtausmass der hierdurch
zusammengestellten Rahmenbaugruppe 24 insgesamt die Form eines Rechtecks an. Selbstversténdlich sind weitere Ver-
haltnisse wéahlbar.

Patentanspriiche

1. Rahmenmodul (10), umfassend ein Bodenteil (12) und eine Mehrzahl von Wandteilen (14), welche am Bodenteil (12)
angelenkt sind, wobei das Bodenteil (12) und die Wandteile (14) mit einer wellenférmigen Struktur aus Erhebungen
und Vertiefungen geformt sind, wobei die Teile (12,14) Uber ihre Kantenabschnitte derart aneinander angelenkt sind,
dass Erhebungen und Vertiefungen zueinander deckungsgleich ausgerichtet sind und die Kantenabschnitte der Teile
(12,14) derart ausgespart sind, dass diese bei einem vorbestimmten Winkel zwischen dem Bodenteil (12) und dem
jeweiligen Wandteil (14) in formschllissiger gegenseitiger Anlage stehen.

2. Rahmenmodul (10) nach Anspruch 1, bei welchem die Wandteile (14) mittels mindestens einer Welle (16) am Boden-
teil (12) angelenkt sind, wobei die mindestens eine Welle (16) durch jeweils am Bodenteil (12) und an den Wandteilen
(14) korrespondierend angeordnete Offnungen (18) durchgesteckt ist.

3. Rahmenmodul (10) nach Anspruch 1 oder 2, bei welchem die Vertiefungen des Bodenteils (12) am Kantenabschnitt
ausgespart sind und die Erhebungen der Wandteile (14) am Kantenabschnitt ausgespart sind.
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Rahmenmodul (10) nach Anspruch 1 oder 2, bei welchem die Erhebungen des Bodenteils (12) am Kantenabschnitt
ausgespart sind und die Vertiefungen der Wandteile (14) am Kantenabschnitt ausgespart sind.

Rahmenmodul (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei welchem die Aussparungen in Langsrichtung
der Erhebungen und Vertiefungen entlang der Flanken derer dreiecksférmig sind.

Rahmenmodul (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei welchem die Wandteile (14) im aufgestellten
Zustand jeweils einen Winkel von im Wesentlichen 90° mit dem Bodenteil (12) einschliessen und im nicht-aufgestellten
Zustand jeweils einen Winkel von vorzugsweise 0° mit dem Bodenteil (12) einschliessen.

Rahmenmodul (10) nach einem der vorhergehenden Ansprlche, ferner umfassend eine Verriegelungseinheit, aus-
gebildet zum Verriegeln der Wandteile (14) im aufgestellten Zustand.

Rahmenmodul (10) nach Anspruch 7, wobei die Verriegelungseinheit eine Vorder- und/oder Riickwand (20) umfasst,
welche im Wesentlichen an einer Vorderseite bzw. Riickseite des Rahmenmoduls (10) derart zwischen den Wandtei-
len (14) eingesetzt ist bzw. sind, dass diese im aufgestellten Zustand verriegelt sind.

Rahmenmodul (10) nach Anspruch 8, wobei die Vorder- und/oder Rlickwand (20) in Aussparungsabschnitte der 'wel-
lenférmigen Struktur aus Erhebungen und Vertiefungen von den Wandteilen (14) eingeschoben ist bzw. sind.

Rahmenmodul (10) nach Anspruch 9, wobei Kantenabschnitte der in die Aussparungsabschnitte der Wandteile (14)
eingeschobenen Vorder- und/oder Riickwand (20) derart angekantet und/oder umgebogen sind, dass diese spielfrei
mit den jeweiligen Aussparungsabschnitten in Anlage stehen.

Rahmenmodul (10) nach einem der Anspriiche 8 bis 10, wobei die Vorder- und/oder Rickwand (20) zum Verschlies-
sen der offenen Seiten des Rahmenmoduls (10) ausgebildet ist bzw. sind.

Rahmenmodul (10) nach Anspruch 7, wobei die Verriegelungseinheit ein Deckenteil (22) umfasst, welches mit den
jeweils weiteren Kantenabschnitten der aufgestellten Wandteile (14) verbunden ist und diese voneinander beabstan-
det halt.

Rahmenmodul (10) nach Anspruch 13, bei welchem das Deckenteil (22) strukturell korrespondierend zum Bodenteil
(12) ausgebildet ist.

Rahmenmodul (10) nach Anspruch 13 oder 14, bei welchem das Deckenteil (22) ausgebildet ist, mit der Unterseite
des Bodenteils (12) in direkter Anlage zu gelangen.

Rahmenmodul (10) nach einem der Ansprliche 12 bis 14, wobei Kantenabschnitte des Bodenteils (12) und/oder des
Deckenteils (22) an wenigstens einem der distalen Enden mit jeweils einem Anschlag ausgebildet sind, wobei die
Anschlage im aufgestellten Zustand des Rahmenmoduls (10) mit jeweils korrespondierenden Kantenabschnitten der
Erhebungen der Wandteile (14) in Anlage stehen.

Rahmenmodul (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei welchem wenigstens das Bodenteil (12) und/oder
die Wandteile (14) aus einem Material hergestellt sind, welches Kunststoff oder Schaumstoff, insbesondere Polystyrol,
umfasst.

Rahmenmodul (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei welchem die Struktur von wenigstens dem Bo-
denteil (12) und/oder den Wandteilen (14) im Querschnitt eine Dreiecksform, eine abgeflachte Dreiecksform, eine
Rechteckform oder eine sonstige polygonale Form annimmt.

Rahmenbaugruppe (24), umfassend eine Mehrzahl von Rahmenmodulen (10) nach einem der Anspriche 1 bis 17,
welche nebeneinander angeordnet und/oder Ubereinander gestapelt in Anlage stehen.

Rahmenbaugruppe (24) nach Anspruch 18, wobei die Rahmenmodule (10) derart Ubereinander gestapelt sind, dass
jeweilige Erhebungen und Vertiefungen der Deckenteile (22) und der Bodenteile (12) verschachtelt ineinandergreifen.

Rahmenbaugruppe (24) nach Anspruch 18 oder 19, wobei die Rahmenmodule (10) derart nebeneinander angeordnet
sind, dass Stirnseiten der Erhebungen der Wandteile (14) von jeweils benachbarten Rahmenmodulen (10) einander
in Anlage stehen.

Rahmenbaugruppe (24) nach Anspruch 20, ferner umfassend wenigstens eine Doppelwelle, umfassend wenigstens
zwei parallel voneinander beabstandete Wellen, wobei jede der Wellen durch die jeweils am Wandteil (14), Bodenteil
(12) und/oder Deckenteil (22) korrespondierend angeordneten Offnungen von jeweils nebeneinander und/oder (iber-
einander angeordneten bzw. gestapelten Rahmenmodulen (10) durchgesteckt ist.

Rahmenbaugruppe (24) nach einem der Anspriiche 18 bis 21, bei welcher die Rahmenmodule (10) jeweils identische
Ausmasse haben.

Rahmenbaugruppe (24) nach einem der Ansprliche 18 bis 22, wobei jeweils ein Verhaltnis zwischen Héhe und Breite
der gedffneten Seiten der Rahmenmodule (10) derart bestimmt ist, dass ein Produkt aus einem Vielfachen der Hohe
gleich einem Produkt aus einem weiteren Vielfachen der Breite ist.

Verwendung von wenigstens einem Rahmenmodul (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 17 als Mdbelobjekt, Lam-
penelement, Wohnobjekt, Transportbehaltnis oder Lagercontainer.
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