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Sposob kedzierzawienia przedzy z wilokien syntetycznych
i urzadzenie sluzace do stosowania tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb kedzierza-
wienia przedzy z wilékien syntetycznych za pomo-
sg sprezonego powietrza jak i urzadzenie do sto-

‘sowania tego sposobu.

Do wyrobu takich artykuléw dziewiarskich jak
elastyczne skarpety, ponczochy czy wreszcie bie-
lizna lub odziez wierzchnia, jest uzywana przedza
wykonana z wlékien syntetycznych, przewaznie
z wldkien poliamidowych lub poliakrylonitrylo-
wych, ktérej zostala nadana elastyczno$§é i pu-
szysto§é. Przyjetym powszechnie sposobem mo-
dyfikacji tej przedzy jest jej kedzierzawienie me-
toda falszywego skretu.

Dotychczas kedzierzawienie przedzy odbywato

sie w ten sposob, ze podajacy krazek kierowat

przedze do grzejnika, skad po podgrzaniu prze-
chodzila przez wrzeciono, owijajac sie u jego wy-
lotu wok6t przetyczki umieszczonej prostopadle
do osi wrzeciona.

Obracajgce sie z duzg szybkoscia, napedzane
mechanicznie i lozyskowane na kulkowych lo-
zyskach wrzeciono, osiggalo niekiedy stokilkadzie-
sigt tysiecy obrotéw na minute. Wrzeciono skre-

‘calo odcinek przesuwanej przedzy od podajacego

kragzka do wrzeciona w jedng strone, natomiast
odcinek od wrzeciona do odbierajgcego krazka byt
skrecany w strone przeciwna. Przedza podczas
skrecania byla stale przesuwana. W wyniku te-
go skrecony przed wrzecionem odcinek przedzy
przeszedlszy za wrzeciono byt odkrecany. Jednak
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na przedzy, ktéra juz opuscila wrzeciono, pozo-
stawal maly skret. Na fakt ten skladaly sie na-
stepujgce okoliczno$ci: roézne odleglosci miedzy
podajacym krazkiem a wrzecionem oraz wrze-
cionem a odbierajgcym krazkiem, inne iloSci skre-
tow przed i za. wrzecionem, podwyzszona tem-
peratura przedzy na odcinku przed wrzecionem
i wreszcie istnienie maltego skretu na dostarczonej
i przeznaczonej do kedzierzawienia przedzy.

Wszystkie te parametry byly ze sobg powigza-
ne i uzaleznione wzajemnie, dycydujac w ten spo-
s6b o pozostawieniu na przedzy za wrzecionem
malego skretu.

Dochodzit do tego jeszcze element dodatkowy —
nadanie przedzy przed wrzecionem, w momencie
jej chwilowej plastycznosci skretu, ktéry za wrze-
cionem czeSciowo pozostal w formie jakby roz-
ciggnietej spirali, skladajacej sie¢ z wielu réznie
poskrecanych ze soba widkien. Taka przedza od-
bierana przez urzadzenie odbierajgce byla nawi-
jana na cylindryczng cewke.

Zwickszenie zapotrzebowania na wyroby» z
przedzy kedzierzawionej pociagalo za soba ko-
nieczno§¢é zwiekszenia wydajno$ci urzadzenn do
wytwarzania tego rodzaju przedzy. Znane skre-
cajace urzadzenia osiagnely obecnie kres tech-
nicznych mozliwosci szybkoSci obrotéow dochodzq-
cych niekiedy do dwustu 'tysiecy na minute. Za-
stosowanie urzadzeh o bardzo wysokiej liczbie
obrotéw, mimo ze daje zwiekszenie ich wydgj-
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nosci, powoduje jednoczeSnie bardzo szybkie zu-
zywanie sie¢ zasadniczych ich elementéw, co zmu-
sza do czestej ich wymiany. Istnieje jednocze$nie
duza trudno$é wykonania elementéw wirujacych,
wymagajacych najwyzszej klasy obrébki przy jed-
noczesnej konieczno$ci dynamicznego ich wywa-
zania. ; o

Przy stosowaniu tych urzadzen wystepowalo
niekiedy zanizenie jako$ci kedzierzawionej prze-
dzy. Zbyt silnie podgrzane w grzejniku wiék-
na przedzy, posiadajgce wtedy nadmierng pla-
styczno$é, w czasie przechodzenia w naprezeniu
przez przetyczke we wrzecionie — ulegaly skle-
jeniu. W wyniku tego zmniejszala sie w przedzy
ilo§¢ wibkien, a ich grubo$§¢ ulegala zwiekszeniu.
Taka przedza nie odpowiadala tym samym wa-
runkom okre§lonym technicznymi parametrami.

Okazalo sie, ze mozna unikngé powstawaniu
braké4w tego rodzaju przedzy przy jednoczesnym,
duzym zwickszeniu wydajnosci jej wytwarzania,
stosujgc jej kedzierzawienie za pomoca sprezone-
go powietrza.

Przedze z wibkien syntetycznych, najlepiej z
wlékien poliamidowych lub poliakrylowych po
podgrzaniu w tradycyjnym urzadzeniu grzejnym
przesuwa sie ze stalg szybkoScia przez waski ka-
nat. W chwili opuszczenia przez przedze kanalu
— skierowuje sie ma nig waskie i zawirowane, a
posiadajace duzg sile i szybko§¢ — strumienie
sprezonego powietrza, ktére oplywajac przesuwa-
na przedze przekazujg jej moment wiru, skreca-
jac ja z szybko$cia dochodzgca do dziewieciuset
tysiecy obrotébw na minute. Nastepnie przedza,
przechodzgc przez znane powszechnie urzadzenia
odbierajgce, jest nawijana na cylindryczng cew-
ke.

Przyktad wykonania wynalazku przedstawiony
jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzadzenie w przekroju pionowym, fig. 2 — urza-
dzenie w przekroju w plaszczyzZnie A—A na fig. 1.

W korpusie 1 wykonanym z dowolnego mate-
rialu w ksztalcie walca umieszaczony jest wyko-
nany z metalu lub z tworzywa sztucznego dopa-
sowany stozek 2 o Scietym wierzcholku 3. Stozek
2 posiada na zewnetrznej Scianie kanaly 4, bieg-
nace spiralnie od jego podstawy 5 do wierzchot-
ka 3. Na korpusie 1 jest zamocowana pokrywa 6
z uszczelkg 7. Przez pokrywe 6, uszczelke 7 i sto-
zek 2 przechodzi kanal 8, zakonczony ponizej §cie-
tego wierzchotka 3 komorg 9 wiréw. Uszczelka 7
oddziela kanal 8 od wyréwnawczej komory 10,
znajdujgcej sie miedzy korpusem 1, stozkiem 2 i
pokrywa 6. W pokrywie 6 znajduje sie wlotowy
kréciec 11 do doprowadzania sprezonego Ppowie-
trza.

Przedze przeznaczong do kedzierzawienia, prze-
prowadzong przez znane urzgdzenie podajgce i
grzejne, przecigga sie przez podiluzny kanalt 8, a
nastepnie dotacza sie do znanych urzadzen odbie-
rajagcych. Po uruchomieniu urzadzen podajaco-
-odbierajacych wprowadza sie¢ do krééca 11 spre-
zone powietrze o ciSnieniu okoio 3 at, Powietrze
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z kréoéca 11 przez wyréwnawcza komore 10 prze-
dostaje sie do spiralnych kanaléw 4. Na skutek
zmniejszania sie ku dolowi promienia stozka 2,
zmniejsza sie promieA wiru, ktéremu podlega
wprowadzone przez Kkréciec 11 i przeptywajace
przez kanaly 4 sprezone powietrze. W komorze
9 wiréw wydostajgce sie z kanaléw 4 powietrze
przekazuje swa energie przedzy, nadajac jej ruch
obrotowy. " .

W dalszej swej drodze przedza, przechodzac po-
za urzadzenie, zostaje odkrecona. Jednak nadany
jej poszczegblnym wiléknom w momencie chwilo-
wej plastycznosci skret, po odkreceniu za wrzecio-
nem zamienit sie w zwoje spiralne. Poniewaz ped
wirujgcego powietrza dzialal na przedze nie tylko
skrecajgco, lecz réwniez rozirzepujgco, przedza
obok elastycznoéci posiada réwniez duzg puszy-
stosc¢.

Tak skedzierzawiona przedza jest nawijana za
pomocy urzadzenia odbierajgcego na cewke.

Szybko§é obrotowa przedzy moze wynosi¢ od kil-
ku do kilkuset tysiecy obrot6w na minute. Jest ona
zalezna od wielko§ci ci$nienia powietrza, kata
stozka, kata linii spiralnych kanaléw, wielkoS§ci
komory wir6w oraz $rednicy kanalu przeprowa-
dzonego przez Srodek urzgdzenia.

Przedza skedzierzawiona sposobem wedlug wy-
nalazku posiada elastyczno$é¢ i duzg puszysto$é, nie
posiada natomiast sklejonych wtékien, co podwyz-
sza jej jako&é i gatunkowo$é.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje sie
tatwoscia eksploatacji, polegajacg na ustalaniu
szybkoSci obrotowej przedzy, przede wszystkim
przez regulacje ci$nienia doprowadzonego powie-
trza. Poszczegdlne elementy urzgdzenia proste i
tanie w wykonaniu sg trwale i praktycznie nie-
zuzywalne. Urzadzenie catkowicie wyeliminowalo
hatas wywolywany dotychczas pracg skrecajgcych
wrzecion. Ponadto jego stosowanie zmmiejsza wy-
miary skrecarek, zwalniajgc tym samym powierzch-
nie produkcyjng dla innych urzgdzen.

Zastrzezemia patentowe

1. Sposéb kedzierzawienia przedzy z widkien syn-
tetycznych szczegblnie wibkien poliamidowych
i poliakrylonitrylowych znamienny tym, Ze na
podgrzang w grzejnym urzgdzeniu i przesuwa-
jacg sie przedze sg skierowane waskie i zawiro -
wane strumienie sprezonego powietrza, oply-
wajgcego przedze z duzg szybko$cig i sitg, kt6-
re to strumienie skrecajg przedze.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienne fym, Ze stozek (2) o $cie-
tym wierzchotku (3), posiadajacy na zewmetrznej
Scianie spiralne kanaly (4) umieszczony jest w
korpusie (1) przykrytym pokrywa (6) z kréé-
cem (11) dla sprezonego powietrza.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym, ze
przez pokrywe (6), uszczelke (7) i stozek (2)
przebiega kanat (8), przechodzacy w komore (9)
wiréw, przy czym uszczelka (7) oddziela kanal
(8) od wyréwnawczej komory (10).
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4, Urzadzenie wedlug zastrz 2 i 3 znamienne tym. dla wtlaczanego kréécem (11) powietrza droge
ze spiralne kahaly (4) biegng od podstawy (5) od wyréwnawczej komory (10) do komory (9)
stozka (2) do $cietego wierzcholka (3) tworzgc ' wiréw.

Bekenane jednej poprawki
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