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Urzadzenie do sprawdzania szczelno$ci oraz segregacji
cztondéw grzejnikdéw centralnego ogrzewania

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie stanowiace wyposazenie automatycznej linii produk-
cji grzejnik6w centralnego ogrzewania, stuzace do wstgpnego, przed obrébka mechaniczng spraw-
dzania szczelno$ci i na podstawie wyniku do przeprowadzenia odpowiedniej segregacji cztonéw.
Urzadzenie wykonuje w ciggu technologicznym kolejna operacj¢ po odlaniu i oczyszczeniu odlewu,
a przed dalsza obrobka mechaniczng szlifowania, gwintowania, skrgcania cztonéw w zestawy
grzejnikowe oraz sprawdzania szczelno$ci zestawu.

Znane z opisu patentowego NRD nr 91 575 urzadzenie do sprawdzania cztonéw grzejniko-
wych posiada zespél zaciskowo-napetniajacy stuzacy do ustalenia i napelnienia wewngtrznej
przestrzeni czlonu spr¢zonym powietrzem oraz uktad pomiarowy. Uktad pomiarowy skiada si¢ ze
zbiornika poréwnawczego w postaci cztonu wzorcowego, miernika réznicy ci$nienia w czlonie
badanym i wzorcowym oraz instalacji zaworowo-przewodowej. Po napetnieniu spr¢zonym powie-
trzem i odcigciu instalacji napelniajacej mierzy sig réznicg ci$nienl po uptywie odpowiednio dobra-
nego czasu proby. Wedtug réznicy w spadkach ci$nienia okreslona zostaje szczelno$é cztonu i
klasyfikacja na cztony dobre, naprawialne i nienaprawialne.

Przedstawione urzadzenie przystosowane jest do pojedynczego sprawdzania cztonéw, co przy
ustalonym technologicznie czasie pomiaru stanowi o dtawieniu wydajnosci produkcji. Przy pro-
dukcji masowej zmusza to do instalowania wielu urzadzen sprawdzajacych, w wyniku ulegaja
rozbudowaniu ciagi transportowe oraz zwigkszona jest ilo§¢ pracownikow obstugi.

Rozwigzanie wedtug wynalazku ma w ramach jednego urzadzenia o duzej wydajnosci spetnié
warunki pelnego zautomatyzowania operacji sprawdzenia i segregacji cztonéw. W tym celu kon-
strukcja oparta zostatla o przenos$nik ze swobodnymi woézkami dla poszczegélnych cztondw,
ktorego tor zamknigty jest w plaszczyZnie pionowej. Galaz gbrna i dolna pochylone sg w kierunku
zgodnym z obiegiem wozkéw, co umozliwia wykorzystanie przemieszczania grawitacyjnego. Na
gornej galezi kolejno wystgpuja: strefa tadowania, strefa sprawdzajaco-kodujaca zakonczona
zespotem blokady oraz rozciggajaca si¢ rowniez na luk maly toru strefa segregacji. Strefa
sprawdzajaco-kodujgca ma zamocowane w podziatce stykajacych si¢ wozkOw szereg zespolow
zaciskowo-napetniajacych z uktadami pomiarowymi. Sygnat miernika ciénienia kazdego uktadu
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pomiarowego steruje sitownikiem oddzialywujacym na potozenie zamocowanej na woézku krzywki
kodu. Strefa segregacji posiada dozownik woézkéw i ustalong w zakresie matego tuku odchylng
zsuwne lub kilka zsuwni. Polozenie zsuwni dla danego czltonu okresla sitownik sterowany od
krzywki kodu wézka. Na koricu dolnej galezi, w poblizu tuku duzego zamocowany jest podajnik
przepychajacy woézki na galaz goérng.

Urzadzenie umozliwia przy ciaglej produkcji cztondw automatyczne wykonanie operacji
uwarunkowanej sztywno czasem trwania proby szczelnosci. W wymaganym czasie proby dokonuje
sie jednoczes$nie tadowania wozkéw cztonami sptywajacymi z linii, jak z segregacji cztonow wedtug
kodu szczelnosci.

Przyktadowe rozwigzanie wedtug wynalazku zobrazowane jest na rysunku, ktérego fig. |
przedstawia widok z boku urzadzenia, fig. 2 przekrdj poprzeczny wedtug linii A-A z fig. I,
natomiast na fig. 3 pokazane jest przyktadowe rozwigzanie strefy segregacji w oparciu o trzy
odrebne zsuwnie cztondw. Na rysunkach nie pokazano uktadéw pomiarowych, ktérych rozwiagza-
nie jest znane z opisanego stanu techniki, a ktdre umieszczone sa w szafach sterowniczych nie
zwiazanych konstrukcyjnie z urzadzeniem. Ponadto, z uwagi na przejrzysto$¢ rysunku nie zostaty
wrysowane instalacja oraz elementy uktadu sterujacego, stanowigce technicznie znane i oczywiste
rozwiazania.

Osnowg urzadzenia stanowi przeno$nik ze swobodnymi wézkami 7, na ktdrych ustalone
cztony 26 grzejnikOw transportowane sg przez poszczego6lne zespoty zamocowane na torze przenos-
nika. Na konstrukcji no$nej 6 zamocowany jest tor zamknigty w plaszczyZnie pionowej, ktérego
galaz gérna 2 i dolna 3 pochylone sg w kierunku zgodnym z obiegiem wézkéw 7, i potaczone na
koncach tukiem matym 4 i duzym 5. Na gérnej galgzi 2 kolejno od tuku duzego § wyst¢puja: strefa
tadowania I czlon6w 26 na wozki 7, strefa sprawdzajaco-kodujaca II oraz strefa segregacji III.
Strefa sprawdzajaco-kodujaca II posiada sze§¢ zamocowanych na konstrukcji nosnej 6 obok siebie
1w podziatce wézkdw 7 zespotdw zaciskowo-napetniajacych 9. Ilos¢ zespotéw 9 wynika z wielkosci
produkcji wykonywanej w czasie proby szczelnosci, czyli w opisywanym przyktadzie w ustalonym
na 15 sekund czasie préby z linii produkcyjnej naptywa w sposob ciagly 6 sztuk cztonéw. Zespoty
zaciskowo-napelniajgce 9 oprécz sitownik6éw zaciskowych, uchwytéw uszczelniajacych orazinsta-
lacji zasilajacej posiadaja pneumatyczne sitowniki 10 i 11 oddziatywujace ttoczyskami na zamoco-
wane wychylnie, po obu stronach kazdego wézka 7 krzywki kodu 12 szczelnosci czionu
. spoczywajacego na wozku. Sitowniki te sterowane s3 w zaleznosci od wykazanej, na mierniku
nieuwidocznionego w przykladzie uktadu pomiarowego, réznicy w spadkach ci$niefi cztonu bada-
nego 26 i wzorcowego. Roznice w spadkach ci$nienia do$§wiadczalnie podzielone zostaly na trzy
zakresy wielkosci, odpowiadajace: prawidtowej szczelno$ci cztonu, czlonu nadajacego si¢ do
naprawy na przyklad przez spawanie oraz cztonu stanowigcego brak nienaprawialny. Sygnal
miernika ci$nienia przeksztalcany jest w uktadzie sterowania na impuls uruchamiajacy sitownik 10
cztonéw naprawialnych, albo przesterowujacy sitownik 11 czlonéw nienaprawialnych, wzglednie
w przypadku cztonu szczelnego nie wyst¢puje ruch sitownikéw — tloczyska nie zmieniaja potoze-
nia krzywki 12. Na koncu strefy sprawdzajaco-kodujacej II znajduje sie zesp6t blokady 13, ktory
sklada si¢ z sitownika pneumatycznego odchylajacego dZwigni¢ wprowadzang w przestrzen przeta-
czania si¢ wozkow 7 po torze. DZwignia stanowi ruchomy zderzak dla wézkdéw 7, utrzymujacy je w
czasie proby szczelnosci w strefie II mimo, ze wdzki ze strefy segregacji III kolejno ja opuszczaja.
Strefa segregacji III ma dozownik 14 wozkéw, zapewniajacy pojedyncze, w odpowiednich odste-
pach staczanie si¢ wozk6w 7 na tuk maty 4 toru. Na tuku malym 4 zamocowana jest zsuwnia 15,
odchylana tréjpozycyjnym sitownikiem 19, zbudowanym z polaczonych tylnymi pokrywami
dwoéch sitownikéw pneumatycznych. Sitownik 19 sterowany jest w zalezno$ci od kodu szczelno$ci
ustalonego krzywkami 12 danego woézka, a odczytanego przez bezdotykowe taczniki elektromag-
netyczne zamocowane na torze. Zsuwnia 15 na krzywiZnie fuku matego 4 odbiera z wézka 7 czton
grzejnika 26 i przekazuje go na odpowiednia rynng¢ segregujaca 31. Rynna 31 ma trzy §lizgi
doprowadzajace czton 26 do przenosniké6w odbierajacych cztony szczelne 27, cztony naprawialne
28 i cztony nienaprawialne 29. Opréznione wdzki 7 staczaja si¢ torem tuku matego 4 do kornca
galezi dolnej 3. Na trasie napotykaja zesp6t kasowania kodu 25, mechanicznie ustalajacy wyjsciowe
potozenie krzywek 12 kaidego wdzka 7. Na koncu dolnej galezi 3 zamocowany jest podajnik
wozkow 23, ktory przepycha je po tuku duzym § na gérny poziom galezi 2. Praca podajnika 23
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oparta jest na sitowniku pnecumatycznym, oddzialywujacym w ruchu wysuwania tloczyska na
woézek przez odchylny zabierak. Wozki znajdujace si¢ na tuku duzym § w czasie cofania sig
ttoczyska utrzymuje zapadka 24. Frzy wypelnionej wézkami strefie tadowania Izamocowany na jej
poczatku zesp6t blokady zatadunku 8 zabezpiecza przed wynikajacym z pracy podajnika 23
sitowym a nie grawitacyjnvm dociskiem migdzy wézkami.

Na fig. 3 przedstawiony jest fragment innego rozwigzania urzadzenia, w ktérym strefa
segregacji IIl rozciaga si¢ poza tuk maly 4 na galaZ dolna 3 toru. Segregacja wedtug ustalonego na
krzywkach 12 kodu szczelnosci dokonuje si¢ na trzech odrgbnych zsuwniach cztonéw dobrych 16,
czlonéw naprawialnych 17 oraz nienaprawialnych 18. Zsuwnia 16 i 17 umiejscowione na tuku

“matym 4 odchylane s3 w zaleznosci od sygnatu z uktadu sterujacego sitownikami pneumatycznymi.
Nieruchoma zsuwnia cztonéw nienaprawialnych 18 usytuowana jest na galezi dolnej 3, ktdrej
pochylenie w warunkach przesuwania czlonéw po zsuwni wymaga wspomagania z ciggaczem
wozkow 30. Zadanie to zespét ciagacza spetnia przy pomocy sitownika pneumatycznego z zamoco--
wanym do tloczyska szeregiem ustalonych w podziatce wézkéw zabierakami.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do sprawdzania szczelnosci oraz segregacji cztonéw grzejnikéw centralnego
ogrzewania, wyposazone w zespot zaciskowo-napetniajacy spr¢zonym powietrzem, uktad pomia-
rowy z cztonem wzorcowym i miernikiem wzgl¢dnego spadku ci$nienia, znamienne tym, Zze posiada
przeno$nik ze swobodnymi wozkami (7), o torze zamknigtym w plaszczyZnie pionowej, ktérego
galaZ gorna (2) i dolna (3) pochylone sa w kierunku zgodnym z obiegiem w6zkéw (7), a na ktérego
gomej gatezi (2) kolejno wystepuja.: strefa tadowania (I), strefa sprawdzajaco-kodujaca (IT) zakon-
czona zespotem blokady préby (13) a wyposazona w zamocowane w podzialce wdzkow zespoty
zaciskowo-napetniajace (9) potaczone z ukladami pomiarowymi, przy czym sygnal miernika
ciénienia kazdego uktadu pomiarowego steruje sitownikiem (10, 11) oddziatlywujacym na zamoco-
wang na wozku (7) krzywke kodu (12), strefa segregacji (III) zdozownikiem (14) w6zkéw i ustalong
w zakresie matego tuku (4) odchylng zsuwnia (15) lub zsuwniami (16, 17, 18), ktdrej potozenie
okreéla sitownik (19) sterowany od krzywki kodu (12), natomiast na koncu dolnej gatezi (3) w
poblizu tuku duzego (5) znajduje si¢ podajnik (23) wézkéw (7) na galaz gérna (2).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze dtugo$¢ strefy sprawdzajaco-kodujace;j (II)
jest rowna lub mniejsza od strefy tadowania (I), jak i od odcinka strefy segregacji (IIT) zawartego
mig¢dzy zespotem blokady préby (13) a dozownikiem (14).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze dtugo$¢ strefy sprawdzajaco-kodujacej (II)
jest rowna lub mniejsza od dtugosci odpowiadajacejilo$ci wozkow (7) jaka moze by¢ rozdzielona w
strefie segregacji (III) w czasie sprawdzania szczelnosci cztonu.
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