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4 Masind de presat gnitele

(57) Rezumat: Prezenta invenfie se referd la o L
magind de presat snifele, destinatdi industriei f
alimentare, in uniti{i de productie sau uz casnic, e}
alcdtuita dintr-un batiu metalic (1), cu posibilitate g S
de fixare pe o masi, ce susfine un subansamblu de {;?
presare (A), avind in compunere doui valfuri (10a, i

10b) antrenate manual, cu ajutorul unui méaner (4),
o cuvi de alimentare (2) si un jgheab de evacuare
(3), montat, prin glisare, in doud locaguri (f)
practicate in batiul metalic.
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Inventia de fati se referd la o masind
de presat snitele, utilizatdi in industria
alimentari, in unititi de productie sau in uzul
casnic.

Se cunoaste cd, in prezent, presarea
snitelelor se realizeazi prin batere manuald, cu
ciocane speciale. '

Dezavantajele baterii manuale constau
in aceea ci necesiti un efort mare,
productivitatea este redusi, se realizeazd cu
Zgomote etc.

Problema tehnic¥, pe care o rezolvd
inventia, constd in realizarea unei masini de
presat snitele, cu care operatia se efectueazd
fird zgomote, cu un efort fizic minim si cu
productivitate mare.

Magina de presat snitele, conform
inventiei, utilizatid in industria alimentard, in
unititi de productie sau in uzul casnic, este
caracterizati prin aceea ci este alc3tuitd dintr-
un batiu metalic, cu posibilitate de fixare pe
masi, un subansamblu de presare, antrenat
manual, prin intermediul unui maner de
antrenare, o cuvd de alimentare §i un jgheab
de evacuare, montat prin glisare, in doud
locasuri practicate in batiul mobil.

Avantajele masinii de presat snitele,
conform inventiei, constau in :

- asigurarea unei grosimi constante a
sintelului;

- efort fizic redus;

- eliminarea socurilor si zgomotelor;

- productivitate sporitd, fatd de meto-
dele cunoscute;

- manevrabilitate usoard;

- cheltuieli minime de intretinere;

- spatiu redus, pentru exploatare i
depozitare;

- cuva de alimentare, jgheabul de
evacuare si manerul fiind detasabile, reducind
gabaritul pentru depozitare;

- spilarea si curitarea dupd utilizare se
executi corespunzitor oricdrui obiect de
bucitirie;

- constructia este robustd, asigurand o
duratd mare de exploatare;

' - sporeste gradul de igiend a
preparatelor, precum si confortul operatiei de
preparare a snitelelor.

Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a masinii de presat snitele, conform
inventiei, in legitura si cu fig. 1...3 care
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reprezintd:

- fig.1, vedere laterald, a maginii de
presat snitele, conform inventiei.

- fig.2, vedere frontald, a masinii de
presat snitele, conform inventiei;

- fig.3, vedere de sus, a maginii de
presat snitele, conform inventiei.

Masina de presat snitele, conform unui
exemplu de realizare a inventiei, este alcatuitd
dintr-un batiu metalic 1 cu posibilitatea de
fixare pe o masd, un subansamblu de presare
A, o cuvi de alimentare 2, un jgheab de
evacuare 3 si un méner de antrenare 4. Batiul
metalic 1 este compus dintr-un picior 5 avand
o formi corespunzitoare, pentru a putea fi
prins pe masa de lucru cu ajutorul unui surub
de stringere 6 si un taler 7 si dintr-un cadru
detagabil 8.

Piciorul 5 este prevdzut, la partea
superioard, cu doud locaguri a pentru
sustinerea subansamblului de presare A si doud
giuri b, pentru fixarea cadrului detasabil 8,
prin dou3 suruburi de fixare 9.

Subansamblul de presare A are in
compunere doud valturi paralele 10, dintre
care un valt de antrenare 10a si un valt de
antrenare 10 b, fixate in batiul metalic 1 cu
ajutorul a patru lagire de alunecare 11 presate
in locasurile a.

Actionarea subansamblului de presare
A se realizeazi cu ajutorul unui maner de
antrenare 4, fixat in capitul valtului de
antrenare 10a, cu ajutorul unui surub
randalinat 12. Transmiterea miscdrii de la
valtul de antrenare 10a la valtul antrenat 10b
se realizeazi, prin intermediul a doud roti
dintate 13, fixate pe capetele celor doud
valturi, cu doud suruburi previzute cu saibe

_ plate, situate in partea opusd piciorului S.

Valtul de antrenare 10a, respectiv cel
antrenat 10b, au suprafata exterioard, profilatd
pe directia longitudinald si transversald, avand
intre ele un ecartament de
5 +1 mm.

Cuva de alimentare 2 are forma unei
palnii speciale, fiind prevdzutd cu o fantd
superioard ¢, pentru introducerea bucdtii de
carne, partea inferioard a cuvei constituind
carcasa subansamblului de presare A.

Cuva de alimentare 2 se fixeazd de
piciorul 5 si cadrul detasabil 8, prin doud -
ghidaje d ale acestuia.
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Jgheabul de evacuare 3 este previzut
cu doi umeri laterali e, cu ajutorul cirora se
fixeazd, prin glisare, in doui locasuri f
practicate in batiul metalic 1.

Revendiciri

1. Masind de presat snitele, utilizatd in
industria alimentar3, in unititi de productie sau
in uzul casnic, caracterizati prin aceea ci
este alcituitd dintr-un batiu metalic (1), cu
posibilitate de fixare ©0 pe masd, un
subansamblu de presare (A), antrenat manual,
prin intermediul unui maner de antrenare (4),
0 cuvd de alimentare (2) si un jgheab de
evacuare (3), montat, prin glisare, in doud
locasuri (f) practicate in batiul metalic (1).

2. Magsind de presat snitele, conform
revendicdrii 1 caracterizati prin aceea ci
batiul metalic (1) are, in compunere, un picior
(5), pentru prinderea pe masa de lucru, cu
ajutorul unui surub de stringere (6), cu un
taler (7) si un cadru detasabil (8), montat pe
piciorul (5), prin doud suruburi de fixare (9),
avand la partea superioard patru locasuri (a),
din care doud, pe picior §i doud, pe cadrul
detasabil (8), pentru sustinerea subansamblului
de presare (A).
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3. Masini de presat snitele, conform
revendicirii 1, caracterizatd prin aceea ci
subansamblu de presare (A) se compune din
dou# valturi paralele, dintre care un valt de
antrenare (10a), si un valt antrenat (10b), un
angrenaj cu roti dintate (13), fixate in capetele
celor douid wvalturi (10a; 10b), cu doud
suruburi cu saibe plate (14), situate in partea
opusi piciorului (5), ambele valturi (10a; 10b)
fiind sustinute de patru lagdre de alunecare
(11), fixate, prin presare, in niste locasuri (a).

4. Masini de presat snitele, conform
revendicdrilor 1 si 3, caracterizati prin
aceea ci valturile (10 a, 10 b), au suprafetele
exterioare, profilate pe directiile longitudinald
si transversald, avand intre ele un ecartament
de 5+ Imm.

5. Magsini de presat snitele, conform
revendicirii 1, caracterizatd prin aceea ci,
cuva de alimentare (2) are forma unei palnii
speciale, fiind previzutd cu o fantd superioari
(c), pentru introducerea bucitii de carne, iar
partea inferioard a cuvei de alimentare (2)
constituie carcasa subansamblului de presare
(A) fixdndu-se de piciorul (5) si de cadrul
detagabil (8), prin doud ghidaje (d) ale
acestuia.

Presedintele comisiei de examinare: dr. ing. Adriana Paraschiv

Examinator; ing. Mijer Tuia
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