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(54) Zplsob vyroby punébchovych kalhot

1

Vyndlez se tykd zplsobu viroby pundochovych kalhot na okrouhlém Pletacim stroji male -

Primérovém, -

Pundochové kalhoty se vyrébji ve dvou zékladnich provedenich, Prvni typ punéochovych
kalhot =~ klasicky, sestdvd z dvou soumdrnd vytvorenych .d{1§, kterd Jsou spojeny Sitym Bvem
vedenym od pasu rozkrokem zpét k'pasu. Ty#q klagické pundochové kalhoty jsou tvarovd nej -
lepsi, ovsem zp&sqb v¥roby téchto seiivanjch kalhot Je natolik pracny a zdlouhavy, Ze se
d4vd pfednost druhému typu pundochevych kalhot, vytvd¥enfoh veelku p¥imo v okrouhlych ple~
tacich strojich, » _ ‘ '

Tyto pundochové kalhoty jsou tvofeny jedinym hadicovyim ﬁpletem. na. jehoZ konefch jsou
uzavfehé Spice a uprost¥ed upletd Je otver pro pas. Zpisob viroby spodivd v upleteni hadi-
cového Upletu od Jedné Zpice ke druhé, pFidem?. otvor Pro pes se vytvéfi bshem pleteny st¥ed-
nf 8dsti. Tato st¥edni S4st se pro.ziskédni co nejvétéirvjéky pasu vytvéri v co nejvdtsim
priméru & je tvarovdna tak, aby pundochové kalhoty byly co nejvice prispisobeny tvaru ts-
.la. Revihody t&chto wvyrobnd velmi v¥hodnych punéochovjch kalhot spodivaji v horsfm Prizpg-
sobeni tvaru postavy v t316vé 6ésti, Pro nékteré velikosti maji nedostatednou vysku pasu.

V kalhotové 84sti je pak Pletenina velmi ¥{dk4 a béhem nodeni se snadno podkods.

Dalsd zpisob vyroby Jjednbdilnfeh pundochovych kalhot odstranuje z vits{ 8dsti tyto _

nedostatky a punSochové kalhoty vzhledovs pPipominaji klasické Eiti punfochovych kalhot a
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5e mo¥né je vyrobit v jekékoliv velikoati.Vyrébéji gse na ¢vouvélcovém okrouhlém pletacim
stroji. Kalhotovd 3dst se vytvéri st¥idevé vratnym chodem obou jehelnich véled nebo se ple-
te rotadnim chodem st¥idavé nae obou jehelnich vdlcich a ve gpojeni se pak pletenina rozstii-
bhdvé. Nohavicové dily se pletou gouBasnd odd¥lend na obou jehelnich vélcich rotadénim chodem
nedajf se oviem p¥imo ve stroji uzaviit dplce téchto afli. Zpisob vjroby na dvouvdleovém
okrouhlém pletacim stroji & nutnost poufit{ vratného chodu nedovoluje dosa¥eni vydsich vy~
kond, navic je okrouhly pleteci stroj velmi’ glozity a tim i ndkladny. Rychlost pleteni je
sice zvétiena pouditim rota&nlho chodu, oviem zafizeni pro kladeni p¥ize & Yezdni \pletu
Je pondkud glo¥ité. Velkou nevyhodou je rovnéZ i to, %e vyrobek vypadly 2z pletac}ho gtroje
mé obe nohavice v sobd a ty se musi rudnd vytahnoutn

fkolem vyndlezu je odstranit vysSe uvedené nevyhody, cof je v podstate splnéno tim, Ze
po Qytvoieni prvni nohavicové &4sti 8 uzav¥enou #pici a prvni poloviny kalhotové ddsti viet-
n¥ elastického pasu se pletenina shodi s jehel vyjme spojovaci d4ati, kterd zistane na jeh-
14ch, nafe¥ se pokrafuje v pleteni druhé poloviny kalhofové %4sti, podinaje elastickym le~
mem & souSasnd se za zpétnéhe pohybu jiZ vytvoiené pleteniny p¥ipojuje prdvé vytvorend kal-
hotovd Eést ke kalhotové Z4sti zpdtnd se pohybujici pleteniny na useku odpovidajicim spojo-
vac{ 84sti, pfidemf se tyto spojené pleteniny podélné ‘roz¥ezdvaji a po ‘dokonSeni kalhotové
Sdsti se pokraduje v rotadnim pleteni druhé nohavicové $dsti, jer se ukon¥i uzavienou Spi-
el . ' '

Zpisob vyroby podle vyndlezu Je bliZe objasnén popisem & zndzornén v p¥ikladném prove-
deni ne vykrese, kde znad{ 1
_obr.l stav po upleteni nohavice a sedové. $dati, zavéSenfch na zvoleném podtu jehels
obre2 apojehiAupletené gedovd 34sti se sedovou $4sti druhého Upletu p#ilofenim rubnich

stran tpletd '
obr.3 rozat¥ileni Upletd sedovich Zdatd spojenych podle obre2 3
obr.4 koneény tvar puncochovych kalhot, s p¥ilofenymi rubnimi stranemi upletu ]
obr.5 spojeni sedovych &dsti upletﬁ pFiloZenim 1ienfoh stren Upletd
obr.6 pohled na spojené Uplety podle obr.5 se smérem vyklopeni nohavice pro ziskdni koned-
ného tvaru punéochovyoh kalhot, znézornénych na ohr.7 . '

obr.7 konedny tvar pundochovich. kelhot s pF¥ilo¥enymi licnimi stranami upletde

Nejprve se na maloprimérovém okrouhlém pletacim stroji uplete zndmym zpisobem nchavice
1 a sedovd 8dst 2 + Po dohotoveni Upletu & upleteni zabezpeSovacich Fddkl se tento shodl s
jehsi, kromé S4stl, kde bude provedeno spojovéni tpletd pomoci spojovacich sloupkd 3 /obx.
2§ . Poté zapoéne pleten{ sedové Sdsti 3 od lemu. Sedovd &4st 2, kterd zdstala spojena s
pletenou Eésti 3 na zvoleném poEtu jehel, mapifs 5 a¥ 10 se posunuje neznizorndnym pomoonym
mechanismem zpdt k mistu pleteni sedové Edsti 3, kde se zéroven provédi spojeni pletend
sedové Zdsti 3 s upletenou ;edovou 34ati 2 . Velikos?t zpétného posumu je wndrnd velikosti
pletenyoh Fad sedové Zdsti 3 . Sedové 8dst 2 je zpdtnd posouvéna k mistu pleteni sedové
Géati 3 neznézora¥nym pomoonym mechanismen, kterym je zéroven zabezpelen smdr postupu ple;
tenin obre2 o T{m je dosaieno, fe spojované pleteniny jsou k sob¥ pFiloZeny rubnfmi strana=-
mi,
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Pleteni pokraSuje vytvéfenim drunhé nohaviee 4 opdt zndmym zpisobem, & to rotadnim ple~
tenim ne vSech jehldch jehelniho vdlce. '

P¥i tomto popsaném zpisobu pleteni je vznikld spojeni pletenin spojovecimi sloupky 5
obrdcené rozst#ifenou hranou na 1ic pleteniny, ) '

P¥1 zachovdni stejného zpisobu postupu vyroby 13p1etu, oviem & tim rozdilem, ¥e pleteni-
na sedové &dsti 2 je zpEtms posouvdna p¥i spéj ovédni g vjrtvéi’-enjm upletem 3 » 8spojovacimi
sloupky 3 tek, Ze k sob$ p¥iléhajf licové strany dplety sedovyoh Sdati 2, 3+ P¥i tomto zpg-
sobu vyroby spojeni pletenin s rozst¥ifenim 6 Jje vaniklé spojeni Pletenin spojovacimi sloup-
ky 2. obrdcené rozstiiZsnou hranou na rub pleteniny,

Ke spojeni oboﬁ plefenin Je vyuZita ni¥, kterd Je kladena do pletacich Jehel vytvéiejf-
cich pleteninu sedové Sdsti 3 . V mistd zvolendm pro vytvd¥eni spojovacich sioupkﬁ 3 jsou ‘
Jehly, které pletou sedovou S&st 3+ uvedeny do klidovd polohy. V klidové poloze Jehel je-
nif protahovéne pomocnymi jehlemi ve tvaru kliéky pleteninou sedovs 8dstl 2 . Vytvofenon
klidkou je p#i dalsim pletenf protaZena pies pleteniny gedové Sdstl 2 klidka nédsledujicihe
Fddku o vytvoieno oko. Tento postup se opakuje pii pleteni kaZdého Fddku vytvoXend rleteni~
ny sedové 3dsti 3 . Pomoond Jehly mohou byt nap¥.ulofeny kolmo na sm¥r pohybu pletacfch
jehel, uvnit# jehelnfho vilce & pracuji obdobnd jako u strojg s pi"istz-o_:jovjm tali¥em, lZpét-
ny posuv a obricend pPleteniny sedové Sdsti 2 Jsou zvoleny tak, Ze odpovidajf podtu F4dkd
vytvo¥enych na pletenind sedové S4sti 3. : '

S odstupem nékolika upletenych Fad a provedenych spo;j/ﬁ sedové Gdsti 2 a 2 Jsou tyto
spojené pleteniny s vyhodou uprostied mezi zvolenym pp§tém spojovacich sloupk( 2y map¥.nej-
ménd dvéma, rozddleny rozstiienim € . Toto rozat¥ifend 6 Je ukon¥eno pFed koncem spojova~
cich sloupkd 2 » takZe je ponechdno spojeni i ve styku nohavie lag.,

Pro sniZeni pamlelnoéti spojovacich sloupkd 5 Jje moZno napi'-.ﬁrotahovat PFL zpétném pow
hybu pleteninou sedové ¥dsti 2 nit kladenou do jehel stPidavé ze dvou souaedniéh Pletenych
sloupkd s délkou k1i8ky zvdtdenou pro vyrovndni redukce délky sloupky, zp&sobené.ati‘idavjm
pPletenim a nepletenim jehel, v

Obdobné je moZno preov4addt spojovéni Ppletenin pomoci nité, kterd neni pouZita pro vytvd-
Feni pleteniny sedové Sdsti 3 8 je pfiddvdna navic,.

Del&im z p¥fkladd mo¥ného spojovéni pleteniny sedové &4sti 2s vytvdPenou pleteninou
sedové &dsti 3 je spojovéni bez ohledu ne &innost jehel tvoFioiah sedovou &8st 3 . Pleteni~
ny sedovych &8st 2 a 3 jsou k sobs p¥iloZeny licem nebo rubem v dobé vytvdieni pleteniny
sedové 8dsti 3 a poddvény ke spojovacimu za¥{zen{, ve kterdm isou pleteniny spojeny p¥idav-
nymi nitdmi, nap#.pomoct Fetizkového stehu, Po spojeni zvolenjm po&tem spojevacich sloupky
5 jasou pleteziiny rozstfiZeny. Rozst#i¥eni 6 je opdt ukondene pfed ukondenim apojjovacich
sloupky 5 ,
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PEEDMET VYNALEZU

1, Zpdsob vyroby pundochovych kalhot vytvébenyoh rota¥nim pletenim od Splce jedné no-
hevicové 84sti a¥ ke Spici druhé nohavioové ddati, kde odkové sloupky v obou polovindch
kalhotové &4sti jsou kolmé k pasovému otvoru, jen% je kruhového tveru & probibaji ddle do
nohavicovych kalhot, vyznaéujloi ge tim, Ye po vytvo¥eni prvni nohavicové Sfsti 8 uzavienou
Spicf a prvni poloviny kalhotové &dsti vetnd elestického pasu, se pletenine shodi s jehel
vyjme spojovaci 3dstl, kterd zistane ne. jehldch, naleZ se pokracuja v pleteni druhé polovi-
ny kelhotové &&sti, podinaje elastickym lemem & souéésné se za zpétného pohybu jiZ vytvore-
né pleteniny pripojuje prévé tvofend kalhotovd ééat ke kalbotové Sdsti zpétnd se pohybuji-
ol pleteniny na useku podpovidajicimu spojovaci éésti, pFidemZ se tyto spodené pleteniny
podélnd roz¥ezévejii a po dokondeni kalhotové ddsti me pokracude v rotadnim pleteni druhé
nohavicové S4sti, je% se ukondi uzavienou Bpicie

2, Zpisob podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze pro spojeni pletenin prvni kalhotové Eésti a
druhé kalhotové 84stl se pouiije nitf pfedklédanjch pletacim jehlédm pro pleteni druhé kal-
hotové 4stl. '

3. Zpﬁsob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze pletenina prvni kalhotové Sdsti ge prdvé vytvo-
Yené pleteniné druhé kelhotové césti pfipejuje pomoenymi nitémi, které nejsou soudasné pou-
¥ity k vytvé¥eni %ddné ze spojovacich pletenin.

4; Zpisob podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze pletenina prvai kalhotové 34sti me posunuje
2pdt tak, Ze velikost ﬁosuxu odpovidd nebe témdP odpovid4 velikpsti posuvu pleteniny vytvé-

Pend sedové Edsti.

7 vykresd

Cena 240 Kes | TZ 6/70
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