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Przedmiotem wynalazku jest spcsob .cigglego
ciecia arkuszy wldéknistego cementu z réwnomier-
nie przesuwajacej sie taSmy wldéknistego cementu
i cdkladania odcietych arkuszy oraz urzadzenie
do urzeczywistnienia tego procesu. Tasma z wlék-
nistego cementu moze by¢ wytwarzana w jaki-
kolwiek znany sposéb.

Arkusze tego rodzaju sa zazwyczaj recznie

przekladane, co jednak jest klopotliwe, wymaga .

duzo czasu i powoduje straty materislu, albo-
wiem w stanie §wiezym i nie stwardnialym sg
one latwo uszkadzalne, a w szczegdlnosci cien-
kie arkusze s3 w ogoéle za delikatne do tego ro-
dzaju manipulacji.

Wedlug wynalazku tasma wildknistego cementu
jest przesuwana ruchem jednostajnym wzdluz sto-
tu, na ktérym jest przecinana na arkusze, po
czym odcigte arkusze sa transportowane na wy-
wracalny stot 'odkladajacy, na ktorego powierzch-
ni arkusze sa przytizymywane za pomoca ssania,

podczas gdy stél jest przewracany. Gdy przerwie
si¢ ssanie, arkusze odpadajg wlasnym. cigzarem.
Przesuwanie sie tasémy albo arkuszy, lub tez za--
réwno taémy jak i arkuszy, odbywa si¢ przez do-
rrowadzenie sprezonego powietrza do powierz-
chni noénej jednego albo obu stoléw. Wspommnia-
ne stoly mogg byé wedlug wynalazku tak pochy-
lone, ze przesuwanie si¢ tasémy albo arkuizy od-
hywa si¢ samoczynnie pod wplywem ich cigzkos-
ci. Jezeli chodzi o sté! do odkiadania, doprowedza
sie¢ do jego powierzchni moénej sprezome powie-
trze wtedy, gdy wchodzi nan odcigty arkuss, a gdy
stél si¢ wywraca w celu odtozenia arkusea, odci-
na sie doplyw sprezonego powietrza i zastepuje
ssaniem.

Wedlug wynalazku ciecie, wyré6wnywanie, prze-
suwanie, odkladanie i transportowanie arkuszy do
skladu, w ktérym twardnieja, adbywa sie calko-
wicie systemem ciaglym. Osigga sie to gléwnie
wskutek latwosci przesuwania si¢ tasmy albo
ai1kuszy, umozliwionemu przez zastosowanie war-



stwy ‘powietrza ‘pomigdzy tasmg albo arkuszami
a pawlemcbniamx noénymi stoléw. Wspomniana
wmtm mwlet!n zapobiega . bezpo§redniemu
tareia talmy albo arkusza o powierzchnie nosna
stoléw i umozliwia samoczynne przesuwanie sie,
gdy: taéma albo arkusze plywajs na warstwie

"Urzadzenie wedtug wynalazku sklada sie ze sto-
tu do ciecia, zaopatrzonego w czesci albo narze-

dzia tngce do odcinania i wyréwnywania arku-_

sry, i zawiera poza tym wywracalny st6! do od-
&ladania, umieszczony na koficu stolu do ciecia.
‘Powierzchnia stolu do odkladania jest zaopatrzo-
na w otwory, przez ktére zasysa sie  powietrze
albo sie je wilacza. '

Urzgdzemie wedlug wynalazku zawiera row-
- niez wézek albo transporter, na ktéry odklada-
nesq kolejno przez st6! wywracalny arkusze.
Powierzchnia stotu do ciecia jest réwniez zaopa-
‘trzona w otwory, ktére sy polaczone ze zrédlem
- sprezonego powietrza, a narzedzia tngce przesu-
wa si¢ poprzecznie do podiuznego ruchu tasmy,
napedzane odpowiednim motorem.

Poza tym narzedzia tnace przesuwa sie réwniez
podezas posuwu pracy réwnolegle do siebie z takg
samg szybkoscig jak ta$ma.

- W.urzgdzeniu wedlug wynalazku ruchy narze-.

dzm tnacego mogg byé sterowane za pomocy tar-
czy kontaktowej, umieszczonej przed wlasciwym
parzedziem, obracanej przez tarcie tasma bez ko~
ca. Oba stoly urzgdzenia wedlug wynalazku mogg
byé' nachylone w dét! w kierunku ruchu arkuszy,
przy czym nachylenie to moze byé na przyklad
nastawialne. )

Na rysunku przedstawiono schematycznie przy-

klady wykonania urzadzenia wedlug wymalazku,
przy czym fig. 1 przedstawia widok perspekty-
wiezny urzgdzenia, fig. 2 —st6l do odkladania
-arfkuszy w polozeniu wywréconym, fig. 3 — widok
perspektywicmy’wézka, na ktérym uloZone sg
pociete arkusze, fig. 4— odmienne wykonanie
" czeSci fxrzadzenia wedlug wynalazku w widoku
bocznym, z cze§ciowymi wykrojami, fig. 5 — rzut
poziomy urzadzenia z fig. 4, a fig. 6 —w zmniej-
rzonej podzialce rzut pionowy urzadzenia.
' Urzadzenie wedlug wynalazku (fig. 1) sklada
si¢ ze stolu do krajania 1, na kiérym znajduje
sie taSma wldknistego cementu, np. tasma cemen-
tu azbestowego 2, wychodzaca z maszyny for-
mierskiej (niz przedstawionej na rysunku) z jed-
nostajng szybkodcig 'w kierunku strzalek 2. Dwa
noze obrotowe & i 4 po obu bokach stolu obra-
cujg sie z wielkg szybkoécla i wyrréwnujq brzegi
tagémy 2.

Néz obrotowy 5, napedzany silnikiem 6, prze-
. suwa si¢ w poprzek tasmy 2 wzdluz prowadnicy

7, tak ze przecina fasme, tworzac arkusze 8 od-
rowiedniej dlugosci, ktére kolejno przechodza na
st6l wyrzutowy 9.

Prowadnica 7, jest umieszczona skosnie W po-
przek stolu 1, tworzae z kierunkiem poprzecznego
ciecia kat a. Wielkoé¢ tego kata zalezy od szyb-
kecsci przesuwania sie tasémy 2 i od szybkosci po-

"przecziiego przesuwu noza 5 wzdluz prowadnicy 7.
* W-ten sposéb néz 5 posuwa sie w tym samym
Jkierunku i z t3 sama szybko$cia, z jaka przesuwa

sie tasma, a r6wnoczesnie tnie ja pod kgtem pro-

stym. Plaszczyzna noza 5 jest polozona prosto-

padle do kierunku przesuwania sie tasmy (fig. 1),
prowadnica ? jest wsparta na drazkach zeba-
tych 10, kiére mogg byé podnoszone i opuszczane
za pomoca kélka 11, tak ze gdy pcsuw poprzecz-
nego ciecia zostal zakoniczony, prowadnica 7 moze
by¢ podniesiona, a n6z 5 powraca niedotykajac
tasmy 2. :

Dzialanie silnika 6 craz prowadnicy 7 jest ste-
rowane samoczynnie za pomoca tarczy kontak-
towej 12, ktéra dotyka tasmy 2 i obraca sie
W miare, jak przesuwa si¢ ona pod tarcza. Tar-
cza kontaktowa 12 jest zaopatrzona w nie poka-
zane na rysunku kontakty elektryczne, wlgczone
w obwod sterujacy silnika 6 i dwéch innych sil-
nikéw (nie pokazanych na rysimku), napedza-
jacych kétka 11, oraz silnik 6 wraz z nozem 5
wzdluz prowadnicy 7. Jezeli dlugo$é obwodu tar-
czy kontaktowej 12 réwna jest dlugesci obcina-
nych z tasmy 2 arkuszy, wystarczy zastosowaé
tylko jeden kontakt. Gdy matomiast diugosd
obwodu tarczy kontaktowej jest wielokrotnodcia
dugosci arkusza, nalezy zastosowaé odpowiednig

- liczbe réwnomiernie rozmieszczonych kontaktéw.

" Stoly 1 i 9 sq wewnatrz puste i polgczone za
pomoca rur 13 i 13’ ze zrédlem sprezonego po-
wietrza. Powietrze to moze uchodzié¢ przez otwo-'
ry 14 w gérnej powierzchni stolu, tworzac po-
duszke powietrzna, na ktérej tasma 2 albo odcie-
te arkusze § mogg niejako unosié sie, a przez to
lekko przechodzié ze stolu I na stél do odkla-
dania 9. Doplyw sprezonego powietrza do wne-
trza stolu 9 moze byé odciety, a w zamian za to
mozna go dolaczyé za pomoca rury 18 i np. kur-
ka tréjdrogowego albo innego przewodu do pom-
Dy ssgcej albo zbiornika, w ktérym panuje pod-
ci$nienie, w celu wywolania prézni wewnatrz sto-
lu 9, ktéra spowoduje przylgniecie arkuszy do
stolu. St6! moze byé wtedy obrécony wokolo
sworzni 15 i 15’ (fig. 2) i za pomocy odpowied-
nich urzadzen moze byé opuszczony w celu zlo-
Zenia arkuszy 8 na wézku 16 (fig. 3). o

Gdy odpowiednia liczba a.rknszy zostala zlozo-
na na woézku, przewozi sie’ zo do ‘skladu Tub
tez do miejsca, w ktérym podlegaja one stward-
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nieniu. Kazdy arkusz odpada- od obréconego sto-

lu 9 pod dzialaniem wlasnej cigzkoéei, gdy tyl-

ko wnetrze stolu zostanie odciete od przewodu
prézniowego, po czym st6l 9 powraca do plerwot-
nego polozenia. 7

Na fig. 41 5 przedstawiono silnik 6 wraz z no-
zem obrotowym 5, zmontowanym na suporcie 17,
przesuwajgcym sie poprzecznie do kierunku po-
suwania sle tasémy. Caly suport ze swej strony
moze przesuwaé sie¢ w kierunku ruchu tasmy 2
z t3 samg co ona szybkoscig. Suport 17 jest zaopa-
trzony w gwintowany walek pociggowy 18, za
pomocg ktorego oraz nakretki, zamocowanej w
oslonie motoru i wychodzacej na walek 18, silnik
6 jest przesuwany w poprzek tasmy 2.
. Drazek 18 jest osadzony w lozyskach 19, 19,
w ktéorych kadlub posiada ksztalt nakretek,
wchodzacych na sruby pociggowe 20, 2(’. Silnik
6, napedzajacy néz 5, oraz silniki (nie pokazane
na rysunku), napedzajgce drazek 18 i sSruby
20, 20, sa uruchamiané za pomoca tarczy kon-
taktowej 12. N6z 5, ktéry w momencie rozpocze-
cia pracy znajduje si¢ z jednego bbkl"l'"Ptaémy,
jest przesuwany na druga jej strone dzieki'c-bi'o-
towi drazka 18, réwnocze$nie przesuwanego
w kierunku ruchu ta$my ha- skutek obrotéw
§rub 29 i 20’. Nie przedstawione na
kontakty graniczne zatrzymujg wtedy néz i po-
woduja, ze przygotowuje sie on do drugiego cie-
cia. Przy wykonaniu, przedstawionym na fig.
4 i 5, noze 3 i 4, ktére wyréwnuja brzegi tasmy
2 i sg nastawialne, sa napedzane kazdy osobnym
silnikiem 21.

St6l do krajania 1 oraz sté! wyrzutowy 9

(fig. 6) s3 nachylone pod katem g do plaszczyiny .

poziomej. Fig. 6 przedstawia poza tym cz ma-
szyny 22, na ktérej wytwarza si¢ sposobem cig-
glym tasme wléknistego cementu. Kat § oraz na-
" chylenie stoléw jest nastawialne. Wypadkowa
sily ciezkosci arkusza, dzialajagca réwnolegle -do
plaszczyzny stolu, zmienia si¢ w zalezno$ci od
kata nachylenia i moze byé dobrana tak, ze
arkusz po popchnieciu go lekko reka Slizga sieg
wzdluz stolu albo tez przesuwa sie calkowicie
samoczynnie. Takie samoczynne przesuwanie sie
arkusza wymaga nachylenia stolu, wynoszacego
- tylko kilka centymetré6w na emetr. Gdy arkusz
8 umiescil sie na stole wyrzutowym 9, laczy ‘sie
puste wnetrze stolu z préznig, co powoduje, ze
posuwajacy sie arkusz zatrzymuje sie na _'s“to}e
dzieki dzialaniu ssgcemu. Samoczynne przesuwa-
nie si¢ stosuje sie¢ miedzy innymi w przypadku
cienkich arkuszy, mie wytrzymujacych w ogdle
zadnego dotykania reka. Arkusz, zatrzymany
przez ssanie, przenoszony jest na wézek 16, a stét
do odkladania 9 moze byé wysuniety z lozysk

rysunku

28 i 24. Zamiast jednak przesuwa¢ i znizaé stél 9
w celu zloZenia arkusza, wézek 16 mo2e byé
przy ka?dej czynnosci odkladania arkusza wsta-
wiony w miejsce ponizej obréconego stolt 9, na
poziomie odpowiednim do przyjecia odkladanego
arkusza, tak e nie potrzeba obnizaé stolu 9.

Dlugosé stolu 1 jest tak zwymiarowana, ze od-
ciety arkusz moze byé przesuniety na stél 9, a
st6l 9 obrécony i powrécony do swego pierwot-
nego polozenia, zanim nastéepny arkusz wchodzi
na stot 9.

Gdy tasma wléknistego cementu nie jest pla-
ska lecz falowana, oba stoly I i 9 mogg byé row-
niez falowane, a noze odpowiednio do tego zmie-
nione. :

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cigglego ciecia arkuszy z wléknistego
cementu oraz odkladania odcietych arkuszy,
znamienny tym, ze tasma wléknistego ce-
mentu posuwa sie wzdluz stolu, na ktérym
jest przecinana na ankuéze, przesuwane na
stepnie z tego stolu na wywrotny obracalny
stél wyrzutowy, na ktérego powierzchni ar-
kusze sg przytrzymywane za pomocg ssania
w czasie, gdy st6l jest wywrécony, a przy-
trzyma-ne arkusze odklada sie przez zaprze-
stanie ssania.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu ulatwienia przesuwania sie tasmy lub
arkuszy, lub zar6wno ta$my i arkuszy wlok-
nistego cementu wzdluz stoléw doprowadza
sie do jednej albo obu powierzchni no$nych

. stoléw sprezone powietrze. )

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze sprezone powietrze doprowadza sie do
powlerzchni nosnych stolu do odkladania
wtedy, gdy wchodzi nan odciety arkusz
wléknistego cementu, a przerywa sie dopro-
wadzanie powietrza i zastepuje sie go ssa-
niem wtedy, gdy st6l sie wywraca.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2 lub 3, znamien-
ny tym, ze przesuwanie sie tasmy lub arku-
szy, lub tez zaréwno tasmy i arkuszy wlok-
nistego cementu odbywa sie samoczynnie,
pod wplywem ciezaru, a nachylenie stoléw
i doplyw sprezonego powietrza jest odpo-
wiednio® do tego dostosowany.

5. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1—4, znamienne tym, ze sklada sie
ze stolu, z narzadéw tnacych i wyréwnywa-
jacych arkusze, oraz z wywracalnego stolu
do odkladania odcietych arkuszy wlékniste-
go cementu, przy czym st6l wywracalny po-
siada na swej powierzchni otwory, polgczo-
ne z narzadami do zasysania i przepuszezas
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. nia powietrza, a poza tym posiada woézek lub pl'iy czym tarcza znajdujgca sie przed na-

transporter, na ktory wywracalny sté} odkla- rzadem jest obracana przez tarcie paskiem
da kolejno arkusze. bez konca.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, 3. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—7, znamienne
ze otwory na powierzchni stolu do ciecia sg tym, ze oba stoly sa nachylone w d6t w kie-
polaczone ze Zrédlem sprezonego pcwietrza. runku arkuszy, a nachylenie to jest nasta-

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym, wialne.
ze posiada tarcze kontaktowg, za pomocy Alessandro Magnani

ktorej jest sterowany ruch narzgdu tngcego, - Zastepca: Kolegium Rzeczniké6w Patentowych
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