
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201810525200.7

(22)申请日 2018.05.28

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 108724017 A

(43)申请公布日 2018.11.02

(73)专利权人 芜湖拓达电子科技有限公司

地址 241000 安徽省芜湖市弋江区高新技

术产业开发区服务外包产业园4号楼

15层西侧1506室

(72)发明人 季东升　

(74)专利代理机构 北京风雅颂专利代理有限公

司 11403

代理人 杨红梅

(51)Int.Cl.

B24C 1/08(2006.01)

B24C 9/00(2006.01)

(56)对比文件

CN 206230394 U,2017.06.09,

CN 101653924 A,2010.02.24,

CN 104084892 A,2014.10.08,

CN 107671743 A,2018.02.09,

GB 617781 A,1949.02.11,

CN 104875119 A,2015.09.02,

审查员 薛飞

 

(54)发明名称
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(57)摘要

本发明公开了一种用于工件表面加工的高

效抛丸机，包括机身，所述机身的顶部通过螺栓

固定连接有送料管、第二电机和第三电机，所述

第三电机位于送料管与第二电机之间，所述第二

电机的一端通过转轴转动连接有丝杠，所述丝杠

通过螺纹旋合连接有螺杆螺母座，所述螺杆螺母

座的一侧外壁上通过螺栓固定连接有抛丸器，所

述抛丸器的一侧外壁上通过螺栓固定连接有第

四电机，本发明通过抛丸器抛射的钢球可以与工

件充分接触，从而充分去除工件上的毛刺、隔膜

和铁锈，提高抛丸机工作效率和质量，通过调节

抛丸器的抛丸范围，便于对工件的局部进行集中

抛丸，提高工件表面的集中处理效果，提高抛丸

机可以使用不同工件的抛丸需求。
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1.一种用于工件表面加工的高效抛丸机，包括机身(7)，其特征在于：所述机身(7)的顶

部通过螺栓固定连接有送料管(5)、第二电机(28)和第三电机(29)，所述第三电机(29)安装

于送料管(5)的内侧，所述第二电机(28)的一端通过转轴转动连接有丝杠(10)，所述丝杠

(10)通过螺纹旋合连接有螺杆螺母座(8)，所述螺杆螺母座(8)的一侧外壁上通过螺栓固定

连接有抛丸器(26)，所述抛丸器(26)的两侧面分别安装有第四电机(32)和进料管(9)，所述

第四电机(32)的一端通过转轴转动连接有储丸盒(36)，所述储丸盒(36)的外壁上焊接有出

丸管(37)，所述抛丸器(26)的内部通过滑块和滑槽滑动连接有弧形板(34)，所述弧形板

(34)的一侧外壁上焊接有按钮(35)，所述弧形板(34)通过调节螺母(33)与抛丸器(26)内壁

螺纹旋合连接，所述抛丸器(26)包括有抛丸口(27)，且抛丸器(26)上远离第四电机(32)的

一侧外壁中央位置处安装有抛丸器进料管(9)，所述第二电机(28)、第三电机(29)和第四电

机(32)均与外接电源电性连接；所述送料管(5)的底端安装有伸缩软管(6)，所述伸缩软管

(6)与抛丸器进料管(9)通过螺栓固定连接，所述送料管(5)的顶部通过螺栓固定连接有入

料斗(4)，所述入料斗(4)的内部中央位置处安装有圆锥罩(3)，所述机身(7)的底部通过螺

栓固定连接有出料斗(16)，所述机身(7)的一侧外壁上通过螺栓固定连接有提升机(2)，所

述提升机(2)的顶端靠近入料斗(4)的上方位置处安装有提升机出料口(1)，且提升机(2)的

底端靠近出料斗(16)的下方位置处安装有提升机进料口(15)；所述第三电机(29)的一端通

过转轴转动连接有转杆(25)，所述转杆(25)的外壁套设有圆筒(24)，所述圆筒(24)的外壁

上安装有悬挂架(30)，所述悬挂架(30)的底部通过螺栓固定连接有挂钩(31)；所述圆筒

(24)的一侧外壁上焊接有第一弹簧(23)和第二弹簧(38)，所述第一弹簧(23)位于第二弹簧

(38)的一侧，且第一弹簧(23)和第二弹簧(38)的一端焊接有反击板(22)；所述机身(7)的一

侧内壁上安装有弹力板(11)，且机身(7)的一侧内壁上靠近弹力板(11)的下方位置处焊接

有横板(12)，所述横板(12)的底部通过螺栓固定连接有电机箱(13)，所述电机箱(13)的内

部底部通过螺栓固定连接有第一电机(17)，所述第一电机(17)的一端通过转轴转动连接有

搅拌轴(14)，所述搅拌轴(14)的一侧外壁上焊接有搅拌叶(18)，所述第一电机(17)与外接

电源电性连接；所述机身(7)相邻于提升机(2)的一侧外壁上通过螺栓固定连接有过滤箱

(20)，所述过滤箱(20)的内部安装有滤袋(19)和风机(21)，所述滤袋(19)位于风机(21)的

一侧，所述风机(21)与外接电源电性连接。
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一种用于工件表面加工的高效抛丸机

技术领域

[0001] 本发明属于抛丸机技术领域，具体涉及一种用于工件表面加工的高效抛丸机。

背景技术

[0002] 抛丸机是利用抛丸器抛出的高速弹丸清理或强化铸件表面的铸造设备，抛丸机能

同时对铸件进行落砂﹑除芯和清理。

[0003] 但是,目前市场的抛丸机在工作时存在钢球与工件表面不充分，不能有效的将工

件表面上的毛刺、隔膜和铁锈去除，工件的加工质量较低，抛丸机工作效率低，另外，现有的

抛丸机加工中空的工件时，钢球难以进入工件的内部，降低加工工件种类的适用性，钢球在

重复利用时，钢球中夹杂的铁锈和毛刺过滤不充分，影响后续的工件加工。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种用于工件表面加工的高效抛丸机，以解决现有的抛丸

机在加工时工件加工质量低、加工效率低、适用性低和铁锈毛刺去除不干净的问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种用于工件表面加工的高效抛丸

机，包括机身，所述机身的顶部通过螺栓固定连接有送料管、第二电机和第三电机，所述第

三电机位于送料管与第二电机之间，所述第二电机的一端通过转轴转动连接有丝杠，所述

丝杠通过螺纹旋合连接有螺杆螺母座，所述螺杆螺母座的一侧外壁上通过螺栓固定连接有

抛丸器，所述抛丸器的一侧外壁上通过螺栓固定连接有第四电机，所述第四电机的一端通

过转轴转动连接有储丸盒，所述储丸盒的外壁上焊接有出丸管，所述抛丸器的内部通过滑

块和滑槽滑动连接有弧形板，所述弧形板的一侧外壁上焊接有按钮，所述抛丸器的一侧外

壁上靠近弧形板的一侧位置处通过螺纹旋合连接有调节螺母，所述抛丸器的一侧外壁上安

装有抛丸口，且抛丸器上远离第四电机的一侧外壁中央位置处安装有抛丸器进料管，所述

第二电机、第三电机和第四电机均与外接电源电性连接。

[0006] 优选的，所述送料管的底端安装有伸缩软管，所述伸缩软管与抛丸器进料管通过

螺栓固定连接，所述送料管的顶部通过螺栓固定连接有入料斗，所述入料斗的内部中央位

置处安装有圆锥罩，所述机身的底部通过螺栓固定连接有出料斗，所述机身的一侧外壁上

通过螺栓固定连接有提升机，所述提升机的一侧外壁上靠近入料斗的上方位置处安装有提

升机出料口，且提升机的一侧外壁上靠近出料斗的下方位置处安装有提升机进料口。

[0007] 优选的，所述第三电机的一端通过转轴转动连接有转杆，所述转杆的外壁套设有

圆筒，所述圆筒的外壁上安装有悬挂架，所述悬挂架的底部通过螺栓固定连接有挂钩。

[0008] 优选的，所述圆筒的一侧外壁上焊接有第一弹簧和第二弹簧，所述第一弹簧位于

第二弹簧的一侧，且第一弹簧和第二弹簧的一端焊接有反击板。

[0009] 优选的，所述机身的一侧内壁上安装有弹力板，且机身的一侧内壁上靠近弹力板

的下方位置处焊接有横板，所述横板的底部通过螺栓固定连接有电机箱，所述电机箱的内

部底部通过螺栓固定连接有第一电机，所述第一电机的一端通过转轴转动连接有搅拌轴，
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所述搅拌轴的一侧外壁上焊接有搅拌叶，所述第一电机与外接电源电性连接。

[0010] 优选的，所述机身相邻于提升机的一侧外壁上通过螺栓固定连接有过滤箱，所述

过滤箱的内部安装有滤袋和风机，所述滤袋位于风机的一侧，所述风机与外接电源电性连

接。

[0011] 本发明与现有技术相比，具有以下有益效果：

[0012] (1)本发明设置了第二电机、丝杠、螺杆螺母座、弧形板、调节螺母和按钮，在使用

时，通过丝杠与螺杆螺母座的旋合连接，第二电机带动丝杠转动时，螺杆螺母座带动抛丸器

垂直升降，通过抛丸器抛射的钢球可以与工件充分接触，从而充分去除工件上的毛刺、隔膜

和铁锈，提高抛丸机工作效率和质量，另外，通过抛丸器与弧形板的滑动连接，推动按钮调

节两个弧形板之间的距离，最后拧紧调节螺母，从而调节抛丸口的大小，通过调节抛丸器的

抛丸范围，便于对工件的局部进行集中抛丸，提高工件表面的集中处理效果，使抛丸机可以

适应不同工件的抛丸需求，提高适用性。

[0013] (2)本发明设置了第三电机、悬挂架、转杆、反击板、第一弹簧和第二弹簧，在使用

时，通过悬挂架上的挂钩可以将工件进行悬挂，方便大规模的工件加工，第三电机通过转杆

带动悬挂架转动，通过工件转动可以有效的保证工件全方位的与钢球碰撞，从而全方位的

将工件上的毛刺、隔膜和铁锈去除，保证工件的质量，当抛丸器抛射的钢球击中反击板时，

通过第一弹簧和第二弹簧的弹性形变，反击板将钢球再次弹射，钢球在机身内与工件充分

接触，一方面可以提高工件与钢球的接触面积，提高工件的加工效率，另一方面有效的改变

了钢球的击中工件的角度，便于对中空工件的内部进行毛刺、隔膜和铁锈的去除。

[0014] (3)本发明设置了第一电机、搅拌轴、搅拌叶、风机和滤袋，在使用时，第一电机通

过搅拌轴带动搅拌叶转动，钢球、铁锈和毛刺被充分搅动，一方面便于后续的毛刺和铁锈过

滤，保证钢球再次被使用时处于较为清洁的状态下，另一方面有效的将吸附在钢球上的铁

锈搅落，通过风机将搅动飞起和掉落的毛刺和铁锈抽入滤袋中，滤袋进行过滤和储存，保证

钢球的清洁，便于重复利用，提高抛丸机的持续高效工作能力。

附图说明

[0015] 图1为本发明的正视图；

[0016] 图2为本发明的侧视图；

[0017] 图3为本发明的抛丸器正视图；

[0018] 图4为本发明的抛丸器后视图；

[0019] 图5为本发明的悬挂架俯视图；

[0020] 图6为本发明的横板俯视图；

[0021] 图7为本发明的A处放大图。

[0022] 图中：1-提升机出料口、2-提升机、3-圆锥罩、4-入料斗、5-送料管、6-伸缩软管、7-

机身、8-螺杆螺母座、9-抛丸器进料管、10-丝杠、11-弹力板、12-横板、13-电机箱、14-搅拌

轴、15-提升机进料口、16-出料斗、17-第一电机、18-搅拌叶、19-滤袋、20-过滤箱、21-风机、

22-反击板、23-第一弹簧、24-圆筒、25-转杆、26-抛丸器、27-抛丸口、28-第二电机、29-第三

电机、30-悬挂架、31-挂钩、32-第四电机、33-调节螺母、34-弧形板、35-按钮、36-储丸盒、

37-出丸管、38-第二弹簧。
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具体实施方式

[0023] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于

本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他

实施例，都属于本发明保护的范围。

[0024] 请参阅图1-图7所示，本发明提供如下技术方案：一种用于工件表面加工的高效抛

丸机，包括机身7，机身7的顶部通过螺栓固定连接有送料管5、第二电机28和第三电机29，第

三电机29位于送料管5与第二电机28之间，第二电机28的一端通过转轴转动连接有丝杠10，

丝杠10通过螺纹旋合连接有螺杆螺母座8，螺杆螺母座8的一侧外壁上通过螺栓固定连接有

抛丸器26，抛丸器26的一侧外壁上通过螺栓固定连接有第四电机32，第四电机32的一端通

过转轴转动连接有储丸盒36，储丸盒36的外壁上焊接有出丸管37，抛丸器26的内部通过滑

块和滑槽滑动连接有弧形板34，弧形板34的一侧外壁上焊接有按钮35，抛丸器26的一侧外

壁上靠近弧形板34的一侧位置处通过螺纹旋合连接有调节螺母33，抛丸器26的一侧外壁上

安装有抛丸口27，且抛丸器26上远离第四电机32的一侧外壁中央位置处安装有抛丸器进料

管9，第二电机28、第三电机29和第四电机32均与外接电源电性连接，通过丝杠10与螺杆螺

母座8的旋合连接，第二电机28带动丝杠10转动时，螺杆螺母座8带动抛丸器26垂直升降，通

过抛丸器26抛射的钢球可以与工件充分接触，从而充分去除工件上的毛刺、隔膜和铁锈，提

高抛丸机工作效率和质量，另外，通过抛丸器26与弧形板34的滑动连接，推动按钮35调节两

个弧形板34之间的距离，最后拧紧调节螺母33，从而调节抛丸口27的大小，通过调节抛丸器

26的抛丸范围，便于对工件的局部进行集中抛丸，提高工件表面的集中处理效果，提高抛丸

机可以使用不同工件的抛丸需求，提高适用性，第二电机28和第三电机29均采用Y90L-2驱

动电机，额定电压：380V，额定频率为：50Hz，额定功率：3KW，第四电机32用Y180M-2三相驱动

电机，额定电压：380V，转速：1400RPM，额定功率：0.7-200KW。

[0025] 本发明中，优选的，送料管5的底端安装有伸缩软管6，伸缩软管6与抛丸器进料管9

通过螺栓固定连接，送料管5的顶部通过螺栓固定连接有入料斗4，入料斗4的内部中央位置

处安装有圆锥罩3，机身7的底部通过螺栓固定连接有出料斗16，机身7的一侧外壁上通过螺

栓固定连接有提升机2，提升机2的一侧外壁上靠近入料斗4的上方位置处安装有提升机出

料口1，且提升机2的一侧外壁上靠近出料斗16的下方位置处安装有提升机进料口15，通过

伸缩软管6便于抛丸器26升降时可以持续提供钢球，通过提升机2可以对钢球进行循环，保

证抛丸机的持续工作，提高抛丸机的工作效率。

[0026] 本发明中，优选的，第三电机29的一端通过转轴转动连接有转杆25，转杆25的外壁

套设有圆筒24，圆筒24的外壁上安装有悬挂架30，悬挂架30的底部通过螺栓固定连接有挂

钩31，通过悬挂架30上的挂钩31可以将工件进行悬挂，方便大规模的工件加工，第三电机29

通过转杆25带动悬挂架30转动，通过工件转动可以有效的保证工件全方位的与钢球碰撞，

从而全方位的将工件上的毛刺、隔膜和铁锈去除，保证工件的质量，第三电机29采用Y90L-2

驱动电机，额定电压：380V，额定频率为：50Hz，额定功率：3KW。

[0027] 本发明中，优选的，圆筒24的一侧外壁上焊接有第一弹簧23和第二弹簧38，第一弹

簧23位于第二弹簧38的一侧，且第一弹簧23和第二弹簧38的一端焊接有反击板22，当抛丸

器26抛射的钢球击中反击板22时，通过第一弹簧23和第二弹簧38的弹性形变，反击板22将
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钢球再次弹射，钢球在机身7内与工件充分接触，一方面可以提高工件与钢球的接触面积，

提高工件的加工效率，另一方面有效的改变了钢球的击中工件的角度，便于对中空工件的

内部进行毛刺、隔膜和铁锈的去除。

[0028] 本发明中，优选的，机身7的一侧内壁上安装有弹力板11，且机身7的一侧内壁上靠

近弹力板11的下方位置处焊接有横板12，横板12的底部通过螺栓固定连接有电机箱13，电

机箱13的内部底部通过螺栓固定连接有第一电机17，第一电机17的一端通过转轴转动连接

有搅拌轴14，搅拌轴14的一侧外壁上焊接有搅拌叶18，第一电机17与外接电源电性连接，第

一电机17通过搅拌轴14带动搅拌叶18转动，钢球、铁锈和毛刺被充分搅动，一方面便于后续

的毛刺和铁锈过滤，保证钢球再次被使用时处于较为清洁的状态下，另一方面有效的将吸

附在钢球上的铁锈搅落，第一电机17采用Y90L-2驱动电机，额定电压：380V，额定频率为：

50Hz，额定功率：3KW。

[0029] 本发明中，优选的，机身7相邻于提升机2的一侧外壁上通过螺栓固定连接有过滤

箱20，过滤箱20的内部安装有滤袋19和风机21，滤袋19位于风机21的一侧，风机21与外接电

源电性连接，通过风机21将搅动飞起和掉落的毛刺和铁锈抽入滤袋19中，滤袋19进行过滤

和储存，保证钢球的清洁。

[0030] 本发明的工作原理及使用流程：在使用时，接通外接电源，将工件悬挂在挂钩31

上，通过抛丸器26与弧形板34的滑动连接，推动按钮35调节两个弧形板34之间的距离，最后

拧紧调节螺母33，从而调节抛丸口27的大小，关上机门，打开电源开关，过丝杠10与螺杆螺

母座8的旋合连接，第二电机28带动丝杠10转动时，螺杆螺母座8带动抛丸器26垂直升降，第

四电机32通过转轴带动储丸盒36转动，储丸盒36内的钢球在高速离心力的作用下通过出丸

管37抛射在工件表面上，第三电机29通过转杆25带动悬挂架30转动，通过工件转动可以有

效的保证工件全方位的与钢球碰撞，当抛丸器26抛射的钢球击中反击板22时，通过第一弹

簧23和第二弹簧38的弹性形变，反击板22将钢球再次弹射，钢球在机身7内与工件充分接

触，工件上脱落的毛刺和铁锈在掉落至横板12的下方，第一电机17通过搅拌轴14带动搅拌

叶18转动，钢球、铁锈和毛刺被充分搅动，通过风机21将搅动飞起和掉落的毛刺和铁锈抽入

滤袋19中，滤袋19进行过滤和储存，保证钢球的清洁，通过提升机2可以对钢球进行循环，保

证抛丸机的持续工作。

[0031] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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