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(54) Vorrichtung zum Breitbehandeln von vorzugsweise téxtilen
stoffbahnen z.B. in einer Dampfatmosphdre

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Breitbehandeln von
vorzugsweise textilen Stoffbahnen. Die Bahnflihrung geschieht

sowohl fest, als auch lose abgelegt, kann aber wahlweise auch nur
fest erfolgen. Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung anzugeben,
die die vorgenannten Variationen der Stoffbahnfiihrung ohne

Neueinzug der Stoffbahn gewdhrleistet. Die Beanspruchung ‘

der Stoffbahn ist wihrend des Durchlaufs so gering als moglich

zu- halten. Der Erfindung liegt die Aufgyabe zugrunde, die
Einrichtungen der losen Stoffbahnablage entsprechend zu gestalten.
Die Aufgabe wird dadurch geldst, indem die lose stoffbahnablage

auf einem Transportband erfolgt, das Uber Stirnscheiben von
Umlenktrommeln lduft. Der Trommelmantel der Umlenktrommel

besteht erfindungsgems8 zumindest teilweise aus axial drehbaren
Leitwalzen. Die Erfindung kann in sogenannten Kombinationsddmpfern
fiir das Veredeln textiler Flichengebilde aber auch zum Breitbehandeln
anderer flexiblexr Stoffbahnen z.B. aus Kunststoffen, Papier und
dergleichen angewendet werden. — Fig.1 -
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Vorrichtung zum Breitbehandeln von vorZugsweise textilen
Stoffbahnen 7z, B. in einer Dampfatmosphire '

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Breitbehandeln
von vorzugsweise textilen Stoffbahnen z. B, in einer Dampf-
-atmosphire., Die Stoffbahnfiihrung geschieht sowohl fest, als
auch lose abgelegt, kann aber ohne Neueinzug der Stoffbahn
wahlweise auch nur fest erfolgen. Derartige Vorrichtungen
sind auch zum Breitbehandeln anderer flexibler Stoffbahnen -
%o B. Kunststoffen, Papier oder dgl. einsetzbar,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Vorrichtungen mit verfahrenstechnologisch bedingter teils
fester, tells loser Stoffbahnfithrung, bei denen auch wahl-
weise eine nur feste Stoffbahnfiithrung ohne Neueinzug der
Stoffbabhn moglich ist, weisen fiir die feste Stoffbahnfiih-
rung Umlenkwalzen auf, iiber die die Stoffbahn liuft. Nach-
folgend, in Stoffbahnlaufrichtung, ist die Stoffbabnfiih~
rung in loser Ablage vorgesehen., Hierfiir sind Einrichtun-
gen mit einem U-formigen Schacht, einem sog. Rollembett
oder einem Transportband bekannt, '
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Obwohl die lose Ablage und Fihrung der Stoffbabn in einem
U-formigen Schacht den Vorteil der geordneten, in Schlau-
fen erfolgenden Ablage, einer nzhezu 180 -igen Wendung der
Stoffbahn wihrend des lose gefithrten Durchlaufs und demzu~-
folge elnen problemlosen Abzug der Stoffbahn aufweist, tre-
ten doch bedeutende Nachteile auf. Die Stoffbahn ist durch
ihr Eigengewicht einem hohen Stapeldruck ausgesetzt, der
bel empfindlichen Stoffbahnen zu bleibenden Markierungen
der Bruchstellen fiihrt, Auch kann es durch die Reibung an
den Schachtwinden zu Scheuerstellen auf der Stoffbahn kom=
men, Alle diese Nachteile engen das Anwendungsgebiet der—

‘artiger Vorrichtungen erheblich ein.

Bei Rollenbett- und Transportbandablagen wird die in Schlau~
fen abgelegte Stoffbahn weniger stark zusammengeprelte Die
Schlaufen liegen lose nebeneinandere. Durch dlese Ablagen

"8ind derartige Vorrichtungen universeller einsetzbar, also

avch filr empfindliche Stoffbahnen, Die Ablage der Stoffbahn
erfolgt zwar in kurzen Schlaufen, jedoch am Anfang ohne Fiih=

rung und deshalb weniger regelmifig. Wenn auch die Ablagen

an ihrem Anfang und Ende mitunter leicht genelgt bzw. al-
steigend verlaufen, so wird trotzdem kein Wenden der abge-
legten Stoffbahnschlaufen erreicht. Es entstehen Schwierig-
keiten beim Abziehen der Stoffbahn am Ende der Ablage. Die
Schlaufen liegen meistens itbereinander und miissen unter der
folgenden hervorgezogen werden. Bei den {iblich hohen Durch-
lavfgeschwindigkeiten der Stoffbahn werden diese Schlaufen
tellweise mit hoch gerissen, | '

Die lose Ablage auf dem Rollenbett hat zusitszlich den Nach
teil, daB die abgelegten Stoffbahnschlaufen von einer Rolle
zur nichsten iibergeben werden milssen. Dabei kommt es oft zu
einem Schlupf, der iber die Stoffbahnbreite vielfach unter-
schiedlich ist. Es entsteht eine Schriglage de Schlaufen
auf dem Rollenbett, Weiterhin besteht die Gefahr, daB sich
elnzelne Schlaufen zwischen den Rollen des Rollenbettes ver—
k1l emmen.
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Bekannte Vorrichtungen zum kontinulerlichen Behandeln von
Textll- oder Gewebebahnen (DE-0S 1 410 076) vermeiden das
Entstehen einer ungeordneten Ablage wdhrend der losen Fiih-
rung der Stoffbahn auf dem Transportband durch am Anfang
und am Ende des Transportbandes vorgesehene, als Scheiben
gestaltete, seitliche Fihrungsmittel. Am Beginn der in
mehrere Abschnitte untertellten losen Ablage kommt diese
Vorrichtung jedoch auch nicht ohne einen annihernd U-for—
migen Stapelschacht und am Ende der Ablage ohne Rollenbett
aus. Neben den bereits genannten Nachteilen dieser Art der
Stoffvahnfiihrung besteht noch der empfindliche Nachteil,

~daB ein wahlweiser Ubergang von teils fester, tells loser:

Stoffbahnfithrung auf nur feste Stoffbahnfiihrung ohne Neu=
eingug der Stoffbahn nicht moglich ist.

Ziel der Erfindung

ist es, eine Vorrichtung anzugeben, die eine sowohl feste,
als auch lose Fihrung der Stoffbahn aufweist. Wahlweise

‘8011l aber auch eine nur feste Stoffbahnfithrung ohne Neuein-

zug der Stoffbabn erfolgen kionnen, Die Beanspruchung der

- Stoffbahn ist wdhrend des Durchlaufs so gering als moglich

zu halten.

Mexrkmale der Exrfindung

Die technische Aufgabe besteht darin, die wahlweise lose

- Stoffbahnfiihrung so zu gestalten, daB die bekannten Nach-

teile vermieden werden.

Die technische Aufgabe wird gelvst, indem am Anfang und

‘Ende der Stoffbahnfiihrung mit loser Ablage axial drehbare

Umlenktrommeln vqrgesehen sind, dexen Trommelmantel ex-
findungsgemiB zumindest teilweise aus axial drehbaren
Leitwalzen besteht. ‘
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Nach einer erfindungsgemifBen Variante besteht der Trom-
melmantel dieser Umlenktrommeln ca., zu einem Viertel aus
axial drehbaren Leltwalzen. '

Durch die erfindungsgemzBe Vorrichtung werden problemlos

nachstehende Forderungen an die betreffende Vorrichtung

erfiillt:

= Im ersten Teil der Vorrichtung Durchlauf der Stoffbahn
in fester Stoffbahnfiihrung; X

~ in derem zweiten Teil geordnete und lose gefithrte Ablage
der Stoffbahn in kurzen Schlaufen;

-~ zwangsliufiges Wenden der lose gefithrt abgelegten Stoff— '
bahn um ca. Je 90° am Anfang und Ende der losen Ablage, '

= sicherer Transport der in kurzen Schlaufen lose ' abge=-
legten Stoffbahn zur Abzieheinrichtung,

- sicheres Abziehen der lose abgelegten Stoffbahn auch bel

hoheren Durchlaufgeschwindigkelten; .

< Moglichkeit des Durchlaufs der Stoffbahn in nur fester

Stoffbahnfithrung ohne zeitaufwendigen Neueinzug dexr
Stoffbahn.
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Ausfilhrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend anhend eines Ausfilhrungs—
belspiels beschriebeno

Es zelgen : .
5 Fige 1 im Langsschnitt einen Komblnatlonsdampfer zum Breit-
behandeln textiler Stoffbahnen und :
Fig; 2 elne Variante der erfindungsgemifBen Umlenktrommeln
am Ein- bzw. Auslauf der unteren Stoffbahnfithrung
bel wahlweise fester Fithrung |

10 In einem bis auf den Stoffbahnein- und -auslaB 1, 2 ge=
schlossenen Gehiuse 3 sind in dessem oberen Teil gemifi .

- Figs 1 elne Anzahl antreibbare Umlenkwalzen 4 fiir elne
vertikale, feste Fiihrung der Stoffbahn 5 angeordnet. Zwim
schen den Umlenkwalzen 4 sind mehrere Pendelwalzen 6 als

"15 Organe zur Regelung der Stoffbahngeschwindigkeit entspreé
chend der Stoffspannung vorgesehen. Unmittelbar unter den
Unlenkwalzen 4 befinden sich elne Anzahl Leitwalzen 7.

Der untere Teil des Gehiiuses 3 weist ein Transportband 8
fir die lose Stoffbahnfiihrung auf. Am Anfang der losen

20 Stoffbahnfijhrung sind eine axial drehbare Umlenktrommel 9
mit Stirnscheiben 10 und an derem Ende eine Umlenktrommel
41 mit Stirnscheiben 12 angeordnet. Die Umlenktrommeln 9,
11 sind breiter als die Stoffbahn 5., Anstelle des Trommel-
mantels sind axial drehbare Leltwalzen 413 bzw. 14 vorge-

25 sehen, Das Transportband 8 liegt auf den paarigen Stirn-
scheiben 10 bzw. 12 auf. Das Transportband 8 stiitzt sich
aufler auf den Stirnscheiben 10, 12 auf links der Stirn-
scheibe 10 bzw. rechts der Stirnscheibe 12 angebrachte Um—

lenkwalzen 415, 16, 17, 18 und mit seinem unteren Trum auf

‘30 Rollen 19, 20, 21 ab, '

Die Arbeitsweilse des Kombinationsdampfers 1i5t sich wie
folgt darstellen: '
Die Stoffbahn 5 tritt iber den Stoffbahneinlaﬁ 1 in das
Gehduse 3 und erreicht iiber Leitwalzen 22, 23, 24 die

35 durch die Umlenkwalzen 4 bewirkte feste Stoffbahnfiithrung

-6
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mit den Pendelwalzen 6. Uber eine weitere Umlenkwalze 25
und Leitwalzen 7 wird die Stoffbahn 5 unter der festen

' Stoffbahnfiihrung zuriickgefiihrt. Nach dem Passieren der

Zugwalzen 26 und der Haspeln 27 wird die Stoffbahn 5 in
elnem kurzen, durch das Transportband 8 und die Umlenk-
trommel 9 mit den Stirnscheiben 410 gebildeten Schacht in
Schlaufen abgelegt., Die Umlenktrommel 9 mit den Stirn-
scheiben 10 und mit ibr das Transportband 8,‘werden ente
sprechend der Geschwindigkeit des Stoffbahndurchlaufs an-
getrieben. Die lose in Schlaufen abgelegte Stoffbahn 5
wird von dem Transportband 8 und der Umlenktrommel 9 mit-
genommen, dabel um-ca. 90° gewendet und vom oberen Trum
des Transportbandes 8 weitertransportiert zur Umlenktrom—
mel 41 mit den Stirnscheiben 12. Die Umlenktrommel 41 mit
den Stirnscheiben 412 bilden zusammen mit dem Transport-
baﬁd 8 wie beim Ablegen der Stoffbahn 5 auf das Transport-
band 8 einen mit der Stoffbahn 5 mitlaufenden Schacht.

Die abgelegten Stoffbahnschlaufen werden am Ende des Trans—
portbandes 8 nochmals um ca. 90° gewendet., Um eine etwalge
{’berfiillung der losen Stoffbabnfilhrung signalisieren zu
kénnen, sind ausgangs dieser Stoffbahnfithrung links und’
rechts Uber der Umlenktrommel 11 je eine Klappe als Uber-
fiillungssicherung 28 vorgesehen, die durch die sich evtl,
stauende Stoffbahn 5 betstigt werden. Die Uberfiilllungssi-
cherung 28 wirkt auf den Anirieb des Kombinationsdampfexrs.
Die Stoffbahn % wird liber eine weitere Leitwalze 29 und
eine Pendelwalze 30 abgezogen. Die Pendelwalze 30 steht
mit 2 wahlweise einschaltbaren Endschaltern in Wirkverbin-
dung. Zufolge der gewdhlten, teils festen, teils losen
Stoffbahnfihrung ist ein Endschalter eingeschalten und

dlie Pendelwalze 30 arbeitet als Kurzfahrsicherung der
Stoffbahn 5. Die Stoffbahn 5 gelangt iiber eilnen Ausbrelt-
stadb 31 zu einem'Drehspanner mit einem geraden und einem
gebogenen Stab 32 bzw. 33, um dann Uber Zugwalzen 34, eine
Umlenkwalze 35 und den Stoffbahnauslaf 2 den Kombinations-—
dgmpfer zu verlassen,

-7-
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Kenn eine z. B. besonders knitterempfindliche Stoffbahn 5
in nur fester Fithrung im Kombinationsddmpfer behandelt
werden, dann durchléduft die Stoffbahn 5 auch den unteren
Teil des Kombinationsd&mpfers in fester Stoffbahnfiihrung
ohne Ablage auf dem Transportband 8. Dazu werden die :
Haspeln 27 abgeschalten. Das Transportband 8 wird ange-
halten. Die Umlenktrommeln 9, 11 bleiben stehen. Die Stoff-
bahn 5 nimmt ab den Zugwalzen 26 den in der Darstellung
durch eine unterbrochene Linie und mit 5' bezeichneten Weg
fiber die Leitwalzen 13 der Umlenktrommel 9, dle Leitwalzen.
36, 37 und die Leitwalzen 14 der Umlenktrommelid. Die
Pendelwalze 30 regelt bei dieser Art der Stoffdahnfiihrung
die Durchlaufgeschwindigkeit dex Stoffbahn 5. Hierzu sind
beide Endschalter eingeschalten.

Nach einer Variante des Erfindungsgedankens (Fig. 2) wur-
de der Mantel der Umlenktrommeln 9, 41 nur ca. zZu einem
Viertel seines Umfangs durch axial drehbare Leitwalzen 43!
bzw. 14' ersetzt. Beim Ubergang von teils fester, teils
loser auf nur feste Stoffbahnfihrung wird das Transport-
band 8 durch eine nicht dargestellte Einrichtung automa~-
tisch so angehalten, daB die Leitwalzen 13'y 14" im Ein-
1auf- bzw. Auslaufbogen der unteren nunmehr festen Stoff=-
bahnfithrung sich befinden.
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Erfindﬁngsanspruch

1+ Vorrichtung zum Breitbehandeln von vorzugsweise textilen
Stoffbahnen mit einer, vorteilhafterweise in elnem ge—

meinsamen GehZuse angeordneten, teils festen, teills losen

5 Stoffbahnfithrung, wobei die Stoffbahn wahlweise und ohne
‘Neueinzug der Stoffbahn auch nur fest filhrbar ist und die
lose Stoffbahnfiihrung Uber antreibbare Umlenktrommeln mit
. Stirnscheiben und vorzugsweise ein Transportband erfolgt,
dadurch gekennzeichnet, daf der Trommelmantel der Umlenk-

10 trommeln (9; 41) zumindest teilweise aus axial drehbaren

Leitwalzen (13; 14) besteht. ‘

2. Vorrichtung nach Punkt 4, dadurch gekennzeichnet, daB der
Trommelmantel der Umlenktrommeln (9; 41) ca. zu einem Vier-
- tel seines Umfangs aus axial drehbaren Leitwalzen (13'; 14')

15 besteht.

.2 ¥ Rpe
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