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(57) 2ufihreinrichtung einer Verpackungsmaschine zur
Zufihrung von Artikeln weicher Konsistenz, insbesondere
von Geleeartikeln, bastehend aus einem Zufiihrband, einem
Querschieber zun. Absshieben der Artikel zur
Ubergabestelle und einer Einrichtung zum EinstoBen der
Artikel zwischen die Ha'teelemente des Einwickelrades der
Verpackungsmaschine. Ziel der Erfindung ist es, die
Zufihrung von Geleeartikeln zur Verpackungsmasctine bei
wonender Behandlung zu automatitieren. Die Aufgabe
wJr Erfindung besteht darin, Geleeartikel aus einer
geschlosse 1en Langsreihe einzeln, ohne Anstaudruck der
Verpackungsinaschine zuzufiihren. Die Aufgabe wird
erfindungsge.naf dadurch gelost, daB Gber dem
Zufithrband Andrickhebel, parallel zu den
Fihrungssct ienen, gegenléufig schwenkbar angeordret
sind deren Andriickflichen sich in Transportrichtung vor
dem Querschieber geganiiLerstehen, iiber dem
Zufuhrband an einer Deckschiene Blas luftr.dsen
angebracht sind, die EinstoBplatte an dey Ubergabestelle
zum Einwickelra4 rnit in Transportrichtur -1 verlaufenden
Drahten versehan iz, und der Unterste pel Einschnitte
aufweist. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Zufuhreinrichtung einer Verpackungsmaschine zur Zufiihrung von Artikeln weicher Konsistenz,
insbesondera von Geleeartikeln, bestehend aus einem Zufihrband, einem Querschieber zum
Abschieben der Artike! zur Ubergabestelle des Einwickelrades und einer Einrichtung zum EinstoRRen
der Artikel zwischen die Halteelemente des Einwickelrades, dadurch gekennzeichnet, daf3 iber dem
Zufihrband (1) Andriickhebel (5; 5) parallel zu den Fiihrungsschienen (3; 3') gegenléufig
schwenkbar angeordnet sind, deren Andriickflachen (6; 6') sich in Transportrichtung vor dem
Querschieber (7) gegeniiberstehen, iber dem Zufithrband (1) an einer Deckschiene (4)
Bla~luftdiisen (24; 24') angebracht sind, die EinstoRplatte (10) an der Ubergabestelle zum
Einwickelrad mit in Transportrichtung verlaufenden Drahten (11) versehen ist und der
Unterstempel {13) Einschnitte (14) aufwei:

2. Zufiihreinrichtung nach dem Anspruch 1, di ¢'urch gekennzeichnet, daR die Andriickflachen (6; 6')
der Andriickhebsal (5; 5') so ausgabildet sin-,, Gi.R sie unter den Fiihrungsschienen (3; 3’)
durchfithrbar sind und mindestens eine Andriickflache (6; 6') federnd angeordnet ist.

3. Zufiihreinrichtung nach den Anspriichen 1und 2, dadurch gekennzeichnet, dal? die Angriffsflachen
des Querschiebers (7) und die Fihrungsschienen (3; 3') sowie die Deckschiene (4) artikelseitig
ballig ausgebildet sind.

4. Zufithreinrichtung nach dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Blasluftdisen (24; 24)
ander Deckschiene {4) im Bereich der Andriickhebel (5; 5') schrag in Transportrichtung angeordnet
sind.

Hieicu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Zufiihreinrichtung einer Verpackungsmaschine zur Zufiihrung von Artikeln weicher Konsistenz,
insbesondere von Geleeartikeln, bestehend aus einem Zufiihrband, einem Querschieber zum Abschieben der Artikel zur
Ubergabestuite des Einwickelrades und einer Einrichtung zum EinstoRen der Artikel zwischen die Halteelemente des
Einwickelrac'es.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind bereits Zufiihrvorrichtungen fiir Packmaschinen bekannt, bei denen die zu verpackenden Gegensténde im
Ubergabebereich von unzuléssigem Anstaudruck des nachfolgenden Gegensténdestranges freigehalten werden. Dabei ist
zwischen dem Zufiihrférderer und Verpackungsférderer ein Vereinzelungsférderer vorgesehen, dem ein Verzégsrungsglied fir
die Gegenstéande zugeordnet ist. Uber den Vereinzelungsférderer gelangen die Gegenstédnde vor die Hubbihne. Die
Mitnehmerstege heben die Gegenstande von der Hubbiihne ab und nehmen sie in Bewegungsrichtung des Revolvers mit, wobei
die Gegenstande von der Fithrungskurve jeweils in eine Aufnahme des Revolvers hineingeschoben werden. Eine derartige
Lésung ist in der DE-OS 1761695 dargestellt. Diese Zufihrvorrichtung ist fiir Gegenstande, wie Zigarettenpackungen geeignet.
Fiir die Zufiihrung von Geleeartikeln kann diese Lésung nicht zur Anwendung kommen, da die Funktionselemente der
Férdereinrichtung durch Zuckergrus verkleben und damit Stérungen bei der Zufiihrung auftreten wiirden. Das Einschieben der
Geleeartikel in die Aufnahmen des Revolvers wiirde zur Daformieruny der Geleeartikel fiihren, wobei die gezuckerte Oberfliche
beschédigt wiirde.

Eine weitere Vorrichtung zur Zufiihrung von Produkten, wie Pralinen, in eine Verpackungsmaschine ist in der DD-PS 115887
dargestellt. Dabei wird jeweils ein Produkt quer zur Vorschubrichtung der Férderbander mit Hilfe eines Aufnahmeelementes aus
der heihe der zugefiihrten Produkte abgeschoben und der Verpackungsmaschine Uibergeben. Bei diesem Ubergabevorgang
unterbrechen die Férderbiinder ihre Bewegung nicht, wobei die aus mehreren Produkten bestehende Reihe von einem
Anschlagelement aufgehalten wird. Diese Lésung ist fur die Zufiihrung von Artikein weicher Konsistenz, wie Geleeartikel, nicht
geeignet, da der vom Aufnahmeelement aufgenommene Artikel aus der Reihe abgeschoben wird, ohne daB zum nachfolgenden
Artikel ein Abstand vorhanden ist. Der Anstaudruck wiirde die Geleeartikel varformen und der Abschiebevorgang diese aufgrund
der gozuckerten rauhen Oberfliche, mit welcher sich die Artikel gegenseitig verhaken, zerstoren.

SchiieBlich ist in der DE-PS 1141936 noch eine Losung beschrieben fiir die Zufithrung fir wenig druckfeste, insbesondere aus
zwei Hohlkdrpern zusammengesetzte Artikel. Dem Zufiihrteller ist ein weiterer, ebenfalls mit Einlegemulden versshener
Beschickungsteller vorgeschaltet. Dieser Beschickungsteller wird ebenfalls schrittweise gedreht, wobei seine Drehbewegung
arbeitstaktmiBig auf die des Zufiihrtellers abgestimmt und als Verbindungselement eine Ubersetzeinrichtung angeordnet ist.
Vo Greiferkreuz der Verpackungsmaschine werden die Artikel aus den Einlegemulden des Zufihrtellers dbernommen.
Nachteilig an dieser Lésung ist es, daf das Einlegen der Artikel in die Eirlegemulden manuell erfolgen muf3 und damit nur eine
geringe Leistung der Maschine méglich ist.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Zuflihrung von Geleeartikeln zur Verpackungsmaschine bei schonender Behandiung zu
automatisieren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung bestent darin, Geleeartikel aus einar geschlossenen Lingsreihe einzeln, ohne Anstaudruck der
Verpackungsmaschine zuzufiihren.

Die Aufgabe wird erfindungsgemag dadurch geldst, daBd iber dem Zufihrband Andriickhebel, parallel zu den Fiihrungsschienen,
gegenldufig schwenkbar angeordnet sind, deren Andriickflichen sich in Transportrichtung vor dem Querschieber
gegeniiberstehen, iber dem Zufiihrband un einer Deckschiene Blasluftdiisen angebracht sind, die EinstoRplatte an der
Ubergabestelle zum Einwickelrad mitin Transportrichtung verlaufenden Driahten versehen istund der Unterstempel Einschnitte
aufweist.

Die Andrickflichen der Andriickhebel sind so ausgebildet, daB sie unter den Fiihrungsschienen durchfiihrbar sind und
mindestens eine Andriickfidche federnd angeordnetist, Die Angriffsfiichen des Querschiebers und die Flihrungsschienen sowie
die Deckschiene sind artikelseitig ballig ausgebildet, Die Blasluftdiisen sind an der Deckschiene im Bereich der Andriickhebel
schrég zur Transportrichtung angeordnet. Damit ist es maglich, Gel :eartikel der Verpackungsmaschine automatisch zuzufihren.

Ausfithrungsbeisplel
Die Erfindung ist nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert. In der zugehérigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: eine Draufsicht der erfindungsgeméRen Einrichtung;
Fig.2: einen Schnitt A-A der Fig.1;
Fig.3: einen Schnitt B—B der Fig. 2.

Die erfindungsgeméfe Zufiihreinrichtung besteht in ihren wesantlichen Teilen aus dem Zufiihrband 1, mit den Geleeartikeln G,
welches van der Antriebswalze 2 angetrieben wird. Entlang des Zufiihrbandes 1 sind Fiihrungsschienen 3; 3' angebracht, und
Gber dem Zufiihrband 1 befindet sich die Deckschiene 4. Paraliel zum Zufiihrband 1 sind die Andriickhebel 5; ' angeordnet,
deren Andriickflichen 6; 6', wovon eine federnd angeardnet ist, sich in einem Abstand in Transportrichtung vor dem
Querschieber 7 gegeniiberstehen und so beschaffen sind, daB sie durch die Aussparungen der Fiihrungsschienen 3; 3’ gefiihrt
werden kénnen. Hinter dem im Gestell 8 quer zur Transportrichtung verschiebbar angeordneten Querschieber 7 Hefindet sich
die Anschlagschiene 8. In Wirkungsrichtung des Querschiebers 7,im AnschluB an das Zufiihrband 1, istdie EinstoRplatte 10 mit
den Dréhten 11 angebracht, wobei der Einsto8bereich durch die Ansctlagstifte 12 begrenzt wird, Unterhalb der EinstoBplatte 9
istim EinstoBbereich der Unterstempel 13, der an seiner Angriffsfliiche Einschnitte 14 aufweist, angeordnet. Der Andriickhebel &
ist auf der Welle 15 befestigt, welche drehbar im Gestell 8 gelagert ist. Auf der ‘Velle 15 ist unterhalb des Andriic chebels 5 der
Kurvenhebel 16 befestigt, der an seinem freien Ende mit der Kurvenrolle 17 unter Federspannung der Zugfeder % auf der
Kurvenbahn der Kurvenscheibe 19 aufliegt. Unterhalb des Zufiihrbandes 1, quer zur Transportrichtung, ist auf d..«r Welle 15 der
Mitnehmerhsbel 20 befestigt, der Gber die Rolle 21 und den Schwenkhebel 22 mit der Wslle 23, auf welcher der /Andriickhebel 5’
befestigt ist, in Wirkverbindung steht. Die Einrichtung wird durch die auf der Deckschiene 4 schriig in Transpo::nichtung
angeordneten Blasluftdiisen 24; 24’ vervolistandigt.

Die Wirkungsweise der Zufihreinrichtung ist im folgenden beschrieben:

Die auf dem Zufiihrband 1, welches von der Antriebswalze 2 kontinuierlich angetrieben wird, in Reihe ankommenden
Geleestiicke G gelangen bis an die als Anschlag wirkende Angriffsfliche des ausgefahrenen Querschiebers 7. Wird von den nicht
mit dargestellten Lichtschranken, die sich an den Fihrungsschiensn 3; 3’ vor den Andriickflichen 6; 6’ der Andriickhebel §; 5
befinden, die liickenlose Vollstidndigkeit der Reihe bis zum Queischieber 7 angsazeigt, geht der Querschieber 7 in seine
Ausgangsstellung zuriick und gibt damit den ersten Geleeartikel G frei, der damit bis zur Anschlagschiene 9 gefiihrt wird und
damit vor die Angriffsfliche des Querschiebers 7 zum Abschiaben quer zur Transportrichtung gelangt. Gleichzeitig werden
durch Drehung der Kurvenscheibe 19, deren Kurvenbahn die Kurvenrolle 17 abliuft, im Zusammenwirken mit dem
Kurvenhebel 16, der Welle 15, des Mitnehmerhebels 20, der Rolle 21, des Schwenkiebels 22 und der Welle 23, die
Andriickhebel 5; 5, die an den Wellen 15 und 23 befestigt sind, geschlossen. Dadurch wird das sich zwischen den
Andriickflichen 6; 6’ der Andriickhebel 5; 5’ befindliche Geleestiick G festgehalten und der Anstaudruck der nachfolgenden
Geleestiicke {G) aufgenommen. Dadurch ergibt sich der erforderliche Abstand zum Geleestiick G, welches vor dem
Querschieber 7 liegt. Der Querschieber 7 schiebt danach das vor seine- Angriffsfliche liegende Geleestiick G in Richtung der
Orahte 11der EinstoBplatte 10. AnschlieBend werden die Andriickhebel 5; 5' gedffnet und damit das festgehaltene Geleestiick G
fraigegeben, welches somit wiederum bis zur, als Anschlag wirkenden Angriffsfliche des ausgefahrenen Querschiebers 7
gelangt. Zwischenzeitlich wurde das auf den Drdhten 11 der Einstoplatte 10 angekommene Geleestiick G vom Unterstempel 13
im Zusammenwirken mit dem nicht mit dargestellten Oberstempel in bekannter Weise in die Halteelemente des Einwickelrades
der Verpackungsmaschine geschoben.

Die weiteren Arbeitstakte wiederholen sich in gleicher Weise.
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