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W praktyce dotychczasowej przy wytwarza-
niu glazur :ceramicznych na réinego rodzaju
podlozach — co wynika z patentu nr 40274 —
byly stosowane pracochionne i kosztowne rusz-
towania metalowe lub drewniane, wzglednie
niedogodne wieie przesuwne.

Niniejsze urzadzenie bedace przedmiotem pa-
tentu dodatkowego usuwa te niedogodnosci,
pozwalajac dodatkowo przy, zmianie glowic wy-
konywaé wiele innych prac z zakresu tynkar-
stwa i dekoracji §ciennej stosowanej we wsp6i-
czesnej architekturze.

Na rysunkach uwidoczniono tytulem przykia-
du przedmiot wynalazku, przy czym fig. 1 przed-
stawia widok og6lny urzadzenia ustawionego
przy §cianie, fig. 2 — schemat paeumatycznego

urzgdzenia sterujacego, fig. 3 — glowice do na-
kladania tynku, fig. 4 i 5 — glowice do rézno-
kolorowego malowania $cian, fig. 6 — glowice
do nakladania ma $ciane i zatapiamia szkliw
ceramicznych, fig. 7 — glowice do sgrafitta, fig.
8 i 10 — glowice do nakladania na $ciane kostek
mozaikowych, a fig. 9 — przekr6j podiuzny za-
sobnika na kostki mozaikowe.

Urzadzenie wediug wynalazku sklada sie
z zespolu podnodnikéw elektrycznych I, utrzy-
mujaeych za pomocg lin 1 i zawieszonych w dwu
najwyzszych przeciwlegtych punktach §ciany
blokéw 2, obudowy 3, wymienionych glowic ro-
boczych, z pulpitu sterowniczego II, sprezarki
zasilajacej III oraz ukiladu przewodéw elek-
tryeznych i powietrznych IV.



Kazdy z dwéch podnoénikéw sklada sie z sil-
nika elekirycznego 4 pradu zmiennego o zmien-
ne:;ﬂoéci ‘pbrotéw régulowanych opornica oraz
% élhnahoweg 5 i 6 przy czyjn na
v?!ku 7 zamocowany jest i polgczony z kolem
'ﬂimakowym 6 beben 8, na ktéry nawija sie
w czasie pracy linka 1 zawieszona na bloku 2
i zamocowana drugostronnie do cbudowy 3 wy-
miennych glowic roboczych. Samohamowna
przekladnia §limakowa 5 i 6, oprécz redukcji
obrotéw silnika, spelnia role hamulca zabezpie-
czajqcego przed odwijaniem sig linek pod wply-
wem ciezaru glowicy. Obroty silnikéw reguluje
sie z pulpitu sterowniczego II opornicg poigczo-
ng z silnikami hablami 9. Oprawa 3 glowic ro-
boczych porusza sie na $cianie za poérednictwem

zwrotnych koélek jezdnych 10 i utrzymywana

jest w jednakowej odlegloSci od $ciany sila
wlasnego ciezaru i cigzaru glowicy. Do opra-
wy 3 przymocowany jest silnik elektryczny .11
shuzgecy do napedu ruchu roboczego poszczeg6l-
nych glowic roboczych i polaczony jest z nimi
za pomoca gietkiego walu 12. Sterowanie silni-
ka 11 odbywa sie réwniez z pulpitu sterowni-
czego II za poSrednictwem jednego z przewo-
doéw IV. Réwnolegly do powierzchni §ciany ruch
oprawy 3 wraz z odpowiednia do danej operacji
glowica robocza odbywa sie przy pomocy sit
ciggngcych linek 1, nawijanych na bebny 8 oraz
w dét pod wplywem sily wlasnego ciezaru
w miare odwijania linek 1 z bebnéw 8.

Pulpit sterowniczy II mieSci w sobie urzgdze-
nie do sterowania elektrycznego, dwie opornice
regulacyjne, cztery przelgczniki pozwalajgce na
dowolne przelaczanie obrotéw silnikéw 4 w pra-
wo lub w lewo, prizelgcznik do uruchomienia
silnika 11 (do mapedu ruchu roboczego glowic),
wylgezniki do §wiatel roboczych ofwietlajacych
pole pracy glowicy oraz amperomierz kontrolny.
W pulpicie umieszczony jest réwniez aparat
rozrzadu pneumatycznego, skladajacy sig z rury
zbiorezej 13 z umieszczonymi na niej oS$mioma
klawiszami 14. Kazdy z klawiszéw 14 steruje
.otwarcie i zamknigcie jednego z oSmiu prze-
wodéw sprezonego powietrza, prowadzacych od
sprezarki III do jednej z wymiennych glowic
roboczych. Na pulpicie sterowniczym II znajdu-
je sie takie manometr do sprawdzania ciSnie-
nia powietrza roboczego oraz przyrzad optyczny
do sprawdzania jakoéei pracy z odlegloéei kilku-
nastu a nawet kilkudziesieciu metréw.

Kazda z wymiennych glowic roboczych za-
mocowana jest w oprawie 3 za pomocg frub 15.
Glowica do nakladania wypraw gruboziarnis-
tych i tynk6éw sklada sig z pojemnika " 16 na

rzadkq zaprawe, z mieszka 17 oraz tarczy rowko-
wanej 18, umieszczonej pod zbiornikiem. 16
i wprawionej w ruch silnikiemi 11 poruszajg-
cym réwnocze$nie mieszak 17. Dno pojemnika 16
posiada otwory 19 przyslaniane i otwierane za-
suwg 20 sterowangy elektromagnetycznie. Przez
przesuniecie zasuwy 20 otwierajg sie otwory 19
w dnie zbiornika, zaprawa spada na tarcze 18
i jest przez nig rzucana sila odérodkowsg na
§ciang. Nalozona tym sposobem zaprawa, daje

efekt wyprawy grubowarstwowej w rodzaju

prészu z tynku jedno- lub wielobarwnego.
W celu uzyskania gladkiej powierzchni tynko-
wanej Sciany uruchamia sie dysk 21 ustawiony

_réwnolegle do Sciany i napedzany réwniez sil-

nikiem 11 i przez przesuwanie glowicy po po-
wierzchni §ciany zaciera sig zarzucong uprzednio
zaprawe. W wypadku pokrywania tynkiem du-
zych’ powierzchni §cian mozliwe jest podigcze-
nie do glowicy wylotu typowej tynkarki ciénie-
niowej, zasilajacej gtowice zaprawag.

Glowica do nakladania farb plynnych sklada
sie z zespotu siedmiu zbiornikéw 22 na farby,
ulozyskowanych wspéiérodkowo na osiach 23.
Zbiorniki 22 w czasie pracy w celu zapobiezenia
osiadaniu barwnikéw wykonuja ruch obrotowy
wok61 swych osl 23.

Naped ruchu obrotowego zbiornikéw przeno-
szony jest od silnika 25 polgczonego z osig 23
Zbiornika $rodkowego, ktéry wykonuje ruch
obrotowy i napedza ustawione wokét niego po-
zostale zbiorniki 22, za pofrednictwem opasek
gumowych 24 nalozonych na powierzchnie ze-
wnetrzne kazdego ze zbiornikéw 22. Przez dra-
sone osie 26 kazdego ze zbiornikéw 22 przecho-
dzi strumien sprezonego powietrza, ktéry za-

‘sysa plynna farbe rurka 27 i wyrzuca j przez

rozpylacz 28 na $ciane budynku. Rozpylacze uru-
chamiane sg z pulpitu sterowniczego przez
podigczenie do nich spreionego powietrza. Glo-
wicg ta mozna nakladaé¢ wszelkiego rodzaju
pigmenty, emalje nitro 1 lakiery plastikowe,
a takie szkliwa ceramiezne i farby z iywic syn-
tetya.nych ktére wymagajq zatapiania w wy-
sokiej temperaturze. Przed aalozenfem farby
mnhaklmemézbtudnlubsterejfarby
stosujac szezotke obrotows, pod ktérg rozpy-
lacze zamiast farby podajq czysta wode.

Do zatapiania zywic lub szkliw ceramicznych
shizy nastepna glowica, skladajaca sig z ele-
mentu grzejnego oporowego 37 w szamotowej
lub korundowej obudowie z wmontowang ter-

moparg. Mozliwe jest takze wyposazenie w elek-
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trody Wywebnjace tuki eleictrypezne skupione za
pomock szamotowego ' zwierciadia (patent nr
40274).

Glowica do sgrafitta sklada sie z zespolu
tancz Sciernych lub frezéw 28 (fig. 7), osadzo-
nych na watkach wieloklinowych 29 umozliwia-
jacych wykonywany narzedziem ruch obroto-
wy za posrednictwem przekladni slimakowej 30
oraz ruch osiowy pod dzialaniem elektromagne-
su 31, sterowanego z pulpitu sterowniczegd II.

Glowica ta mozna ryé dowolne linie lub za-

Glowica t3 mozna ryé dowolne linie lub zcie-
raé plaszezyzny tynku odslamaJac warsty o za-
danym kolorze.

Glowica do nakladania mozaiki sklada sie
z zespotu zasobnikéw 32 z kostkami mozaiko-
wymi wysuwanymi z zasobnikéw w czasie pra-
cy przez popychacz 33, uruchamiany sprezonym
powietrzem oraz ze zbiornika 34 na spoiwo, kto-
re nakladane jest na $ciane za pomoca rozpy-
lacza 36. Plytki mozaikowe z zasobnikéw 32 na-
kladane sj bezposSrednio na powierzchnie Scia-
ny, pokryta miekkim spoiwem, ktére nastepnie
krzepnie utrwalajgc mozaike.

Praca kazdeéj z glowic sterowana jest z odleg-
tosci kilkunastu lub kilkudziesieciu metréw, co
pozwala na obserwowanie réwnoczeénie catej
ptaszezyzny, na ktérej wykonuje sie prace oraz
na dokladne i wlasciwe zestawienie koloréw
i rysunku linii. Przy umiejetnym sterowaniu
pracy glowic mozna przy pomocy czterech prze-
tacznikéw kierunkowych wykonywaé¢ na Scia-
nie skomplikowane odreczne rysunki i kompo-
zycje majace zastosowanie w nowoczesnej archi-
tekturze.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie zdalnie sterowane do wytwarza-
nia glazur ceramicznych na réznego rodzaju
podlozach, w my$l patentu gliéwnego nr 40274,
znamienne tym, Ze wymienne glowice robo-
cze osadzone sg w oprawie (3) zawieszonej
na linkach (1), poprzez bloki (2) 1 nawija-
nych na bgbny (8) podnoénikéw (I), przy

czym oprawa (3) zaopatrzona jest w zwrotne ..

koétka jezdne (10) oraz w silnik (11) i wat
gietki (12) przenoszacy naped od silnika (11)

do wymiennej glowicy roboczej, umocowanej |
w oprawie (3) §rubami (15).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

Ze wyposazone jest w sprezarke (III) zasila-
jaca wymienne glowice robocze sprezonym

' powietrzem za poérednictwem przewodu wie-

lokanalowego (IV). °

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, anamienne

tym, e wyposazone jest w pulpit (II) do
zdalnego sterowania pracy glowic roboczych
za pomocy powielrznej rury zbiorczej (13)
i klawiszy (14) graz przelacznikéw elektrycz-
nych sterujacyoah prace silnikéw (4), (11) i (25)
za posrednictwem kabli- (9) i (IV).

. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—3, znamienne

tym, ze glowica do makladania tynku posiada
tarcze rowkowana (18) oraz dysk (21) do wy-
gladzania oraz elektromagnetyczng zasuwe
(19) do podawania tynku ze zbiornika (16).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne

tym, ze glowica do malowania posiada obro-
towe zbiorniki na farby (22), osadzone na
osiach (23) i napedzane silnikiem (25) za
posrednictwem paséw gumowych (24), a farba
zasysana rurka (27) rzucana jest na $ciane
rozpylaczami (28).

. Urzadzenie wediug zastrz. 1—5, znamienne

tym, ze glowica do zatapiania zywic i szkliw

- posiada grzejny element oporowy (37).
. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, znamienne

tym, ze glowica do sgrafitta wyposazona jest
w elektromagnes (31) przesuwajacy walek
wieloklinowy (29), na ktérym zamocowany
jest frez (28’) lub tarcza Scierna, przy czym
walek (29) wraz z narzedziem (28) wykonuje
ruch obrotowy za posrednictwem przekiadni

-§limakowej (30).
. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—7, znamienne

tym, ze glowica do nakladania mozaiki po-
siada zesp6t zasobnikéw (32) wysuwajgcych
piytki mozaikowe za pomoca popychacza (33)
oraz zbiornik (34) ze spoiwem rozpylanym
przy pomocy rozpylacza (36).

Helena Hussarska
Roman Hussarski

Zastepca: dr Adam Poniklo,
Tzecznik patentowy
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