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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
ulepszenie i uproszczenie budowy aparatu,
usuniecie miedzykomorowych rur do od-
prowadzania powletrza z komér wosko-
wych, ulepszenie i uproszczenie urzadzenia
doprowadzajacych j odprowadzajacych rur
pirzez usuniecie mie¢dzykomorowych mr do-
prowadzajacych i odprowadzajacych, oraz
podniesienie stopnia ogrzewania i ochladza-
nia komér woskowych, Inme cechy charak-
terystyczne i dodatnie strony wynalazku
wyjasniaja nizej podany opis i zalaczone
rysunki,

Fig. 1 przedstawia przekrdj pionowy a-
paratu (niektére komory sa uwidocznione
czeéciowo, celem uproszczenia rysunku),

fig. 2 przedstawia szczegétowy przekroj
pionowy w wigkszej skali gornej i dolnej
komory woskowej,

fig. 3 przedstawia widok poziomy apa-
ratu,

fig. 4 przedstawia czeéciowy przekréj
poprzeczny aparatu,

fig. 5 jest szczegétowym widokiem prze-
kroju poprzecznego dwéch przylegltych ko-
mér,



fig. 6 uwidocznia uklad wickszej ilosci
ochtadzaczy lub wioskowych piecow,
fig, 7 uwidocznia uklad trzonu z meta-

lowej gestej siatki kazdej knmlory\ woislno‘-'

wej,
fig. 8 jest szczegolowym w wiekiszej
skali przekrojem poprzecznym trzonu,
fig, 9 przedstawia ruszt parowy w prze-
strzeni, w ktérej sig odbywa tadowanie i
wyladowanie pieca,
. Piec albo aparat sklada si¢ z wiekiszej
iloSci komér lub przedziatow woskowych
17, ktére sa szczelnie napelnione woskiem
lub mieszanka woskowa bez dostepu powie-
trza. Przedziaty woskowe sa odidzielone od
siebie poziomemi ogrzewajacemi i ochla-
dzajacemi komorami 13 i okryte sa pla-
szczem 10.

Opisany w patencie Nr 3 989 plaszcz 10
miat ksztalt cylindra, a odprowadzajace i
doprowadzajace wosk rury przechodzity
przez kazda komore. Biorac pod uwage
jednake, ze bardziej dogodnem jest umie-
szczenie doprowadzajacych i odprowadza-
jacych rur nazewnatrz komér, dodano ko-
molrg pionowa, 15 z jednej strony pieca lub
aparatu, przyczem ta komora zamyka sie
od zewnatrz zapomocy pokrywy lub drzwi
metalowych 16, a od wewnatrz taczy sie z
kazdym przedziatem 17.

Piece sg ustawlone w ten sposéb, ze sa
pochylone ku sobie, jak to uwidoczniono
na fig, 6, tak ze srodek A gérnej komory i
érodek B dolnej komory sa w plaszczyznie
pionowej C — C, przechodzacej przez &ro-
dek doprowadzajacej komory 15.

Olej lub mieszanke wosku doprowadza
si¢ do komory 15 przez otwér 14, znajdu-
jacy si¢ na jej dnie. Przez otwér 14 wycho-
dzg réwniez pary podczas okresu wyparo-
wiania,

Wosk w kazdym przedziale 17 rdzlp0-
starty jest na dziurkowanym trzonie 18, z
metalowej siatki opartym na odpowiednio
od siebie oddalonych pretach 19 i przymo-
cowanym do plyty kazdej komory 13. Na

fig. 7 i 8 uwidoczniono dziurkowany trzon
18, utworzony z dwéch czesci oraz émodko-
wej ptyty 26, opartej ma usztywniajacych
pretach 27 (uwidocznionych czeSciowo na

fig. 7).

Kaizdy przedzial 17 jest otoczony pier-
Scieniem 11, zawieszonym na komorze 13
bezpo§rednio mnad przedziatem, Pier$cieri
posiada szczeling od stromy przyleglej do

- komory doprowadzajacej i otwory 20 dla

povwi;etrza. przeciwlegle do szczeliny, znaj-
dujace si¢ przy dolnej stronie gormej ko-

mory 13 (fig, 2).

_ Dolny braeg pierscienia 11 dochodzi do
dziurkowanego trzonu 18. Otwory 20 dla
powietrza sa utworzone w najwyiszej cze-
éci kazdego przedzialu woskowego 17 tak,
ze powietrze usuwane podczas ladowania
wosku do przedziatu wychodzi przez sa-
siedni przedziat, Rura parowa 22 przecho-
dzi wzdluz plaszcza 10 przy otworach 20
w celu przedmuchiwania kanatu miedzy o-
tworami 20 i plaszczem 10 tak, ze cieplo
wydzielane przez te rurg utatwia ulatnianie
si¢ powietrza podczas napelniania pieca
woskiem,

. Najwyzszy przedzial 17 jest opatrzony
w rure 24, przez ktéra $cieka olej oraz w
rure 25; obie te rury przechodza przez gor-
ng komore 13,

Doprowadzajaca komora 15 jest opa-
trzona w swej gérnej czesci we wlot paro-
wy 21, a na dnie komory 15 znajduje sig
rura 23 dla spustu pary. Wlot 27 i spust
23 sa zlaczami 43 lub podobnemi pofacze-
niami zlaczone z rodzajem rusztu, utwo-
rzonego z dwéch lub kilku rur parowych
28 (fig. 9). Ruszt parowy 28 stuzy do o-
grzewania komory 15 i oczyszczania jej z
twardego wosku przed parowaniem, Komo-
ra 15 stuzy réwniez do obserwowania prze-
biegu procesu i w tym celu jest opatrzona
szklanemi lub innemi przezroczystemi ok-
nami 30. Dzieki zlaczom 43 moze by¢ caty
ruszt 28 wyjety, co pozwala wyjaé réwniez
érodkowa, cze§é 26 siatki metalowej. -



Przedzialy 17 sa réwnomiernie ogrze-
wame przez wigksza ilo§¢ poprzecznych Ze-
berek 29, zawieszonych w dolnej czesci ko-
moér 13. Pienscieri 11 stuzy réwniez do pro-
mieniowania ciepta, PierSciern 77, umie-
szczony na obwodzie gérnego przedziatu
woskowego 17, jest podtrzymany lub zeispo-
lony z poprzecznemi zeberkami 29 zamiast
byé¢ zawieszony bezpoérednio w gérnej ko-
morze 13. ‘ o |||

. Poérednie komory 13 nie sy zlaczone z
ptaszczem 10, sa matomiast podtrzymywa-
ne przez uszczelniajace czesci (nieuwidocz-
nione na rysunku), wlozone podczas budowy
pieca miedzy metalows siatke 18 na goérnej
powierzchni jednej z komér 13, a dolne
brzegi zeberek 29, zawieszonych wi najbliz-
szej wyzej polozonej komorze 13. Te u-
szozelniajace czeSci sa zwykle ulozome od-
dzielnie od zeberek 29 w celu cirzymania
réwnomiernych wewnatrz komér 13, pomi-
mo nie dajacych sig unikngé nieregularno-
$ai przy budowie tych komér i od mich za-
lezniych zebeirek.

Ogrzewajaca lub chtodzaca woda wicho-
dzi do komér przez rury wlotowe 34 i kra-
zy w nich dluzsza droga, dzieki przegro-
dom i jazom 33, znajdujacym sie wewnatrz
komoér, Rury wlotowe 34 sg zltaczone z do-
plywem 35, 3 woda wycieka z komér przez
odptyw 31. Rury wlotowe sa zaopatrzone
w zawory regulujace 38, a rury wylotowe
— w termometry 37.

Godnem uwagi jest to, Ze przez umie-
szczenie wylotowych rur 32 na najwytiszej
czeSci komér 13, zapobiega si¢ gromadze-
niu sig¢ powietrza w goérnej czesci komory,
a wiec i wygryzaniu materjalu takowej tak,
ze wygryzanie zachodzi tylko w rurze 32,
ktéra z tatwoéciag mozna zamienié,

Przestrzeri 15 do obserwowania prze-
biegu procesu jest opatrzona w ruchome po-
krywy 16, przez ktére moze byé¢ dokonane
oczyszczenie pieca lub ewentualne repa-
racje.

Podczas parowania wosk w miejscu mie-

dzy pierScieniem 11 a plaszczem 10 jest
podtrzymywany przez dziurkowany cylin-
der 36 (fig. 2) z siatki metalowej. ‘
W celu ewentualnego przemycia pieca,
sg przytwierdzone odpowiednie zlacza 39.
Dziurkowane plytki 40 (fig. 3) sg przy-
mocowane do gérnych plyt komér w celu
ulatwienia podnoszenia cze$ci aparatu.
Doprowadzajaca komora 15 stuzy do
napelniania kazdego przedzialu miedzy ko-
morami woskiem lub mieszanka wosku,
przyczem powietrze z kazdego przedziatu
ulatnia. sie przez otwory 20 tak, ze kazdy
przedzial jest szczelnie zamkniety i nie
przepuszcza powietrza, i wosk jest zabez-
pieczony od zetkniecia sig z powietrzem
podczas okresu ogrzewania. Dzieki temu,
ze udalo si¢ uniknaé rur dla powietrza, o-
pisanych w: patencie Nr 3989, okazato sie
zbytecznem réwniez wprowadzanie powie-
trza, w celu usuniecia wosku, ktéry sie w
nich zbieral i ktéry nalezato z tych rur wy-
pusci¢ przed rozpoczeciem krystalizacji,
Komora doprowadzajaca 15 stuzy réw-
niez do usuwania skoficzonego i wyparowa-
nego produktu, bedac poprzednio oczy-
szczona, z twardego wosku przez pare, prze-
chodzaca prizez parowy ruszt 28,
Zastosowanie pelnych Zzeberek 29 za-
miast wewnatrz pustych zeberek upraszcza
budowe aparatu 3 zmmniejsza do minimum
komplikacje, ktére moglyby mieé miejsce,
wskutek wycieku spowodowanego dziura-
wem lub zlamanem zeberkiem,

Zastrzezemia patentowe.

1. Aparat do wyparowywania i krysta-
lizacji wosku wedtug patentu Nr 3 989, zna-
mienny tem, Ze opatrzony jest w pionowa
komore doprowadzajacay i odprowadzaja-
ca umieszczona na jednej stromie i na-
zewnatrz obwodu przedzialéw woskowych,

2. Aparat do wyparowywania i krysta-
lizacji wosku wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ie kazdy przedzial jest otoczony



wzdtuz obwodu rdacem zeberkiem lub pier-
Scieniem, znajdujacym sie wewnatrz pla-
szcza, przyczem kazde z tych zeberek po-
siada otwér powietrzny, utworzony blisko
gornej powierzchni i z przeciwleglej stro-
ny doprowadzajacej rury.

3. Aparat do wyparowywania i kry-
stalizacji wosku wedlug zastrz. 1 1 2, zna-
mienny tem, Zze utworzone sa pelne zeber-
ka zawieszone w dolnej cze$ci kazdej ko-
mory w przedzialach woskowych.

4. Piec do wyparowywania i krystali-
zacji wosku wedtug zastrz, 1 — 3, znamien-
ny tem, Ze opatrzony jest w ruszt, utwo-
rzony z rur parowych wewnatrz komory
doprowadzajacej.

5. Piec do wyparowywania i krystali-
zacji wosku wedlug zastrz. 1 — 4, znamien-
ny tem, Ze komora doprowadzajaca posiada

otwory, ulatwiajace dozorowanie apa-
ratu,

6. Aparat do wyparowywania i krysta-
lizacji wosku wedtug zastrz, 1 — 5, zna-
mienny tem, ze dziurkowany trzon kazde-
go przedzialu woskowego jest utworzony z
dwéch czesci oraz $rodkowej ruchomej
plyty.

7. Aparat do wyparowywania i krysta-
lizacji wosku wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, ze miedzy komorami i pta-
szczem znajduje sie siatka metalowa.

The Burmah Oil Company,
Limited.

Hugh Logie Allan

James Moore.

Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 5930.
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Ark. 2.
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Ark, 3.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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