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Dyszak parowy do wytwarzania prozni.

Zgloszono 24 marca I192I r.
Udzielono 4 wrzesnia 1925 r.
Pierwszenstwo: 15 maja 1914 r. (Niemcy).

W znanych dyszakach uzyskano urzeczy-
wistnienie wielkiego stosunku sprezenia z
jednoczesnem zachowaniem doskonaltej i
samoczynnej statecznosci. Wynalazek ni-
niejszy dotyczy podobnych dyszakéw, ma-
jacych szczegélniej zastosowanie do wy-
twarzania prézni.

Postugiwanie sie dyszakami parowemi,
dziatajacemi jako pompy celem ssania po-
wietrza w urzadzeniach skraplajacych jest
juz znane. Przyrzady podobne wyréznia-
ja sie prostota i lekkoscia i nie posiadaja
czesci ruchomych; daja wszelako préznie
zbyt mala nawet dla silnikéw tlokowvych,
a zwlaszcza dla turbin parowych.

Praktyka wymaga, aby wytwarzana po-
dobnemi przyrzadami préznia catkowicie
prawie doré6wnywala teoretycznej, to zna-

czy nalezy podtrzymywaé preinosé, nie
przekraczajaca preznosci maksymalnej
pary przy S$redniej temperaturze skrapla-
nia. Z uwzglednieniem rekojmi pewnosci,
jaka pompa powietrzna musi bezwarunko-
wo zapewniaé, dyszak powinien posiadaé
rdolno§é wytwarzania w chlodnicy prézni,
wynoszacej 30—40 mm, tudziez wytlacza-
nia powietrza i gazéw nieskraplajacych sig
z chtodnicy w atmosfere, albo na preznoéé
jeszcze wyzsza.

Przyjawszy za stosunek sprezenia sto-
sunek pomiedzy preznoscia P, przy ktorej
mieszanina gazowo-powietrzna zostaje wy-
tlaczana nazewnatrz, a preznoscia p w
zbiorniku, z ktérego mieszanine te usuwa
sie, widaé, ze moznoéé stosowania dy-
szakéw w charakterze pomp powietrznych
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wymaga udzielenia im znacznie wigkszego
stosunku sprezenia, jaki w wypadku liczb,
przytoczonych powyzej, wynositby tyllo
25, wzglednie 19.

Dotychczas nie potrafiono uzyskaé po-
dobnego stosunku preznoséci zapomoca dy-
szakéw, posiadajacych jedna tylko, albo
kilka dysz, wprowadzajacych pare robocza
do dyfuzora, w ktérym zachodzi unoszenie
podlegajacego usuwaniu gazu.

Celem wzmozenia skutku sprezenia dy-
szaka pojedyficzego, ustawiano szeregowo
kilka dyszakéw, przyczem mieszanina po-
chcdzaca z pierwszego,  otrzymywala w
drugim dalsze sprezenie pod wplywem no-
wych strumieni parowych. W znanych o-
becnie urzadzeniach tego rodzaju, dyszaki
pojedyficze posiadaja stosunek sprezenia
mniej wiecej jednakowy. Urzadzenie to wy-
kazuje ten dotkliwy brak, ze dyszak drugi
musi otrzymywaé ilo§é pary, wystarczaja-
ca do poruszenia za jednym razem nietyl-
ko odciagnietego z chlodnicy powietrza,
lecz réwniez i pary, jaka byla potrzebna
w tym celu w pierwszym dyszaku. Nale-
zy tedy drugiemu dyszakowi dostarczaé
nadmiernej iloéci pary, co wlaénie utrudnia
zastosowanie dyszaka w charakterze pom-
py do wytwarzania prézni.

Usitowano obnizyé ten wydatek pary

~ przez skraplanie w odpowiedniej chtodnicy

posredniej pary pochodzacej z pierwszego
dyszaka, wskutek czego w dyszaku drugim
pary tej poruszaé juz nie trzeba, lecz tyl-
ko powietrze i nieskraplajace sie gazy z
dyszaka pierwszego. Urzadzenie podobne
prowadzi wprawdzie do celu, jest jednak
zlozone i nastrecza trudnosci, ktérych le-
piej unikaé.

Badanie warunkéw pracy dyszakéw pa-
rowych prowadzi do wniosku, ze spozycie
pary w umieszczonych szeregowo dysza-
kach mozna pokaznie zmmiejszyé przy
uwzglednieniu przy wyborze wymiaréw
poszczegblnych dyszakéw pewnych oko-
licznoéci, o ktérych mowa ponizej.

Pierwszy dyszak ma za jedyne zadanie
usuniecie powietrza z chlodnicy i doprowa-
dzenie go do pewnego sprezenia. Gdyby
szlo tylko o stworzenie matego stosunku
sprezenia, to praca odbywataby sie bardzo
sprawnie kosztem stosunkowd nieznacz-
nej ilo§ci pary roboczej w poréwnaniu z
iloscia powietrza w skraplaczu.

Dla odciagniecia np. co godzina 10 kg
powietrza o preznosci 30 mm i sprezenia
go zapcmoca pary roboczej do 100 mm,
potrzeba okoto 20 kg pary, iloéé przeto mie-
szaniny, wyplywajacej z kofica pierwszego
dyszaka, wynositaby okoto 30 kg i wypa-
daloby ilo§é te, czyli ten cigzar sprezyé w
nastepnym dyszaku do ci$nienia atmosfe-
rycznego.

Dyszak wymagalby w tym celu okoto
380 kg pary roboczej, realizujac bez trud-
noéci stosunek sprezenia 10 — 12, a to
dzieki samoczynnemu niezmiennemu urza-
dzeniu,

Doswiadczenie i teorja wskazuja, ze
przy powiekszeniu stosunku sprezenia
pierwszego dyszaka, plynace z niego ilosci
szybko wzrastaja i nawet w wypadku obni-
zenia stosunku sprezenia w drugim dyszaku,
ilo§é pary roboczej potrzebnej do porusze-
nia ciezaru znakomicie wzrasta.

Udowadnia to doskonale wykres na fig.
1 tyczacy dyszaka, zbudowanego z trzech
wlaczonych w szereg dyszakéw. Daje on
catkowita wage pary niezbedna do dopro-
wadzenia 10 kg powietrza o cisnieniu 30
mm przy ci$nieniu 60 mm przy zmienianiu
stosunku sprezenia, pomiedzy pierwszym
i drugim dyszakiem. Waga pary wzrasta
przeto szybko przy podnoszeniu stosunku
sprezenia.

Dla otrzymania praktycznego przyrza-
du, stosunki preznoéci w tymze nalezy u-
normowaé tak, aby powstawaly zawsze w
czeéci poczatkowej wykresu.

Wynalazek polega przeto na tem, ze w
wypadku dyszaka parowego o dwéch ogni-
wach cze§é gltéwna stanowi ogniwo drugie



pobierajace mieszaning z ogniwa pierwsze-
go, stanowiacego dyszak pomocniczy.
Zgodnie z wynalazkiem, dyszak drugi, czyli
gléwny, winien wzgledem pierwszego, czyli
pomocniczego, wykazywaé stosunek spre-
zenia mozliwie znaczny.

Dyszak o podobnym charakterze uzmy-
stawia fig. 2, gdzie para robocza naplywa
prze kréciec B do dyszaka drugiego, czyli
gléwnego A, z ktérego odptywa dyszami C,
otaczajacemi rure §rodkowa D, nalezaca do
ogniwa pierwszego, czyli pomocniczego.
To ogniwo otrzymuje parg robocza przez
kréciec F, a wydaje ja przez dysze. Po-
wietrze oraz gazy nieskraplajace sie ucho-
dza kréécem G do komory H, skad dosta-
ja sie, zmieszane z para z dyszy E, do po-
mienionej rury D.

Zamiast jednej dyszy E mozna zastoso-

waé naturalnie wigcej podobnych dysz
odpowiednio stopniowanych.

Zastrzezenie patentowe,

Dyszak parowy do wytwarzania prézni,
znamienny tem, Ze z dwu zmocowanych
szeregowo dyszakéw bez komory skrapla-
jacej posredniej, drugi otrzymuje z pierw-
szego wszystka mieszanine gazowo-po-
wietrzna, do ktérej tutaj zostaje powtérnie
doprowadzona para, przyczem stosunki
sprezenia w obu dyszakach sa dobrane w
ten sposéb, ze pomieniony stosunek dysza-
ka drugiego, znacznie przewyisza tenze
stosunek dyszaka pierwszego.

Société Anonyme pour
'Exploitation des Procédés
Maurice Leblanc-Vickers.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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