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Oberflichenschutz an Teilen einer Heissverzinnungsanlage.

@ Beim Heissverzinnen wird durch Heissluft das iiber-
schiissige Lot gleichmissig mit Hilfe von Schlitzdii-
sen von dem zu behandelnden Werkstiick abgeblasen.
Durch die auftretenden Luftturbulenzen werden die hart-
verchromten Diisenflichen mit Flussmittel, Kritze und
Zinnstaub benetzt. Diese Benetzung fiihrt zu aggressiven
Ablagerungen und schliesslich zur Verstopfung des Luft-
spaltes der Diisen. Die hartverchromte Oberfldche der Dii-
sen wird bei lingerer Einwirkung von diesen Ablagerun-
gen angegriffen und zum Teil zerstdrt. Abhilfe wird ge-
miss der Erfindung dadurch geschaffen, dass die gefihr-
deten Teile der Heissverzinnungsanlage, insbesondere die
Luftdiisen, mit einer vorzugsweise durch Plasmaspritzen
aufgebrachten Al, 05-Keramik-Schicht versehen sind.
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1. Oberflachenschutz an Teilen einer Heissverzinnungs-
anlage, insbesondere an Luftdiisen, dadurch gekennzeichnet,
dass zamindest die beim Heissverzinnen mit Lot in Beriih-
rung kommenden Teile mit einer nichtmetallischen, hitze-
bestindigen Schicht versehen sind.

2. Oberflichenschutz nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Teile mit einer vorzugsweise durch Plasma-
spritzen aufgebrachten Al20s-Keramik-Schicht versehen
sind.

3. Oberflichenschutz nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Teile mit einer Schicht aus Polytetrafluor-
dthylen versehen sind.

4. Oberflichenschutz nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Schichtstirke von 0,2 bis
0,4 mm verwendet ist.

5. Oberflichenschutz nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Teile vor dem Beschichten
sandgestrahlt und anschliessend mit einer Haftschicht aus
einer Ni-Mo-Al-Legierung versehen sind.

Die Erfindung bezieht sich auf einen Oberfléchenschutz an 25

Teilen einer Heissverzinnungsanlage, insbesondere an Heiss-
luftdiisen.

Beim Heissverzinnen wird durch Heissluft (260°C) das
{iberschiissige Lot gleichmissig mit Hilfe von Schlitzdiisen

von dem behandelten Werkstiick, z.B. einer Leiterplatte abge-

blasen. Durch die auftretenden Luftturbulenzen werden die
mit Lot in Berithrung kommenden Teile der Anlage, insbe-
sondere aber die Schlitzdiisen mit Flussmittel, Kritze und
Zinnstaub benetzt. Diese Benetzung fiihrt zu aggressiven
Ablagerungen und letztlich zur Verstopfung des Schlitzes an
der Diise. In diesem Fall schafft nur eine Reinigung der Diise
Abhilfe.

Die Schlitzdiisen wurden bisher hartverchromt und die
Fiihrungsschienen sowie der Lotrahmen wurden aus Edel-
stahl gefertigt. Diese Massnahmen erwiesen sich als unzurei-
chend, da durch die wiederholten Arbeitsginge stets eine
Benetzung, vor allem der Schlitzdiisen auftrat. Auch wird die
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hartverchromte Oberfliche der Schlitzdiisen bei ldngerer

Einwirkung dieser Ablagerungen angegriffen und zum Teil

zerstort. Ein Reinigen der verschmutzten Schlitzdiisen und

anderer Teile war daher in immer kiirzeren Abstinden not-

s wendig. Das Reinigen der Maschine und insbesondere der
Schlitzdiisen, ist sehr aufwendig, da zu diesem Zwecke die
Maschine abgekiihlt sein und auseinandergenommen werden
muss. Das erstarrte Zinn lisst sich an den Lippen der Schlitz-
diise nicht nur sehr schwer entfernen, sondern die Hartchrom-

10 schicht wird auch bei lingerer Betriebsdauer ablegiert bzw.
vom Flussmittel weggeitzt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Oberflé-
chenschutz an Teilen einer Heissverzinnungsaniage, insbe-
sondere aber an Heissluftdiisen zu schaffen, der gegen die

15 aggressiven Ablagerungen wesentlich unempfindlicher istals
die bisher verwendeten Metalle, so dass die Anlage weniger
oft und auch einfacher gewartet zu werden braucht. Diese

Aufgabe wird gemiss der Erfindung dadurch gelost, dass

zumindest die Teile, die der unerwiinschten Benetzung ausge-
20 setzt sind, mit einer nichtmetallischen, hitzebestdndigen
Schicht versehen sind. Besonders vorteilhaft ist es, wenn
diese Teile mit einer vorzugsweise durch Plasmaspritzen auf-
gebrachten Al:O3-Keramik-Schicht versehen sind. Es hat sich
herausgestellt, dass eine Schichtstérke von 0,2 bis 0,4 mm
bereits ausreichend ist. Eine andere einfache Moglichkeit
besteht darin, dass die Teile mit einer Schicht aus Polytetra-
fluoréithylen versehen sind.

Durch solche Beschichtungen wird die Benetzung durch
Lot zuverlissig verhindert. Etwaige Verschmutzungen lassen
30 sich im kalten wie im warmen Zustand abstreifen. Besonders

vorteilhaft ist, dass die Maschine zur Reinigung der Diisen

nicht mehr auseinandergenommen zu werden braucht.

Der Oberflichenschutz ist fiir alle die Teile einer Anlage
zweckmissig, die beim Heissverzinnen mit Lot in Beriihrung

35 kommen konnen, wie z.B. der Spannrahmen oder der-
gleichen.

Durch den erfindungsgemissen Oberflichenschutz kann
somit eine Hartverchromung der Teile ganz entfallen. Die
erforderliche gute Haftung der Al20s-Schicht wird vorzugs-

4 weise dadurch erreicht, dass die Teile vor dem Beschichten
sandgestrahlt und anschliessend mit einer Haftschicht aus
einer Ni~-Mo-Al-Legierung versehen sind.
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