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一种密封轴承的气密性检测装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种密封轴承的气密性

检测装置，特点是包括轴承安装座、压盖和压盖

驱动机构，轴承安装座上设置有环形的用于放置

密封轴承的检测腔，压盖位于检测腔的上方，检

测时，密封轴承的内圈和外圈均与检测腔密封配

合，检测腔与密封轴承的密封环之间形成一封闭

的进气空间，进气空间通过气管连接外接气源，

气管上设置有进气开关和压力表；优点是检测

时，密封轴承的内圈和外圈均被定位，可防止因

加载力引起的轴承轴向游隙，减小漏气误判的概

率；又由于环形槽与密封轴承的密封环之间形成

一封闭的进气空间，既可保证对密封轴承的密封

环施加足够的均匀压力，又可增加漏气判定的稳

定性，从而提高气密性检测的准确性。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 217384606 U

2022.09.06

CN
 2
17
38
46
06
 U



1.一种密封轴承的气密性检测装置，其特征在于包括轴承安装座、压盖和压盖驱动机

构，所述的轴承安装座上设置有环形的用于放置密封轴承的检测腔，所述的压盖位于所述

的检测腔的上方，所述的检测腔的底部固定设置有分别对应轴承内圈和外圈的第一密封环

和第二密封环，密封轴承的内圈和外圈均与所述的检测腔密封配合，所述的检测腔与密封

轴承的密封环之间形成一封闭的进气空间，所述的进气空间通过气管连接外接气源，所述

的气管上设置有进气开关和压力表，所述的压盖的下端面固定设置有分别对应轴承内圈和

外圈的第三密封环和第四密封环。

2.如权利要求1所述的一种密封轴承的气密性检测装置，其特征在于：所述的检测腔的

底部正对密封轴承的密封环的位置处设置有下凹的环形槽，所述的气管与所述的环形槽相

连通。

3.如权利要求1所述的一种密封轴承的气密性检测装置，其特征在于：所述的压盖驱动

机构为竖直固定的驱动气缸，所述的驱动气缸的活塞杆与所述的压盖相固定。
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一种密封轴承的气密性检测装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及轴承性能的检测设备，尤其涉及一种密封轴承的气密性检测装

置。

背景技术

[0002] 轴承是机械行业中的关键零部件，它的质量会很大程度上影响机械设备的性能，

如果轴承出现缺陷，那么就会引起机器的振动、噪声，降低机器的工作效率，严重的甚至会

导致机器出现故障，无法工作。目前市面上的轴承种类较多，其中密封轴承就是其中一种，

它的防漏气功能对于轴承的防水、防气、防尘的工况应用至关重要，多应用于汽车冷却系

统、底盘系统等水媒介存在的场所，因此密封轴承的防漏气功能检测对于轴承的特殊性能

至关重要。

[0003] 传统对密封轴承的气密性检测多以水中目测气泡的方式来判定轴承是否密封良

好，而对于漏气的量化检测较少，这很容易造成误判。也有的采用专用设备对密封轴承进行

气密性检测，如专利号为ZL201420691631.8的中国实用新型专利公开了一种密封轴承气密

性检测装置，包括机座，机座上设有压缩空气发生机构、储气罐以及测试箱，压缩空气发生

机构、储气罐和测试箱经气管串联，压缩空气发生机构与储气罐之间设有气路通断控制开

关，储气罐和测试箱之间设有压力表，测试箱内设有供测试轴承内圈定位密封装配的测试

轴承安装芯轴，测试箱侧壁上具有与测试轴承外圈密封配合的环形密封配合壁，环形密封

配合壁与轴承安装芯轴位置对应，测试箱的内腔经测试轴承分隔成与储气罐联通的供压腔

以及与外界联通的排气腔。该装置虽然可检测密封轴承的气密封，也可检测漏气量，但是由

于测试箱中，只对测试轴承的内圈进行了定位，外圈处于悬空状态，在气压的作用下，容易

使密封轴承产生轴向游隙，引起轴承漏气误判。

发明内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种可减小漏气误判，提高检测准确性的

密封轴承的气密性检测装置。

[0005] 本实用新型解决上述技术问题所采用的技术方案为：一种密封轴承的气密性检测

装置，包括轴承安装座、压盖和压盖驱动机构，所述的轴承安装座上设置有环形的用于放置

密封轴承的检测腔，所述的压盖位于所述的检测腔的上方，检测时，密封轴承的内圈和外圈

均与所述的检测腔密封配合，所述的检测腔与密封轴承的密封环之间形成一封闭的进气空

间，所述的进气空间通过气管连接外接气源，所述的气管上设置有进气开关和压力表。

[0006] 进一步地，所述的检测腔的底部正对密封轴承的密封环的位置处设置有下凹的环

形槽，所述的气管与所述的环形槽相连通。

[0007] 进一步地，所述的检测腔的底部固定设置有分别对应轴承内圈和外圈的第一密封

环和第二密封环。

[0008] 进一步地，所述的压盖的下端面固定设置有分别对应轴承内圈和外圈的第三密封
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环和第四密封环，这既可用于对双侧密封轴承的气密性检测，又可进一步减小密封轴承因

加载力引起的轴向游隙。

[0009] 进一步地，所述的压盖驱动机构为竖直固定的驱动气缸，所述的驱动气缸的活塞

杆与所述的压盖相固定。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型的优点是检测时，密封轴承的内圈和外圈均被定位，

可防止因加载力引起的轴承轴向游隙，减小漏气误判的概率；又由于检测腔的底部正对密

封轴承的密封环的位置处设置有下凹的环形槽，环形槽与密封轴承的密封环之间形成一封

闭的进气空间，既可保证对密封轴承的密封环施加足够的均匀压力，又可增加漏气判定的

稳定性，从而提高气密性检测的准确性。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的检测状态示意图；

[0012] 图2为本实用新型的轴承安装座的剖视图。

具体实施方式

[0013] 以下结合附图实施例对本实用新型作进一步详细描述。

[0014] 如图所示，一种密封轴承的气密性检测装置，包括轴承安装座1、压盖2和压盖驱动

机构，轴承安装座1上设置有环形的用于放置密封轴承3的检测腔11，检测腔11的底部固定

设置有分别对应密封轴承3的内圈和外圈的第一密封环4和第二密封环5，检测腔11的底部

正对密封轴承3的密封环的位置处设置有下凹的环形槽12，压盖2位于检测腔11的正上方，

检测时，密封轴承3的内圈和外圈对应地抵在第一密封环4和第二密封环5上，使得环形槽12

与密封轴承3的密封环之间形成一封闭的进气空间，进气空间通过气管6连接外接气源(图

中未显示)，所述的气管6上设置有进气开关7和压力表8，压盖驱动机构为竖直固定的驱动

气缸9，驱动气缸9的活塞杆与压盖2相固定。

[0015] 上述实施例中，还可在压盖2的下端面固定设置分别对应密封轴承3的内圈和外圈

的第三密封环21和第四密封环22，压盖2上连接与外接气源相连接的气管，用于将气体充入

密封轴承3的密封环与压盖2之间所形成的进气空间中，以便对双侧密封的密封轴承进行气

密性检测。

[0016] 上述实施例中，该气密封检测装置的检测方法为：将待测的单侧密封轴承3水平放

入轴承安装座1的检测腔11中，然后控制驱动气缸9带动压盖2下移并压紧密封轴承3，使环

形槽12与密封轴承3的密封环之间形成一封闭的进气空间，然后打开进气开关7将气体通入

进气空间中直至达到需要的压力值，关闭进气开关7并保压一段时间(如20s)，并记录保压

后的压力值，比较保压前后的压力差，若压力差为设定范围内，则认定为密封轴承3的气密

封良好，产品合格；若超出设定范围，则认定不合格；检测结束后，驱动气缸9带动压盖2上

移，进气空间的气体自然泄气，取出已测的密封轴承，进行下一个的检测。

[0017] 本实用新型的保护范围包括但不限于以上实施方式，其保护范围以权利要求书为

准，任何对本技术做出的本领域的技术人员容易想到的替换、变形、改进均落入本实用新型

的保护范围。
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