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Zpisob vjrobj plsténych pokrjvef hlavy,
zejména kloboulkd

kﬁlaténjch pokryvek hlaw=
9

obsahujicich sméa

¥ivosidnfeh a syntetickyoch vidken, ze kie-
rfoh je vytvoFen kloboucénicky polotovar

e ndsledn kloboudniocky vyrobek, za spolu=-
pisobeni tepelné dpravy, spoivajici v tom,
%e me smichd 20 a¥ 98 % hgotnostnich vldken
%ivodiZného pivodu s 2 8% 80 % hmotnostnimi
vldken vzniklych #tépenim alespon jedno-
vrstvé anizotropni polyolefinové folis,
nap¥iklad polypropylenové nebo polyetyleno~-
vé, nalei po zhomogenizov&ni a vytridéni
smdsi se vznikly vyrobek pogrobi tepelné
Gpravé v rozmezi TO a% 200 “C. .
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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby plsténych pokryvek hlavy, zejména kloboukd,
obsehujicich sm¥s ZivodiBnych a syntetickych vldken, ze kterych je vytvoren klo-
bousnicky¥ polotovar a nédslednd kloboudnicky vyrobek za spolupisobeni ﬁepelné dpravy.

Technologle vyroby plsténfch kloboukd se sklddd z vétiiho podtu ndslednych opé-
raci, jimi¥ je surovina, relativnd specifického charakteru, postupnd prevédéna do fi-
nélnfho vyrobku - platdného klobouku. Dlouboletou tradici je ustdlen postup viroby
v jednotlivych dil&ich operacich, kterymi je zabezpedovéna predeviim kvalita kloboukd,
jeji% kritéria jsou zna¥nd vyhrandnd. Jsou urditd velmi ustdlend kritéria, zejméne na
hmotnost kloboudnické plsti, na jeji tuhost a na charakter povrchu klobouku & na jeho
tvarovou stdlost. Téchto poZadavki lze dosdhnout prakticky opét technologicky znalnd
vyhrandnymi operacemi a jejich velkym potem. Prdvé tento znadny polet operaci ddvéd
malou pravddpodobnost, Ze zmdnou i odli¥nosti v jedné z této Fady t&chto operaci mi-
%e dojit k viznamnym zméndm v kvalitd kloboukld, jeZ je vice neZ v Yadd jinych techno-
logii zpracovatelského primyslu technologii vyroby podiizena. Znadnd pracnost techno-
logie vyroby plstényeh kloboukd méd v .tomto sm¥ru velmi obti¥nou situsci z hlediska
pot¥eby viadit se do proudu zpracovatelskych technologif, u nichf produktivita trvale
vzristd v souladu se zvySujfcimi se potFebami ristu ndrodnfho ddchodu.

Situael v jiném, relativnd blizi¥ém vyrobnim odvdtvi textilu pomohla Fefit roz-
sdhl€ chemizace tohoto odvdtvi. Je pzavdipodobné, %e i chemizace technologle vyroby
klopoukd miZe pFinést uritd Ye¥en{, *je viak znand omezena zmindnymi vyhranénymi
kritérii kvality kloboukd a musi tato kritéria respektovat. Je totif¥ nutno uvdiit,

Ye prevd¥nd Zdst plsténych kloboukld je vyrdbéna z chlupd krdlikd a zajicd & pribliZeni
se z hlediska morfologie charakteru tSchto chlupd je obti¥né. Tato obtifnost je viak
je¥tE nésobena hlavnim poZadavkem, t¥. potPebou snifit pracnost p¥i vyrob& kloboukd.
V podstat® tedy nejde jen o zabezpedeni morfologické podobnoeti chemické suroviny,
ale i zabezpefeni daldfho efektu v oblasti technologie vyroby, &i kvality klobouk.
Zabezpedeni takové vicefunkdnosti chemického vlékna s pPedpokladem vyroby v malych
objemech vede v&tSinou k znadnym pékladdm na zabezpe&eni.vyvojo & na vlagtni vyrobu
takového vldkna, z &ehoi miZe rezulttvat pouze vysokd ceng takového vldkna. Vzhledem
k tomu, Ze v¥roba kloboukl je prakticky provddéna mnoha rukoddlnymi operacemi, je
t¥eba zabezpe®it, aby chemizujic{ vldkenny prvek byl z hygienického hlediska naprosto
nezdvadny a to i p¥i provéddnych operacich za vyddich teplot, coZ se Sasto neda¥f
zabezpe&it. Koneénd je nutno pfi chemizaci meximdInd respektovat specifické vyrobni
systémy pro provdddni technologie vyroby plsténych kloboukl.

ReSend p¥ind8i zpisob vyroby plsténfch pokryvek hlevy, zejméne kloboukl, podle
vynélezu, obsshujfcich smés ZivodiSnjch a syntetickyoh vldken, ze kterych je vytvofen
kloboudnicky polotovar a ndslednd klobou¥nicky virobek za spolupisobeni tepelné
dpravy. -

Podstatou tohoto zpisobu je to, Ze se smichd 20 a% 98 % hmotnostnich vldken
$ivoSisného pivodu s 2 a¥ 80 % hmotnostnimi vldken vzniklych ¥tSpenim alespon jedno-
vrstvé anizotropni polyolefinové fél}e, nap¥fklad polypropylenové nebo polyetylenové,
nadeZ po zhomogenizovdni a vyi¥{déni. sm¥si se vznikly vyrobek podrobi tepelné ipravd
v rozmezi T0 ai 200 °c.

Vyhodny je rovndZ zplisob, jeho% poddtata spodivd v tom, Ze pFed zformovdnim po-
kryvky hlavy do findlniho tvaru tepelnou pravou se vyrobek &i polotovar povrchové
upravi p¥i teplot§ 70 aZ 110 °C, &im% se £6liové vldkna mistnd vytdhnou na jeho povrch.
Tepelnou dpravu Jje moZno provddst také p¥i teplotdch od 110 aZ 170 Oc, 3im¥ dojde
ke ztu¥eni plsti kiobouku a k dosaZeni vysoké tvarové stdlosti kloLouku. Vyhodou vyné-
lezu je zepracovdni polyolefinovych vldken vzniklych #%¥&penim anizotropni £5lie do
kloboukové hmoty tak, aby vyhovila kritériim £indlni kvality kloboukd a tak, aby bylo
moZno tohoto zapracovdni docilit na b¥Znyoh vyrobnich systémech pro provozovéni
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technologie plsténfoh kloboukd. Tuto moZnost ddvd urdité morfologickd podobnost vldken
vzniklfch §tépenim anizotropni £0lie a zviFecich chlupl, &1 vldken #ivo¥isného pivodus
Vhodnym vedenim technologie findlni tepelné dpravy plqtﬁného klobouku s vhodnou p¥ed=
volbou vlékenného materidlu z polyolefinové anizotropni £olie lze docilit bud nové
povrchové efekty na plsti pFijatelné i pro vyhrandné kvalitativni poZadavky, nebo po-
t¥ebnou tuhost & tvarovou stdlost, & to i pFl omezeni Belakovdni plsti klobouki.

Zpisob vyroby kloboukld podle vyndlezu p¥inddi, jek bylo jiZ uvedeno, efekty jak
v oblasti kvality kloboukd, tak snifuje pracnost i nfklady na materidl a energii.
U%it{m technologie podle vyndlezu je ufivéno £oliové vlékno s ielativnd nizkjmi ndklady
na jeho vyrobu a nizkou cenou. P¥itom, jeho vhodnym zapracovénim do kloboudnické plsti,
co¥ je ddno sou¥innosti vhodné varianty volby sortimentnfho drubu vldkna a variant
technologie, zejména v oblasti tepelng upravy, jeou etF¥eny ndkteré operace v oblasti
finality kloboukl. & '

Vyndlez je bliZe vysvdtlen na p%ﬁkladeoh.
PF{klad 1 : Y

Do michaciho bubnu je naloZeno 60 kg nebarvené krdliSi mo¥ené srsti a 40 kg
£6liovych vldken barvenych ve hmotd, vzniklych ZtSpenim polypropylenové vydlouZené
f6lie p#i dlou¥fcim pom¥ru 6,2 a smds je dobFe promichdna. Ziskend emés je ddle homo-
genizovéna na dvoustuphovém rozvolnovacim za¥izeni a vyt¥{d&na na t#{dilném pneuma-;
tickém t¥idfoim za¥izeni. Kloboukovd hmota je pldstdna na perforovany plédstici kuZel
a vznikly polotovar se pFedplstuje, valchuje, tuZi a barvi. Takto zpracovany poloto=-
var se tvaruje do pF¥edbdiného tvaru klobouku, ktery je povrchovd upraven. Touto povr-
chovou dpravou je ziskdn melanZovy efekt vytaZenim f6liovych vldken na povrch. Do
findlniho tvaru je klobouk zpracovén na lisu p¥i teplotd 98 g,

Pr{klad 2

Ld¥kovénim je zpracovéno 80 kg vindnyoh vldken a 20 kg vldken vazniklych #tépenim
anizotropni dvojvrastvé ve hmotd barvené £olie s jednou vrstvou polypropylenovou &
jednou vravou polyetylenovou. Folie byla pred ¥t¥penim vydlouZena na dloufici pomdr
6,3. VytvoFend smds je zpracovdne mykénim na mykecim zaPizeni, Vzniklé rouno se na
mykoplésticim za¥izeni zpracuje na kloboudnicky polotovar, ktery je ddle piedplsto-
vén, valchovén a barven. Tento polotovar je brousen do vzniku hladkého pquéhu. Do
£indlnfho tveru je klobouk zpracovén ns lisu p¥i 150 %, $im# dojde k vyraznému ztu~
Yeni plsti klobouku a jeho tvarové atdlosti. '

Prf{klad 3

Postup je provddén stejnym, jako je uvedeno v piikladu 1, s tim fozdilem, % v
p¥ikladd uvedené £0liové vldkno, barvené ve hmot¥, obsahuje ve hmotd jesStd 8 % hmot=
nostnich mikromletého vdpence. Postup ddle pokrauje shodnd jako v piikladu 1.

PHEDMEDT VYNALEZU

1. Zpisob v¥roby plstényoh pokryvek hlavy, zejména kloboukl, obsahujicich smds Zivo-
61§njch a syntetickyeh vldken, ze kterfyoch je vytvo¥en kloboudnicky polotovar a ndsled-
né kloboudnicky vyrobek za spoluplsobeni tepelné dpravy, vyznaleny tim, Ze se smichd
20 a¥ 98 % hmotnostnich vldken ZivoSiZného pivodu s 2 a¥ 80 % hmotnostnimi vldken
vzniklych #t&penim alespon Jednovrestvé anizotropni polyolefinové £olie, nap¥iklad
polypropylenové nebo polyetylenové, nale# po zhemogenizovdni a vyt¥idéni smési se

I
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vznikly vyrobek podrobi tepelné vpravd v rozmezi 70 a% 200 °c.

2, Zplsob vyroby plsténych pokryvek hlavy podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze p¥ed zfor-
movénim pokryvky hlavy do findlniho Yvaru tepelnou \pravou se vyrobek &1 polotovar
povrchové upravi p¥i teplotd 70 a¥ 110 °C, ¥im¥ se £6liovd vldkna mistnd vytdhnou °
na jeho povrch.
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