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(57) Abstract

No methods or devices exist for the continuous decoration of
cylindrical and non—cylindrical receptacles. The invention, therefore,
relates to a method wherein the receptacles (1) are individually
transported on a conveyor (5), displaced rotationally, halted and
secured by means of a mark (3) in the receptacle (1). At the transfer
point, the receptacles (1) are moved rotationally and brought into
contact with a print head (6, 6’). A contact line is produced between
the conveyor track (10) for the decorations and the rotating receptacle
(1), said contact line following the receptacle (1) for a certain distance.
The device relates above all to a new positioning system (13) for
receptacles (1) and a print head (6, 6”) in two possible embodiments.

(57) Zusammenfassung

Zur kontinuierlichen Dekoration zylindrischer und nichtzylin-
drischer Gebinde fehlen entsprechende Verfahren und Einrichtungen.
Es wird daher ein Verfahren vorgeschlagen, bei dem die Gebinde (1)
auf einer Transportbahn (5) vereinzelnd und in Rotation versetzt wer-
den und unter Ausnutzung einer Markierung (30) im Gebinde (1)
angehalten und gesichert werden. Am Ubertragungsort (11) wer-
den die Gebinde (1) in Rotation versetzt und mit einem Druckkopf
(6, 6’) in Kontakt gebracht. Dabei wird eine Berithrlinie zwischen
der Triigerbahn (10) fiir die Dekors und dem drehenden Gebinde (1)
erzeugt, die dem Gebinde (1) iiber eine bestimmte Wegstrecke folgt.
Die Einrichtung betrifft vorrangig eine neuartige Positioniereinrich-
tung (13) fiir die Gebinde (1) und einen Druckkopf (6, 6°) in zwei
Ausfithrungsformen.




LEDIGLICH ZUR INFORMATION

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbdgen der Schriften, die internationale Anmeldungen gemiss dem

PCT veroffentlichen.

AL Albanien

AM Armenien

AT Osterreich

AU Australien

AZ Aserbaidschan

BA Bosnien-Herzegowina
BB Barbados

BE Belgien

BF Burkina Faso

BG Bulgarien

BJ Benin

BR Brasilien

BY Belarus

CA Kanada

CF Zentralafrikanische Republik
CG Kongo

CH Schweiz

CI Cote d’'Ivoire

cM Kamerun

CN China

CuU Kuba

CZ Tschechische Republik
DE Deutschland

DK Dinemark

EE Estland

ES
FI
FR
GA
GB
GE
GH
GN
GR
HU
IE
IL
IS
IT
Jp
KE
KG

KR
KZ
LC
LI

LK
LR

Spanien
Finnland
Frankreich
Gabun
Vereinigtes Konigreich
Georgien
Ghana

Guinea
Griechenland
Ungam

Irland

Israel

Island

Italien

Japan

Kenia
Kirgisistan
Demokratische Volksrepublik
Korea
Republik Korea
Kasachstan

St. Lucia
Liechtenstein
Sri Lanka
Liberia

LS
LT
LU
LV
MC
MD
MG
MK

ML
MN
MR
MW
MX
NE
NL
NO
NZ
PL
PT
RO
RU
SD
SE
SG

Lesotho

Litauen

Luxemburg

Lettland

Monaco

Republik Moldau
Madagaskar

Die ehemalige jugoslawische
Republik Mazedonien
Mali

Mongolei
Mauretanien

Malawi

Mexiko

Niger

Niederlande
Norwegen
Neuseeland

Polen

Portugal

Ruminien

Russische Féderation
Sudan

Schweden

Singapur

SI
SK
SN
SZ
TD
TG
T]
™
TR
TT
UA
UG
Us

Uz

YU
W

Slowenien

Slowakei

Senegal

Swasiland

Tschad

Togo

Tadschikistan
Turkmenistan

Tirkei

Trinidad und Tobago
Ukraine

Uganda

Vereinigte Staaten von
Amerika

Usbekistan

Vietnam
Jugoslawien
Zimbabwe




WO 98/45118 PCT/DE98/00989

Verfahren und Einrichtung zum Dekorieren von Gebinden

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrich-
tung zum Dekorieren des Gebindes nach den Merkmalen der
Oberbegriffe der Anspriiche 1 und 11.

Gebinde dieser Art bestehen aus Papier, Kunststoff, Glas
oder Metall und werden insbesondere in der Getranke-,
Lebensmittel- und Kosmetikindustrie eingesetzt.

Zur Dekorierung dieser Gebinde werden vorzugsweise Eti-
kettier- oder Transferverfahren und entsprechende Ein-
richtungen dazu verwendet.

Allgemein Ublich ist der Einsatz von Gebinden mit einer
zylindrischen Form.

Zum Dekorieren solcher Gebinden sind eine Reihe von Ver-
fahren und Einrichtungen bekannt.

Stellvertretend wird dazu auf die DE 195 09 984 C1 ver-
wiesen, die ein Verfahren und eine Vorrichtung zum be-
vorzugten Thermotransferverfahren zeigt.

Hierbei werden die Gebinde mit einer Eigenrotation auf

einer Transportbahn und die Dekors auf einer Tragerbahn
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an einem Ubertragungsort vorbeibewegt, wo die Dekors un-
ter Druck und Warme Ubertragen werden, wobei die Bewe-
gungen der Transportbahn und die der Tréagerbahn entge-
gengerichtet sind, die Umfangsgeschwindigkeit der Gebin-
de der Geschwindigkeit der Tragerbahn entspricht und die
notwendige Ubertragungswarme durch Erwdrmen der Trager-
bahn erzeugt wird.

Dieses Verfahren und diese Vorrichtung zeichnen sich ge-
gentber anderen bekannten Verfahren insbesondere durch
eine sehr hohe Umfangsgeschwindigkeit der Gebinde aus,
die durch die gegenldufigen Bewegungsrichtungen der
Transportbahn und der Tragerbahn bestimmt wird. Dadurch
wird ein kontinuierlicher Ablauf der Ubertragung auf ho-
hem Geschwindigkeits- und Qualitdtsniveau mdglich, weil
die Abstdnde der Gebinde auf der Transportbahn und die
Abstdnde der Dekors auf der Trégerbahn unabhdngig von-
einander sind. Obendrein wird die entsprechende Vorrich-
tung vereinfacht, da verschiedene Bewegungen nicht mehr
aufeinander abgestimmt sein miissen.

Dieses Verfahren und diese Vorrichtung sind aber fur die
Dekorierung von Gebinden mit einer nichtzylindrischen
Grundform ungeeignet. In der Industrie werden aber gera-
de dem Trend folgend, Gebinde, insbesondere PET-Fla-
schen, mit einer besonders gestalteten Flaschenform
verwendet, um dem Produkt eine kennzeichnende Identitat
zu geben. Solche Gebinde koénnen bislang nur mit taktie-
renden Maschinen etikettiert oder bedruckt werden. Das
ist aber unrationell und wird von den genannten Indu-
striebereichen wegen der hier vorherrschenden hohen Pro-
duktionsstiickzahlen grundsédtzlich abgelehnt.
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Es besteht daher die Aufgabe, ein Verfahren und eine
Einrichtung zum kontinuierlichen Dekorieren von sowohl
zylindrischen als auch nichtzylindrischen Gebinden zu
entwickeln.

Diese Aufgabe wird verfahrensmidfig durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Anspruchs 1 und einrichtungsmiRig
durch die des Anspruchs 11 geldst.

Zweckdienliche Ausgestaltungen hierzu ergeben sich aus
den jeweiligen Unteranspriichen 2 bis 10 und 12 bis 27.

Mit dieser Losung werden die Nachteile des Standes der
Technik beseitigt.

Der besondere Vorteil ist darin begriindet, daf sowohl
zylindrische als auch nichtzylindrische Gebinde in einem
kontinuierlichen Prozefl dekoriert werden kdénnen. Dabei
treten alle aus den Verfahren des Standes der Technik
zur Dekoration von zylindrischen Gebinden bekannten Vor-
teile uneingeschrankt auch bei der Dekoration von nicht-
zylindrischen Gebinden auf.

Von besonderer Bedeutung ist hierbei der Druckkopf, der
in zwei Ausfihrungsformen vorgestellt wird. Dabei ist
insbesondere flir nichtzylindrische Gebinde von Vorteil,
wenn der Druckkopf mit umlaufenden Rollen und einer An-
drickeinheit in Gestalt einer Kolben-Zylinder-Einheit
ausgestaltet ist. Damit werden gleichbleibende Kraftkom-
ponenten am Ubertragungsort erzeugt, die eine Verzerrung
des Dekors vermeiden.

Es verringert den Aufwand, wenn die zwischen den Uber-
tragungsrollen angeordneten Haltelemente gleichzeitig

als Flhrungsbahn flir die Tradgerbahn und als Heizelemente
ausgebildet sind.
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Die Erfindung soll nachstehend an Hand eines Ausfih-
rungsbeispieles fir ein Verfahren sowie fiir eine ent-

sprechende Einrichtung ndher erlautert werden.

Dazu zeigen

Fig. 1: Schematische Darstellung der Einrichtung zum
Dekorieren,

Fig. 2: Positioniereinrichtung fir das Gebinde,

Fig. 3: Aufnahmevorrichtung fur das Gebinde auf dem
Karusell,

Fig. 4: Rotierender Druckkopf in einer ersten Aus-
fihrungsform und

Fig. 5: Rotierender Druckkopf in einer zweiten Aus-

fihrungsform.

Die Einrichtung zum Dekorieren von Gebinden 1 besteht
gemaf? Fig. 1 in der Hauptsache aus einem Einlaufstern 2
mit einem Einlaufband 3, einem Karussell 4 mit einer
Transportbahn 5, einem rotierenden Druckkopf 6, einer
thermischen Nachbehandlungseinrichtung 7, einem Auslauf-
stern 8 mit einem Auslaufband 9 und einer Tragerbahn 10
mit den zu Ubertragenden Dekors, wobei der Einlaufstern
2, der rotierende Druckkopf 6, die thermische Nachbe-
handlungsanlage 7 und der Auslaufstern 8 an der Periphe-
rie des Karussells 4 eingerichtet sind und die Trans-
portbahn 5 und die Trégerbahn 10 eine entgegengesetzte

Bewegungsrichtung besitzen und an einem Ubergabeort 11
tangieren.
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Der Einlaufstern 2 besitzt, wie insbesondere die Fig. 2
zeigt, einen dreh- und antreibbaren Stern 12 mit gleich-
mafig am Umfang angeordneten Positioniereinrichtungen 13
fhr die Gebinde 1. Jede Positioniereinrichtung 13 be-
sitzt eine in den Stern 12 eingearbeitete Aufnahmetasche
14, die maRlich auf einen zylindrischen Teil des Gebin-
des 1 abgestimmt ist. Ein stationdres Reibelement 15 ist
im aufleren Bereich des Sterns 12 in der Art platziert,
daff der zylindrische Teil des Gebindes 1 t{iber einen vor-
bestimmten Drehwinkel des Sterns 12 stdndigen Kontakt
mit dem Reibelement 15 erh&lt.

Jede Positioniereinrichtung 13 ist weiterhin mit einer
drehbar gelagerten und kurvengesteuerten Positionier-
klinke 16 ausgerlstet, die einerseits einen Klinkenarm
17 mit einer Rolle 18 und andererseits einen Klinkenarm
19 mit einem Positionierfinger 20 besitzt. Eine Feder-
einrichtung 21 halt den Positionierfinger 20 in eine der
Mitte der Aufnahmetasche 14 naheliegenden Ausgangsstel -
lung.

Das Karussell 4 ist mit gleichm&Rig am Umfang beabstan-
deten Aufnahmevorrichtungen 22 flir die Gebinde 1 ausge-
ristet, wie es in der Fig. 3 dargestellt ist.

Jede Aufnahmevorrichtung 22 besteht aus einem drehbaren
Aufnahmeteller 23 mit einer an die Bodenform des Gebin-
des 1 angepafiten Auflagefldche und einem kurvengesteuer-
ten und linear beweglichen Zentrierkopf 24 mit einem
Versorgungskanal 25 flir die im Gebinde 1 einen Gegen-
druck erzeugende Blasluft. Vorzugsweise ist der Zentri-
erkopf 24 konisch mit auf die Gebindedffnung abgestimm-
ten Ausmafien ausgebildet. Der drehbare Aufnahmeteller 23
kann frei drehbar oder entgegen der Drehrichtung des Ka-

russells 4 antreibbar ausgelegt sein.
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In der Bearbeitungslinie zwischen dem Einlaufstern 2 und
dem Auslaufstern 8 ist der rotierende Druckkopf 6 einge-
richtet. Zu diesem Druckkopf 6 werden zwei Ausfithrungen
vorgeschlagen.

Die erste Ausflhrungsform ergibt sich aus der Fig. 4.
Danach ist der rotierende Druckkopf 6 drehbar gelagert,
antreibbar ausgeflhrt und besteht aus vier freidrehbaren
Ubertragungsrollen 26, die iber Gelenkarme 27 miteinan-
der verbunden sind und so ein bewegliches Parallelogramm
bilden. Alle Ubertragungsrollen 26 werden zusdtzlich in
kreuzweise ausgerichteten und im Drehpunkt gelagerten
Kolbenzylindereinheiten 28 gefiihrt. Der Druckkopf 6 ist
dabei so ausgelegt, dafl die vier Ubertragungsrollen 26
untereinander die gleiche Teilung wie die der Gebinde 1
auf dem Karussell 4 besitzen und daR immer eine Ubertra-
gungsrolle 26 sich im Kontaktbereich des Gebindes 1 be-
findet. Die beiden gegenliberliegenden Ubertragungsrollen
26, die die gerade im Kontaktbereich des Gebindes 1 be-
findliche ﬁbertragungsrolle 26 eingchlieffen, werden je-
wells durch stationdre und federbeaufschlagte Kurven 29
kontaktiert. Dabei bestimmt die Federkraft dieser Kurven
29 den Anprefidruck der gerade Ubertragenden Ubertra-
gungsrolle 26 auf das Gebinde 1. Die Kurven 29 besitzen
eine Negativform zu der zu bedruckenden Form des Gebin-
des 1.

Nicht dargestellt ist eine Justiereinrichtung, die die
Bewegung einer Ubertragungsrolle 26 und damit den Aus-

lenkweg des gesamten Parallelogramms begrenzt.

Die zweite Ausfihrungsform ist aus der Fig. 5 ersicht-
lich.
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Danach ist der rotierende Druckkopf 6' wieder drehbar
gelagert und antreibbar ausgefihrt, besitzt aber mehrere
gleichmdfig auf einer Ringbahn angeordnete Ubertragungs-
rollen 31. Dabei entspricht die Teilung dieser Ubertra-
gungsrollen 31 der Teilung der Gebinde 1 auf der Trans-
portbahn 5. Zwischen den Ubertragungsrollen 31 befinden
sich Halteelemente 32, die die Ubertragungsrollen 31 auf
Abstand halten und obendrein zur Fihrung der Tragerbahn
10 dienen. Diese Halteelemente 32 kénnen zusdtzlich auch
als Elemente fir die Beheizung der Trdgerbahn 10 ausge-
bildet sein.

Jeder Ubertragungsrolle 31 ist eine innerhalb des Druck-
kopfes 6' befindliche Andrlckeinheit 33 zugeordnet. Die-
se Andruckeinheit 33 ist vorzugsweise eine Kolben-
Zylinder-Einheit, wobei der Kolben in Wirkverbindung mit
einer Ubertragungsrolle 31 und der Zylinder um einen au-
Berhalb der Drehachse des Druckkopfes 6' liegenden Dreh-
punkt 34 schwenkbar und gegenliber einer um diesen
Drehpunkt 34 schwenkbaren Schiene 35 radial verschiebbar
gelagert ist.

Aus dieser Anordnung und Lagerung heraus ergeben sich
far die Kolben-Zylinder-Einheit drei Bewegungsablaufe.
Zunachst verschiebt sich der Kolben in radiale Richtung
und drickt die entsprechende Ubertragungsrolle 31 aus
der Kreisbahn des rotierenden Druckkopfes 6' in eine zur
Transportbahn 5 parallele Kreisbahn. Diese Verschiebebe-
wegung wird durch eine erste Kurvensteuerung angetrie-
ben.

Desweiteren schwenkt die gesamte Kolben-Zylinder-Einheit
um den Drehpunkt 34 und richtet die Kolbenbewegung immer
senkrecht zum Gebinde 1 aus. Diese Schwenkbewegung wird

durch eine zweite Kurvensteuerung angetrieben.
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Zum anderen gibt es eine radiale Bewegung des Kolbens
der Kolben-Zylinder-Einheit, die der Oberflichenkontur
des sich drehenden Gebindes folgt. Ist das Gebinde 1 zy-
lindrisch ausgebildet, entf&llt eine solche Bewegung.
Bei Gebinden 1 mit einer nichtzylindrischen Grundform
entspricht die radiale Bewegung des Kolbens der Diffe-
renz des halben Gebindedurchmessers. Diese Verschiebebe-
wegung wird vorzugsweise pneumatisch druckgesteuert
angetrieben.

Damit ist die Andrlckeinheit 33 stets senkrecht zur

Oberfléche der Gebinde 1 des Karussells ausgerichtet.

Um den rotierenden Druckkopf 6, 6' ist die Tragerbahn 10
gelegt, die gleichzeitig mehrere Ubertragungsrollen 26,
31 umspannt und separat entgegengesetzt zur Drehrichtung
des Karussells 4 und mit einer Geschwindigkeit angetrie-
ben wird, die der Umfangsgeschwindigkeit der Gebinde 1
entspricht.

Auf der Tragerbahn 10 befinden sich die zu ilibertragenden
Dekors in einem gleichen und vorbestimmten Abstand. Die-
ser Abstand der Dekors steht zur Geschwindigkeit der
Tragerbahn 10 im selben Verhdltnis wie der Abstand der
Gebinde 1 zur Geschwindigkeit der Transportbahn 5 auf
dem Karussell 4. Um einen zeitlich vorbestimmten Kon-
takt zwischen der aktiven Ubertragungsrolle 16 und dem
Gebinde 1 Uber eine vorbestimmte gemeinsame Wegstrecke
zu gewdhrleisten, missen die Umnfangsgeschwindigkeiten

der Transportbahn 5 und des Druckkopfes 6, 6' gleich
grofd sein.

Nicht dargestellt sind im Bereich der Trédgerbahn 10 und
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in Bewegungsrichtung vor der lbertragenden Ubertragungs-
rolle 26, 31 befindliche Heizbacken oder Heizrollen zur
Erwarmung der Dekors auf die notwendige Ubertragungstem-
peratur. Es ist zweckmafig, die Gelenkarme 27 bzw. die
Halteelemente 32 des Druckkopfes 6, 6' als Heizbacken
auszubilden.

In der Bearbeitungsrichtung der Transportbahn 5 hinter
dem Druckkopf 6, 6' ist die thermische Nachbehandlungs-
einrichtung 7 eingerichtet, die nach dem herkdémmlichem
Abwalzverfahren oder dem HeiRluftverfahren arbeiten kann
und dementsprechend mit einer beheizten und mitlaufenden
Abwalzrolle oder -platte, an der die Gebinde 1 abwilzen
bzw. mit einer mitlaufenden HeiRluftdiise ausgerlistet

ist.

Der Betrieb dieser Einrichtung zum Dekorieren setzt vor-
aus, daf jedes Gebinde 1 ein zylindrisches Teil mit ei-
ner Markierung 30 besitzt. Diese Markierung 30 kann eine
Vertiefung, z.B. eine Kerbe oder eine Erhebung, z.B. ei-
ne Wulst sein, die am Umfang oder an einer Stirnseite
des zylindrischen Teils des Gebindes 1 angeordnet sein

kann.

Zur Dekorierung werden die Gebinde 1 zun&chst Uber das

Einlaufband 3 dem Einlaufstern 2 zugefiihrt und {iber eine
nicht dargestellte Schnecke auf einen der Sternteilung

entsprechenden Abstand gebracht. Der angetriebene und im
Gleichsinn drehende Einlaufstern 2 tibernimmt die verein-
zelten Gebinde 1 in der Art, daR jeder Aufnahmetasche 14
ein Gebinde 1 zugeordnet wird. Dabei nimmt jede Positio-

nierklinke 16 vorzugsweise kurvengesteuert zundchst eine
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gebffnete Stellung ein, in der sich der Positionierfin-
ger 20 von der Mitte der Aufnahmetasche 14 entfernt be-
findet. Im Zuge der Drehbewegung des Sterns 12 wird
jedes Gebinde 1 an dem stationdren Reibelement 15 vor-
beibewegt und mit einem zylindrischen Teil in Kontakt zu
diesem Reibantrieb 15 gebracht. Gleichzeitig wird die
Rolle 18 der Positionierklinke 16 von der Kurvensteue-
rung freigegeben, wodurch die Bewegung der Positionier-
klinke 16 von der Kraft der Federeinrichtung 21 in
Richtung zur Mitte der Aufnahmetasche 14 bestimmt wird.
Durch die am Reibelement 15 entstehende Reibkraft wird
das Gebinde 1 in Drehung versetzt, bis der Positionier-
finger 20 in die Markierung 30 des Gebindes 1 eingreift
und die Drehbewegung des Gebindes 1 unterbricht. In die-
ser Position wird die Positionierklinke 16 wiederum kur-
vengesteuert verriegelt.

Damit ist das Gebinde 1 lageorientiert.

Die so ausgerichteten Gebinde 1 werden anschliefend
nacheinander an die Aufnahmevorrichtungen 22 des Karu-
sells 4 Ubergeben, indem jedes Gebinde 1 auf den drehba-
ren aber zundchst noch feststehenden Aufnahmeteller 23
abgestellt und durch den Zentrierkopf 24 auf dem Aufnah-
meteller 23 fixiert und durch die ausgelibte Reibkraft
oder durch Formschluf in dieser Stellung gehalten wird.
Gleichzeitig 6ffnet die Positionierklinke 16, wieder ge-
steuert von einer Kurve, und bringt den Positionierfin-
ger 20 in die mittenentfernte Stellung.

Damit ist die Ubergabe des Gebindes 1 abgeschlossen und
es erfolgt der lagebestimmte Transport auf dem angetrie-

benen Karussell 4 bis zum angetriebenen und rotierenden
Druckkopf 6, 6'.
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Im Bereich des Druckkopfes 6, 6' wird dann jedes Gebinde
1 durch einen separaten Antrieb oder durch die Trager-
bahn 10 selbst auf eine Umfangsgeschwindigkeit gebracht,
die der Geschwindigkeit der Trdgerbahn 10 entspricht.
Die gleiche Teilung und die gleiche Umfangsgeschwindig-
keit der Gebinde 1 auf dem Karusell 4 und der Ubertra-
gungsrollen 26, 31 auf dem Druckkopf 6, 6' bringen je-
weils ein lagebestimmtes Gebinde 1 und eine Ubertra-
gungsrolle 26, 31 in Kontakt. Dabei wird gew&hrleistet,
daft sich ein von der mitlaufenden Tragerbahn 10 bereit-
gestelltes Dekor zwischen der kontaktierenden Ubertra-

gungsrolle 26, 31 und dem Gebinde 1 befindet.

Die Ubertragung des Dekors mit dem Druckkopf 6 in seiner
ersten Ausfihrungsform erfolgt, indem die Ubertragungs-
rolle 26 auf dem sich drehenden Gebinde 1 abrollt und
gleichzeitig unter Beibehaltung des Kontaktes der Um-
laufbewegung des Gebindes 1 Uber eine gemeinsame Weg-
strecke folgt.

Dabei wird unter Ausnutzung der von den Kurven 29 ausge-
henden Federkraft und der vorher auf die Tragerbahn 10
gebrachten Warme und bei gleichzeitigem Aufbaus eines
Blasluftdruckes im Inneren des Gebindes 1 das Dekor von
der Tragerbahn 10 auf das Gebinde 1 transferiert.

Die sich dabei auf Grund der nichtzylindrischen Form des
Gebindes 1 radial verschiebende Kontaktlinie zwischen
dem Gebinde 1 und der Ubertragungsrolle 26 wird durch
den bekannten parallelogrammartigen Bewegungsablauf des
Druckkopfes 6 ausgeglichen. Damit wird eine kontinuier-
liche Berlhrung der kontaktierenden ﬁbertragungsrolle 26

mit der nichtzylindrischen Wandung des Gebindes 1 fir
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einen bestimmten, ndmlich den ﬁbertragungszeitraum er-
mdglicht.

Auf Grund der nichtzylindrischen Form des Gebindes 1
kann es im Kontaktbereich der Ubertragungsrolle 26 zu
unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten am Gebinde 1
und damit zu Verzerrungen am Dekor kommen.

Diese Verzerrungen werden alternativ und in herkdmmli-
cher Weise durch eine entsprechende Gestaltung des De-
kors, oder einen separaten und ungleichférmigen Antrieb
des Gebindes 1, oder durch einen ungleichférmigen, der
Umfangsgeschwindigkeit des Gebindes 1 angepaften Antrieb
der Tragerbahn 10 ausgeglichen.

Die Ubertragung des Dekors mit dem Druckkopf 6' in der
zweiten Ausfihrungsform erfolgt dabei in einer abgewan-
delten Form.

Zur Kontaktaufnahme verschiebt sich die Ubertragungsrol-
le 31 aus der Kreisbahn des Druckkopfes 6' in eine
Kreisbahn, die zur Transportbahn 5 parallel verlauft.
Hierdurch entsteht der gewollte Kontakt zwischen dem Ge-
binde 1 und der Ubertragungsrolle 31 und bleibt {iber ei-
nen vorbestimmten Zeitraum bestehen. Im Bereich des
gemeinsamen Weges von Gebinde 1 und Ubertragungsrolle 31
schwenkt die Kolben-Zylinder-Einheit in der Art, daR der
Kolben stets senkrecht zum Gebinde 1 ausgerichtet
bleibt. Bei nichtzylindrischen Gebinden 1 wird der Kon-
takt zwischen dem Gebinde 1 und der Ubertragungsrolle 31
dadurch aufrechterhalten, daR der druckgesteuerte Kolben
der Kolben-Zylinder-Einheit der Oberflichenkontur des
Gebindes 1 nachlé&uft.

Die Ubertragung des Dekors erfolgt, indem die Ubertra-

gungsrolle 31 auf dem sich drehenden Gebinde 1 abrollt
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und gleichzeitig unter Beibehaltung des Kontaktes der
Transportbewegung des Gebindes 1 Uber eine gemeinsame
Wegstrecke folgt.

Unter Ausnutzung der von Andrickeinheit 33 ausgehenden
Andriickkraft und der in der Tragerbahn 10 befindlichen
Warme wird das Dekor von der Trdgerbahn 10 auf das Ge-
binde 1 transferiert. Dabei wird durch die kurvengesteu-
erte Richtungsdnderung der Andrilickeinheit 33 die An-
drickkraft immer senkrecht auf das Gebinde 1 ausgerich-
tet.

Die sich wahrend der Ubertragung einstellende und durch
die nichtzylindrische Form des Gebindes 1 begrindete ra-
diale Verschiebung der Kontaktlinie zwischen dem Gebinde
1 und der Ubertragungsrolle 31 wird durch die radiale
Bewegung des druckbelasteten Kolbens der Andriickeinheit
33 ausgeglichen. Damit wird eine kontinuierliche Beriih-
rung der kontaktierenden ﬁbertragungsrolle 31 mit der
nichtzylindrischen Wandung des Gebindes 1 und mit der
kurvengesteuerten Ausrichtung der Andriickeinheit 33 ein
stets senkrechter Angriff der Andrickkraft fir einen be-

stimmten, namlich den Ubertragungszeitraum ermdglicht.

Mit dem Verlassen des Kontakt- und Ubergabebereich des
Druckkopfes 6, 6' werden alle Gebinde 1 an der thermi-
schen Nachbehandlungsanlage 7 vorbeigefiihrt und {iber den

Auslaufstern 8 an das Auslaufband 9 Ubergeben.
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Aufstellung der Bezugszeichen

1 Gebinde

2 Einlaufstern

3 Einlaufband

4 Karussell

5 Transportbahn

6, 6' Druckkopf

7 Thermische Nachbehandlungseinrichtung
8 Auslaufstern

9 Auslaufband

10 Tragerbahn

11 Ubertragungsort

12 Stern

13 Positioniereinrichtung
14 Aufnahmétasche

15 Reibelement

16 Positionierklinke

17 Klinkenarm

18 Rolle

19 Klinkenarm

20 Positionierfinger
21 Federeinrichtung
22 Aufnahmevorrichtung
23 Aufnahmeteller
24 Zentrierkopf
25 Versorgungskanal
26 Ubertragungsrolle
27 Gelenkarm
28 Kolbenzylindereinheit
29 Kurve

30 Markierung
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31 Ubertragungsrolle
32 Halteelement
33 Andrlckeinheit
34 Drehpunkt

35 Schiene
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Dekorieren von Gebinden, bei dem die
Gebinde (1) mit konstanter Geschwindigkeit auf einer
Transportbahn (5) und die Dekors mit konstanter Ge-
schwindigkeit auf einer Tréagerbahn (10) entgegengerich-
tet und tangierend an einem Ubertragungsort (11)
vorbeibewegt werden, wo die Dekors nacheinander unter
Druck und Warme auf die Gebinde (1) {bertragen und einer
anschlieffienden thermischen Nachbehandlung unterzogen
werden, wobei sich der Abstand der Gebinde (1) zur Ge-
schwindigkeit der Transportbahn (5) genauso verhilt wie
der Abstand der Dekors zur Geschwindigkeit der Tr&ger-
bahn (10) und die Gebinde (1) im Bereich des Ubertra-
gungsortes (11) auf eine Umfangsgeschwindigkeit be-
schleunigt werden, die der Geschwindigkeit der Trager-
bahn (10) entspricht,
dadurch gekennzeichnet, dafR
- die Gebinde (1) vor dem Ubertragungsort (11) auf glei-
che Absténde vereinzelnd und in Rotation versetzt und
unter Ausnutzung einer Markierung (30) im Gebinde (1) in
einer definierten Position angehalten und gesichert wer-
den,

- die gesicherten Gebinde (1) am Ubertragungsort (11)
auf die erforderliche Umfangsgeschwindigkeit beschleu-
nigt werden und

- von einer frei drehbaren, mit der Transportbwegung des
Gebindes (1) mitlaufenden und rlickfithrbaren und quer zurx
Transportbahn (5) verschiebbaren Ubertragungsrolle (26,
31) eines Druckkopfes (6, 6') eine Berlhrlinie zwischen
der Tragerbahn (10) und dem drehenden Gebinde (1) herge-
stellt wird, die lber eine vorbestimmte Wegstrecke des

Gebindes (1) aufrechterhalten wird.
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2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daR die Rotation fur die Aus-
richtung und Sicherung des Gebindes (1) durch einen se-

paraten Antrieb erfolgt und in einer vorbestimmten Posi-

tion unterbrochen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daf ein zylindrischer Teil der
freidrehenden Gebinde (1) iliber einen bestimmten Drehwin-

kel an einem stationdren Reibelement (15) abrollt.

4. Verfahren nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daR die Ausrichtung und Siche-
rung der Gebinde (1) auf einem dem Karussell (4) vorge-
schalteten Einlaufstern (2) erfolgt und die gesicherten
Gebinde (1) an drehbare Aufnahmevorrichtungen (22) des

Karussells (4) ibergeben und dort erneut in ihrer Lage

gesichert werden.

5. Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Gebinde (1) auf dem Ka-
russell (4) durch eine Reibkraft gesichert sind und Jjede
Aufnahmevorrichtung (22) im Bereich des Ubertragungs-

ortes (11) gegen diese Reibkraft durch die Tragerbahn
(10) angetrieben wird.

6. Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch'gekennzeichnet, daf die Aufnahmevorrichtungen
(22) durch eine separate Antriebseinheit gehalten und
jede Aufnahmevorrichtung (22) im Bereich des Ubertra-

gungsortes (11) durch diese Antriebseinheit in Rotation
versetzt wird.
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7. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf die Ubertragungsrolle (26,
31) nach Beendigung der Etikettierung eines Gebindes (1)

durch eine lineare Bewegung an seine Ausgangsposition
zurlckgeflihrt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf die Ubertragungsrolle (26,
31) nach Beendigung der Etikettierung eines Gebindes (1)
durch eine um einen auferhalb des Karusells (4) liegen-

den Drehpunkt umlaufende Bewegung an seine Ausgangsposi-
tion zurlckgeflihrt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daf zum Ausgleich unterschiedli-
cher Umfangsgeschwindigkeiten am Gebinde (1) die Drehbe-
wegung des Gebindes (1) oder die Transportbewegung der
Tragerbahn (10) eine ungleichmdfige, auf die Umfangskon-

tur des Gebindes (1) abgestimmte Geschwindigkeit be-
sitzt.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daR die Dekors auf der Trager-
bahn (10) zum Ausgleich unterschiedlicher Umfangsge-
schwindigkeiten am Gebinde (1) eine auf die Umfangs-

kontur des Gebindes (1) abgestimmte Verzerrung aufwei-
sen.

11. Einrichtung zum Dekorieren von Gebinden, bestehend
aus einer Transportbahn (5) fir gleichmiRig beabstandete

Gebinde (1) und einer Trdgerbahn (10) fiur gleichmaRig
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beabstandete Dekors, die beide mit entgegengesetzter
Drehrichtung an einem Ubertragungsort (11) tangieren,
wobei am Ubertragungsort (11) ein Druckkopf (6) zur Aus-
tbung eines Druckes auf die Tragerbahn (10) in Richtung
der Gebinde (1) angeordnet ist und die Transportbahn (5)
hinter dem Ubertragungsort (11) mit einer thermischen
Nachbehandlungseinrichtung (7) und die Tragerbahn (10)
vor dem Ubertragungsort (11) mit einer Heizeinrichtung
ausgeriistet sind,

dadurch gekennzeichnet, daR

- die Transportbahn (5) eine drehbare und lagesichernde
Aufnahmevorrichtung (22) mit einer Positioniereinrich-
tung (13) besitzt, wobei die Positioniereinrichtung (13)
mit einem Drehantrieb und einer, auf eine Markierung
(30) im Gebinde (1) abgestimmte und die Drehbewegung des
Gebindes (1) unterbrechende Positionierklinke (16) aus-
gerlUstet ist und

- jede Aufnahmevorrichtung (22) mit dem Gebinde (1) am
Ubertragungsort (11) in Richtung der Tragerbahn (10) an-
treibbar ausgeflihrt und der Druckkopf (6) mit einer
druckbelasteten und beweglichen ﬁbertragungsrolle (26,
31) ausgerlstet ist, wobei

- die Ubertragungsrolle (26, 31) mit dem Gebinde (1)
mitdrehend, zur Transportbewegung des Gebindes (1) mit-

laufend und zur Transporbewegung der Gebinde (1) quer

verschiebbar ausgelegt ist.

12. Einrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daf dem Karussell (4) ein an-
treibbarer Einlaufstern (2) vorgelagert ist, wobei die
Positioniereinrichtung (13) auf dem Einlaufstern (2) und

die Aufnahmevorrichtung (22) auf dem Karussell (4) einge-
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richtet sind und beide an einem Ubergabeort funktionell

miteinander verbunden sind.

13. Einrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daf3 der Drehantrieb der Positio-
niereinrichtung (13) aus einer Aufnahmetasche (14) im
Stern (12) des Einlaufsterns (2) und einem stationiren
Reibelement (15) besteht, die beide maRlich und in ihrer

Anordnung auf ein zylindrisches Teil des Gebindes (1)
abgestimmt sind.

14. Einrichtung nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, daR die Positioniereinrichtung
(13) aus einer im Stern (12) des Einlaufsterns (2) dreh-
bar gelagerten Positionierklinke (16) besteht, die ei-
nerseits eine antreibbare Rolle (18), anderseits einen
auf die Markierung (30) des Gebindes (1) abgestimmten
Positionsfinger (20) und eine in Richtung zur Mitte des

Gebindes (1) wirkende Federeinrichtung (21) besitzt.

15. Einrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daf die Aufnahmevorrichtung (22)
aus einem drehbaren und antreibbaren Aufnahmeteller (23)
mit einer auf die Bodenkontur des Gebindes (1) abge-
stimmten OberflAche und einem auf die Offnung des Gebin-

des (1) wirkenden Zentrierkopf (24) besteht.

16. Einrichtung nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, daR der Zentrierkopf (24) der
Aufnahmevorrichtung (22) einen Versorgungskanal (25) fur

eine im Gebinde (1) Gegendruck erzeugende Blasluft be-
sitzt.
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17. Einrichtung nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, daf die Tragerbahn (10) der De-

kors als Antrieb fir die Aufnahmevorrichtung (22) ausge-

legt ist.

18. Einrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daf? der Druckkopf (6) in Rich-
tung der Transportbewegung der Gebinde (1) drehbar und
antreibbar ausgelegt ist und mindestens drei Ubertra-
gungsrollen (26) besitzt, die Uber jeweils einer Kolben-
zylindereinheit (28) in einem, auRerhalb des Karussells
(4) liegenden Drehpunkt gelagert und Uber Gelenkarme
(27) miteinander verbunden sind, wobei die Teilung der
Ubertragungsrollen (26) der Teilung der Gebinde (1) auf
der Transportbahn (5) entspricht.

19. Einrichtung nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet, daf vier Ubertragungsrollen (26)

zu einem beweglichen Parallelogramm ausgebildet sind.

20. Einrichtung nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, daR die an der Ubertragung be-
teiligte Ubertragungsrolle (26) von einer stationaren,

zur Gebindekontur negativ ausgeformten Kurve belastet
wird.

21. Einrichtung nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet, daf? die Gelenkarme (27) als

Heizplatten flir die Tragerbahn (10) ausgebildet ist.

22. Einrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daf der Druckkopf (6') in Rich-
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tung der Transportbewegung der Gebinde (1) drehbar und
antreibbar ausgelegt ist und die Ubertragungsrollen (31)
auf einer Ringbahn des Druckkopfes (6) angeordnet sind
und in Wirkverbindung mit einer Andriickeinheit (33) ste-
hen, wobei die Andrilickeinheit (33) um einem Drehpunkt
(34) auflerhalb der Drehachse des Druckkopfes (6')
schwenkbar und gegeniiber einer um diesen Schwenkpunkt
(34) schwenkbaren Schiene (35) radial verschiebbar gela-
gert ist und die Schwenkbewegung und die Verschiebebewe-

gung im Kontaktbereich mit dem Gebinde (1) separate
Antriebe besitzt.

23. Einrichtung nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet, daf die Andrilickeinheit (33) fur
die Schwenkbewegung und fir die Verschiebebewegung zur
Verdnderung der Kreislaufbahn der Ubertragungsrolle

(31) jeweils durch eine Kurvensteuerung und fiir die Ver-
schiebebewegung zur Anpassung an die Oberflichenform des

Gebindes (1) durch ein Druckmedium angetrieben wird.

24. Einrichtung nach Anspruch 23,

dadurch gekennzeichnet, daR die Andrilickeinheit (33) eine
Kolben-Zylinder-Einheit ist.

25. Einrichtung nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet, daR jeder Ubertragungsrolle (31)

eine mit dem Druckkopf (6') umlaufende Andriickeinheit
(33) zugeordnet ist.

26. Einrichtung nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet, daR allen Ubertragungsrollen

(31) eine stationére Andriickeinheit (33) zugeordnet ist,
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die im Kontaktbereich far die Mitfithrung wmit der Trans-
portbewegung der Gebinde (1) von der Drehbewegung des
rotierenden Druckkopfes (6') antreibbar ausgefithrt ist

und einen separaten Antrieb fir die Rickfiihrung besitzt.

27. Einrichtung nach Anspruch 26,
dadurch gekennzeichnet, daf die Ubertragungsrollen (16)
auf der Ringbahn des Druckkopfes (6') durch Halteelemen-
te (32) beabstandet sind, die gleichzeitig als Fihrungs-
element und wahlweise als Heizelementflir die Tr&gerbahn
(10) ausgebildet sind.
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