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Sposdb wytwarzania smaréw

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania smar¢w plastycznych zawierajacych dwusiarczek molib-
denu, charakteryzujacych si¢ dobrymi wtasnosciami przeciwkorozyjnymi w stosunku do metali.

Wprowadzenie dwusiarczku molibdenu do smaréw, w celu poprawy wtasnosci smarnych, szczegdlnie w za-
kresie tarcia granicznego, powoduje obnizenie wiasnosci przeciwkorozyjnych smaréw. Spowodowane to jest
obecnos$cia w dwusiarczku molibdenu niewielkich ilosci zanieczyszczeri dziatajacych korozyjnie na metale, szcze-
gblnie w wysokich temperaturach oraz w obecnosci wody. W celu podwyzszenia ochrony korozyjnej powierzchni
metalowych, smarowanych smarami z dodatkiem dwusiarczku molibdenu, wprowadza si¢ do smar6éw inhibitory
korozji. W smarach z dwusiarczkiem molibdenu w charakterze inhibitoréw korozii stosowane s3 pochodne kwasu
nonylofenoksyoctowego, sulfoniany metali ziem alkalicznych, pochodne imidazoliny, pochodne sarkozyny,
hydroksyestry polialkoholi i kwaséw ttuszczowych.

Stwierdzono, Ze smary z dodatkiem dwusiarczku molibdenu, charakteryzujace si¢ dobrymi wtasnosciami
przeciwkorozyjnymi, mozna wytworzy¢ wprowadzajac do smaru w trakcie procesu dyspergowania zageszczacza,
mieszaning rozpuszczalnych w olejach mineralnych sulfonianéw polietylenopoliamin oraz pochodnych 1,2,3 tria-
zolu, wykazujacych synergetyczne dziatanie.

Wedtug wynalazku, sposéb wytwarzania smaréw z dwusiarczkiem molibdenu o dobrych wtasnosciach prze-
ciwkorozyjnych w stosunku do metali, polega na wprowadzeniu do smaru w toku procesu dyspergowania zagesz-
czacza, mieszaniny alkiloarylosulfonianéw i/lub naftosulfonianéw polietylenopoliamin, zawierajacych do 5, ko-
rzystnie do 2 wolnych grup aminowych oraz zwigzkéw zawierajacych ugrupowanie 1,2,3 triazolowe, gtéwnie
bezotriazolu.

Sulfoniany polietylenopoliamin oraz zwiazku zawierajace ugrupowanie 1,2,3 triazolowe, wprowadza si¢ do
uktadu olej—zaggszczacz w temperaturze 160—50, w fazie dyspergowania zageszczacza w oleju w ilosci do 10%
wagowych, przy zachowaniu stosunku molowego sulfonianu do pochodnej 1,2,3 triazolu 0,2 : 1 do 4 : 1, gtéwnie
0,5:1do2:1. )

Przyktad I Do reaktora pojemnosci roboczej 100 kg wprowadza si¢ 30 kg oleju mineralnego o lepko-
§ci kinematycznej 60 cSt w temperaturze S0°C oraz 8 kg kwasu 12-hydroksystearynowego. W temperaturze
85 1 5°C, po rozpuszczeniu kwasu w oleju dodaje si¢ zawiesing 1,2 kg wodorotlenku litu (55%) w 1,8 kg wody.
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Proces zmydlania prowadzi si¢ okoto 2 godziny, nast¢pnic odwadnia i ogrzewa do temperatury 205°C,
celem rozpuszczenia zageszczacza w oleju, po czym przy wyh;czonym ogrzewaniu dodaje porcjami 35 kg oleju.
Ostatnig porcje oleju dodaje si¢ w temperaturze nie nizszej niz 160°C. Dalsze chtodzenie prowadzi si¢ poprzez
cyrkulacjge medium chtodzacego w ptaszczu reaktora. W temperaturze 150°C dodaje si¢ uprzednio przygotowana
suspensj¢ dwusiarczku molibdenu w oleju (5 kg dwusiarczku molibdenu i 20 kg oleju bazowego).

W temperaturze 120°C wprowadza si¢ 1 kg dwuamylodwutiokarbaminianu cynku, w temperaturze
110°C — 4 kg50% roztworu olejowego dwuasulfonianu czteroetylenopigcioaminy, wytworzonego w reakcji kwa-
su alkiloarylosulfonowego o cigzarze czasteczkowym 480, z czteroetylenopigcioaming, w temperaturze 100°C
0,2 benzotriazolu. )

Mieszanie kontynuuje si¢ do osiagnigcia temperatury 65°C, anastcpme smar egalizuje na tarczowym
mtynie koloidalnym przy szczelinie 0,2 mm oraz odpowietrza.

. Wytworzony smar posiada penetracj¢ w temperaturze 25°C po ugniataniu 270 mm/10, temperaturg krople-
nia — 190°C, wytrzymuje badanie dziatania korodujacego na stal i miedz w temperaturze 100°C, w ciggu 24
godzin oraz badanie wtasnosci rdzochronnych w obecnosci wody w aparacie Emcor wg DIN 51806.

Przyktad Il Do reaktora pojemnosci roboczej 100 kg wyposazonegc w sprawnie dzm}a]ace mieszadto
wprowadza si¢ 40 kg oleju mineralnego o lepkosci kmematycznej 18,3 cSt w temperaturze 50°C oraz 11 kg
kwasu 12 hydroksystearynowego. Po ogrzaniu do temperatury 80°C wprowadza si¢ 1,65 kg wapna hydratyzowa-
nego zawieranego w 3,5 kg wody i podnoszac temperaturg do 95—100°C zmydla w czasie okoto 3 godzin. Po
zmydlenin odparowuje si¢ wodg¢ ogrzewajac do temperatury 130°C. Wtemperat irze 130°C wprowadza sig
27,6 kg oleju. bazowego, miesza przez 1 godzing a nastepnie chiodzi.

W trakcie chtodzenia wprowadza si¢ w temperaturze 110°C 6 kg 30% roztworu olejowego mononaftosulfo-
nianu etylenodwuaminy o cigZarze czasteczkowym 562, suspensje olejowa dwusiarczku molibdenu zawierajacg -
3 kg dwusiarczku molibdenu i 10 kg oleju bazowego, 0,25 kg toluotrizoolu i 0,5 kg fenylobetanaftyloaminy.
Mieszanie kontynuuje si¢ do temperatury 40°C a nast¢pnie smar egalizuje si¢ na tarczowym mtyule koloidalnym
przy szczelinie 0,2 mm i odpowietrza. thworzony smar posiada penetracj¢ w temperaturze 25°C po ugniataniu
268 mm/10, temperaturg kroplenia * * 141°C, wytrzymuje badanie dziatania korodujacego na ptytkach ze stali
oraz miedZ w temperaturze 100°C w ciagu 24 godzin oraz badanie ochrony tozysk przed korozja w kontakcie
z woda na aparacie Emcor wedtug DIN 5180¢.

Przyktad IIl. Do mieszalnika pojemnosci roboczej 100 kg wprowadza si¢ 20,0 kg oleju mineralnego
olepkosci 25 cSt w temperaturze 50°C oraz 60 kg dwusiarczku molibdenu o $rednicy ziaren ponizej 10 um,
ogrzewa do temperatury 70°C, dodaje 8 kg cerezyny o temperaturze kroplenia 71°C, 0,6 kg bezotriazolu oraz
11,4 kg 50% roztworu olejowego monoalkiloarylosulfonianu etylenodwuaminy o ci¢zarze czasteczkowym 530.
Mieszanie prowadzi si¢ przez pét godziny, utrzymujac temperaturg 80—90°C, po czym mieszaning chtodzi sig
do temperatury 20°C i egalizuje na egalizatorze tréjwalcowym, przy szczelinie 0,5 mm. Wytworzony smar posia-
da penetracjg bez ugniatania 280 mm/10, temperaturg kroplenia 55°C, wytrzymuje badanie dziatania koroduja-
cego na stal i miedZz w temperaturze 100°C w ciagu 3 godzin.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania smaréw plastycznych zawierajgcych dwusiarczek molibdenu, charakteryzujacych sie
dobrymi wtasnosciami przeciwkorozyjnymi w stosunku do metali, znamienay ty m,Ze wprowadza si¢ do
smaru w fazie dyspergowania zageszczacza, w temperatur, * 160 do 50°C, do 10% wagowych mieszaniny alkilo-
arylosulfonianéw lub naftosulfonianéw polietylenopoliamin o cigzarze czasteczkowym grupy sulfonianowej 400
do 600, zawierajacych do 5, korzystnie do 2 wolne grupy aminowe oraz zwigzk6w zawierajgcych ugrupowanie
1,2,3 triazolowe, korzystnie benzotriazol, przy zachowaniu stosunku molowego alkiloarylosulfonianéw lub nafto-
sulfonianéw polietylenopoliamin do pochodnej 1,2,3 triazolu 0d 0,2 : 1 do 4 : 1, korzystnie 0od 0,5 : 1 do 2 : 1.
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