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Tiivistelmd - Sammandrag

Keksintd kohdistuu menetelmiin sekid laite-
konstruktioon painesucdattimen suodatinkan-
kaan (3) pesemiseksi. Menetelmi koostuu suo-
jossa suodatettava aines ku-
(20),

lietteessd oleva kiintoaine jidi suodatinkan-

datusjaksosta,
ten liete ohjataan suodatinkammioon
kaan pinnalle muodostaen kiintoainekakun
(18) nesteen kulkeutuessa suodoksena suoda-
tinkankaan l3#pi. Olennaista keksinndssi on,
ettd suodatusjakson jidlkeen kiintoainekakku
poistetaan suodatinkankaalta painesuodatti-
men yhdelle puolelle ja jonka jidlkeen suoda-
tinkangas ohjataan pesukammioon (21), jossa
seuraa pesujakso suodatinkankaan pesemisek-

si.

Uppfinningen avser ett férfarande och anord-
ningskonstruktion ett
Forfarandet bes-
tdr av en filtreringsperiod, vid vilken &m-
net som skall filtreras, s&som slam, styrs
till en filterkammare (20) och fastdmnet i
slammet f&érblir pd filterdukens yta och bil-
dar en fastimnekaka (18) ndr vitskan gar
sdsom ett filtrat genom filterduken. Visent-
ligen i uppfinningen 4r, att efter filterpe-
rioden avligsnas fastimnekakan frédn filter-
duken p& tryckfiltrets en sida, varefter
filterduken styrs till en tvdttkammare (21),
i wvilken efterfdljer en tvdttperiod for
tvidttning av filterduken.

fér tvidttning av

tryckfilters filterduk (3).
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MENETELMA JA LAITEKONSTRUKTIO PAINESUODATTIMEN SUODATINKAN-
KAAN PESEMISEKSI

Tdmdn keksinnén kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-
osan mukainen menetelmd painesuodattimen suodatinkankaan
pesemiseksi, joka menetelmid koostuu suodatusjaksosta, jossa
suodatettava aines kuten liete ohjataan suodatinkammioon,
lietteessd oleva kiintoaine j#3i suodatinkankaan pinnalle
muodostaen kiintoainekakun nesteen kulkeutuessa suodoksena
suodatinkankaan lipi.

Automaattisia painesuodattimia kidytet&&n laajasti kaivos- ja
prosessiteollisuuden lietteiden suodatuksessa erottamaan
kiintoainepartikkelit ja neste toisistaan.

Tyypillinen automaattinen painesuodatin sisiltii suodatus-
teknisesti samanlaisten suodatinlevyjen muodostaman levypa-
kan. Suodatinlevyjen vidlissid kulkee zig-zag-muodossa pitki
paattymétdn suodatinkangas tai vastaava, jonka p&d&dlle kiin-
toainepartikkelit suodatuksen aikana kerddntyvadat muodostaen
kiintoainekakun. Suodatinlevyn yldpinnalla on ritili, uri-
tus, tms., joka tukee sen pdille tulevaa suodatinkangasta
mahdollistaen kuitenkin suodatuksen aikana kankaan ldpi
tulleen suodoksen virtauksen suodatinlevyn ulkopuolelle.
Suodatinlevyn alapinnalla on reunoilta tiivistetty 1l3hes
levyn kokoinen tasakorkuinen tila, johon suodatettava liete
pumpataan. Tilan yldosassa on yleensi joustava, esim. kumi-
nen, kalvo, jonka ylédpuolelle johdetulla paineviliaineella
(vesi, ilma, tms.) voidaan muodostunutta kiintoainekakkua
puristaa sen kuivaamiseksi.

Tdllaisen suodattimen suodatusjakson aluksi sulkulaite
puristaa suodatinlevyt tiiviisti toisiaan vasten puristusle-
vyjen védliin, jolloin levypakkaan muodostuu suodatinkammioi-
ta. Sen jdlkeen jokaiseen kammioon pumpataan suodatettavaa
lietettd, jonka kiintoaine j4i# suodatinkankaan pinnalle
muodostaen kiintoainekakun nesteen kulkeutuessa suodatinkan-
kaan ldpi.
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Lietepumppauksen jilkeen joustavan kalvon yldpuolelle johde-
taan painevﬁliainetta, jonka seurauksena kalvo aiheuttaa
mekaanista puristusta kiintoainekakkuun vdhentden sen kos-
teuspitoisuutta. Puristusvaiheen pddtyttyd paine vapautetaan
ja paineilmaa tms. johdetaan kiintoainekakun 1&pi sen kos-
teuspitoisuuden pienentidmiseksi. Tarvittaessa kiintoainekak-
ku voidaan myds pestd johtamalla yhtd tai useampaa pesunes-
tettd sen lédpi.

Suodatusvaiheiden jdlkeen sulkulaite avaa levypaKkan, jolloin
suodatinlevyt jaddvit ripustuslenkkien varassa tietyn v&li-
matkan pdihin toisistaan. Kiintoainekakut poistuvat suodat-
timen eri puolille, kun suodatinlevyjen vdlissd oleva pddt-
tymitdn suodatinkangas lihtee liikkeelle kankaan kuljetus-
laitteen 1liikuttamana. Suodatinkankaan liikkuessa sitd
tavallisesti pest&didn yhteen kiinteddn paikkaan sijoitettujen
pesusuuttimien avulla.

Pitkdn pdittymattomdksi lenkiksi liitetyn suodatinkankaan
liikkuessa tyhjennysvaiheen aikana kiintoainekakut purkautu-
vat suodatinlevypakan molemmista pdist# kakkusuppiloihin ja
niiden kautta edelleen suodattimen alla olevalle hihnakul-
jettimelle tms.. Jos hihnakuljetin on mahdollista sijoittaa
suodatinlevyjen suuntaisesti, ei kahdesta purkauskohdasta
aiheudu ongelmia. Joissakin tapauksissa olisi kuitenkin
eduksi (esim. jos hihnakuljetinta ei voida asentaa suodatin-
levyjen suuntaisesti), jos koko kakkumddrd voitaisiin purkaa
yhdestd pisteesti.

Suodatinkankaan yhdessd pisteessd sen liikkuessa tapahtuva
pesu voi joitakin lietteitd suodatettaessa olla tehotonta.
Varsinkin lietteill&d, jotka pyrkividt tukkimaan suodatinkan-
gasta erittdin nopeasti, olisi edullista, jos kankaan pesu
voitaisiin toteuttaa jokaisen suodatuskerran jédlkeen. T&md
olisi tietysti mahdollista nykyiselld konstruktiolla, jos
suodatinkangasta 1liikuteltaisiin tdysi kierros Jjokaisen
suodatuskerran vidlilld. Pitkidstd suodatinkankaasta johtuen
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tdhdn kuluisi kuitenkin runsaasti aikaa suhteessa varsinai-
sen suodatusvaiheen kestoon, joten silli olisi kapasiteettia
huomattavasti pienentdvd vaikutus.

Tdmdn keksinndn mukaisella suodatinlevypakan konstruktiolla
on mahdollista vdlttdd edelldkuvatut haitat sekd toteuttaa
suodatinkankaan tehokas pesu samanaikaisesti suodatusvaiheen
aikana. Keksinndlle tunnusomaiset piirteet on esitetty
patenttivaatimuksissa. Keksinnén kohteena on lisdksi pai-
nesuodattimen suodatuslevykonstruktio, joka mahdollistaa
suodatusvaiheen aikana tapahtuvan suodatusvidliaineen pesun
ja muodostuneiden kiintoainekakkujen poiston suodattimen
yhdelle puolelle.

Keksinndén mukainen suodatinlevypakka koostuu suodatustekni-
seltd osaltaan olennaisesti kahdenlaisista kammioista.

Keksinndén mukaisessa ratkaisussa edullisesti joka toinen
suodatinkammio on tyypillinen suodatusta suorittava kammio,
joka rajoittuu elastiseen kalvoon toiselta puolelta ja
ritilédn tukemaan suodatinkankaaseen toiselta puolelta.

Vastaavasti, joka toinen kammion on ns. pesukammio, joka
rajoittuu sopivimmin toiselta puolelta olennaisesti avo-
naisen pinnan kuten ritil&n tukemaan suodatinkankaaseen
kuten suodatusta suorittava kammiokin. Toiselta puolelta se
rajoittuu esimerkiksi joko kiintedin seinisn tai kiintein
seindn tukemaan avonaiseen pintaan kuten ritiliin. Pesukam-
mio voi olla hyvin matala, koska siihen sydtettivi neste ei
olennaisesti sisdlléd kiintoainetta. Olennaista pesukammiossa
on se, ettd siihen pumpattavalla nesteelli on mahdollisuus
virrata kankaan l&pi. Pesukammioita painesuodattimessa on
edullisesti 1 - 12, sopivimmin 4 - 10. Kammiot ovat avatta-
vissa suodatinkankaan kohdalta kuten normaalilla levypakalla
varustetussa suodattimessa.
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Keksinnén mukaisella 1levypakalla varustetun suodattimen
tyypillinen 'suodatusjakso alkaa levypakan sulkemisella,
jolloin suodatinkangas jdd zig-zag-muodossa levyjen vidliin
ja edelldkuvatut olennaisesti kahdenlaiset kammiot muodostu-
vat.

Suodatettava liete pumpataan suodatinlevypakan suodatuskam-
mioihin, jolloin neste pédisee virtaamaan suodatinkankaan
1dpi suodattimen ulkopuolelle kiintoainepartikkelien jdddes-
si kankaan pinnalle muodostaen ns. kiintoainekakun. Samanai-
kaisesti voidaan pesukammioihin pumpata vettd tms. pesunes-
tettd edellisen jakson aikana likaantuneen suodatinkankaan
pesemiseksi.

Suodatusjakson muidenkin osavaiheiden (kalvopuristus, mah-
dollinen pesu, ilmakuivaus) aikana kankaan pesu voi jatkua
pesukammioissa. Pesu voi olla myds ns. liuotuspesua, jolloin
kankaaseen tarttuneet aineet liukenevat pesunesteeseen.

Suodatusjakson osavaiheiden aikana voi suodatinkammioissa
olla yli 10 bar paine, joka suodatinlevyjen vd&ntymisen
estidmiseksi on kompensoitava pesukammiossa joko vastaavalla
paineella tai mekaanisesti. Kdytdnndssd osavaiheiden paineet
vaihtelevat, jolloin vastaavan paineen j&rjestéminen pesu-
kammioon on hankalaa. Siksi on edullisempaa rajoittaa levy-
jen taipuminen mekaanisesti esimerkiksi sijoittamalla pesu-
kammioon kankaan molemmille puolille ritild tai vastaava,
joka sallii nesteen kulkea kdytdnndllisesti katsoen koko
kangasalueen l&pi mutta estdd suodatinlevyjen taipumisen.
Suodatusvaiheiden jidlkeen pesuneste poistetaan pesukammiois-
ta esimerkiksi johtamalla sinne paineilmaa, jonka Jjdlkeen
levypakka avataan kiintoainekakkujen poistoa varten.

Normaalissa levypakassa liikkuva yhtendinen suodatinkangas
purkaa kiintoainekakut suodattimen molemmille puolille,
mutta keksinnoén mukaisessa konstruktiossa kakut purkautuvat

vain suodattimen toiselle puolelle. Keksinndén mukaisella
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suodattimella voidaan siis suodatinkangasta pesti samanai-
kaisesti suodatusvaiheen kanssa. Timin seurauksena kankaan
tarvitsee kulkea vain yksi levyvdli, jolloin kakunpoistovai-
he on normaaliin toimintatapaan verrattuna hyvin 1yhyt.
Pesuneste voidaan ohjata kulkemaan p#invastaiseen suuntaan
suodatusvaiheen suodoksen kulkusuuntaan n&hden, jolloin
kankaan ldpi virtaava neste puhdistaa tehokkaasti kankaaseen
tunkeutuneet kiintoainepartikkelit. Kullakin kangasalueella
kakunmuodostus ja pesu tapahtuvat vuorotellen, joten kangas
ei ehdi likaantua kovin perusteellisesti. Pesu voidaan suo-
rittaa mydés liuotuspesuna jollakin kemikaalilla, jolloin
pesukammio tdytetddn pesunesteelld ja sen annetaan liuottaa
kankaaseen tarttuneita kiintoainepartikkeleita.

Keksint8d selostetaan seuraavassa yksityiskohtaisemmin eriin
esimerkin avulla viittaamalla ocheisiin piirustuksiin, joissa

Kuvio 1 esittdi eridstid keksinndn mukaista suodatinta suoda-
tinlevypakka suljettuna suodatusta varten,

Kuvio 2 esittdd poikkileikkausta I - I kuvion 1 mukaisesta
tilanteesta

Kuvio 3 esittdd samaa suodatinta levypakka avattuna kakun-
poistovaiheessa

Kuvio 4 esittdd poikkileikkausta II - II kuvion 3 mukaises-
ta tilanteesta.

Kuvioden 1 ja 2 esittidmin suodatusjakson aikana keksinndn
mukaisen painesuodattimen levypakka (1) on suljettu puris-
tuslevyjen (2) vdliin. Pidttym&tdn suodatinkangaslenkki (3)
kulkee jokaisen levyvédlin ja kuljetuslaitteen (4) kautta.

Suodatinlevypakka (1) koostuu edullisimmin toistensa suhteen
vuorotellen asennetuista suodatuslevyistd (5) ja pesulevyis-
td (6), joiden vidlissi on siis suodatinkangas (3). Suodatin-
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kangas on pysdytetty siten, ettd alue, jolle kiintoainekakku
oli edellisessd suodatusjaksossa muodostunut, jd4 pesulevy-
jen (6) kohdalle. Vastaavasti edellisen jakson aikana pestyt
suodatinkangasalueet jdidvdt suodatuslevyjen (5) kohdalle.

Suodatuslevy (5) koostuu kehyksestd (7) ja pohjalevystd (8),
joiden vdliin on reunoistaan kiinnitetty joustava kalvo (9).
Kehyksessd (7) on syéttdaukko (10), jonka kautta 1liete
sybtetdin suodatuskamioon (20). Pohjalevyn (8) yl&dpinnalla
on ritild (11), uritus tai vastaava, joka mahdollistaa
nestevirtauksen suodatinkankaan (3) 1ldpi levyn yldpintaa
pitkin aukon (12) kautta levypakan (1) ulkopuolelle. Suoda-
tuslevyssd (5) on lisdksi yhde (13), jonka kautta voidaan
kalvopuristusvaiheessa johtaa painevdliainetta (esim. vesi
tai ilma) kalvon (9) yldpuolelle kiintoainekakun mekaanisek-
si puristamiseksi.

Pesukammion (21) muodostavan pesulevyn (6) yldpinnalla on
ritild (14), jonka kautta suodatinkankaan (3) 1l&pi tuleva
nestevirtaus pédisee kulkemaan aukon (15) ldpi levypakan (1)
ulkopuolelle. Pesulevyn (6) alapuolella on uritus, ritild
tms. (16), jonka vdlitykselld aukon (17) kautta tuleva
pesuneste voi levitd koko pesulevyn (6) ritilédpinnan (16)
alueelle.Ritildpinta (16) voi olla hiukan pesulevyn (6)
alareunan yl#dpuolella, jotta pesunesteen virtaus olisi
mahdollisimman vapaata.

Kuvioiden 1 ja 3 mukaisessa asennossa suodatusjakso alkaa
lietepumppauksella, jossa suodatettavaa lietettd pumpataan
sydttdaukon (10) kautta suodatuslevyn kammioon (20). Tdlléin
lietteen sisdlt8md kiintoaine j&d suodatinkankaan (3) pin-
nalle suodoksen virratessa suodatinkankaan (3) l&pi ritila-
tilan (14) ja aukon (15) kautta levypakan (1) ulkopuolelle.

Samanaikaisesti lietepumppauksen kanssa voidaan suorittaa
edellisen suodatusjakson aikana likaantuneen suodatinkankaan
(3) pesu pesulevyn (6) avulla siten, ettd aukon (17) Jja
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ritildpinnan (16) kautta johdetaan pesunestetts suodatinkan-
kaan (3) pinnalle. Pesuneste virtaa kankaan ldpi puhdistaen
siitd edellisessd suodatusvaiheessa tarttuneita kiintoai-
neita kulkien ritildn (11) ja aukon (12) kautta levypakan
(1) ulkopuolelle. Pesunesteen virtaussuunta on edullisimmin
painovoiman suuntaan, koska t&l18in pesuneste virtaa p&din-
vastaiseen suuntaan kuin edellisen suodatusvaiheen suodos ja
t&118in puhdistusvaikutus on tehokkainta.

Lietepumppausvaihetta seuraa kalvopuristusvaihe, jossa
Yhteen (13) kautta johdetaan puristusviliainetta joustavan
kalvon (9) taakse. Painevidliaineen pullistama kalvo (9)
puristaa muodostunutta kiintoainekakkua ja pienentdi sen
kosteuspitoisuutta. Kuivausvaiheessa kalvopaine poistetaan
Ja aukon (10) kautta puhalletaan painekaasua (tyypillisimmin
ilmaa) kiintoainekakun ldpi sen kuivaamiseksi edelleen. Kal-
vopuristusvaiheen jidlkeen voidaan myds kiintoainekakkua
pestd jollakin pesunesteelli emonesteen pesemiseksi pois
kiintoainekakusta ja suorittaa uusi kalvopuristus.

Suodatusjakson osavaiheet voivat toistua useammankin kerran
tai osittain t&midnlaatuisten suodattimien Yleisesti tunnet-
tujen toimintaperiaatteiden mukaisesti.

Kaikkien yllimainittujen vaiheiden aikana suodatinkangasta
voidaan pestd pesulevyjen (6) avulla. Pesu voi tapahtua
osittain tai kokonaan virtauspesuna, jolloin pesuneste
virtaa suodatinkankaan (3) ldpi. Keksinnén mukaisella rat-
kaisulla on myds mahdollista toteuttaa liuotuspesu, jolloin
pesulevy t&dytetddn pesunesteelly, joka liuottaa kangasta
tukkivia aineita. Liuotinpesu voidaan toteuttaa esimerkiksi
sulkemalla aukko (12) siihen sijoitetun venttiilin avulla,
kun pesukammio on t#ytetty pesunesteelli.

Ennen suodatinlevypakan (1) avaamista pesuneste voidaan
poistaa pesukammioista esimerkiksi johtamalla paineilmaa
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aukon (17) kautta pesukammioon, jolloin pesuneste poistuu
aukon (12) kautta.

Kuvioiden 3 3ja 4 mukaisesti, suodatusvaiheiden jédlkeen
suodatinlevypakka (1) avataan siirt&dmdlld puristuslevyt (2)
kauemmas toisistaan, jolloin levypakan (1) levyt jddvat
ripustuslenkkien tms. (ei esitetty kXuvioissa) avulla tietyn
vilimatkan padhdn toisistaan.

Kuljetuslaitteen (%) liikuttama suodatinkangas poistaa
suodatuskammioihin (5) muodostuneet kiintoainekakut (18)
keksinndn mukaisesti vain levypakan (1) toiselle puolelle.

Suodatinkangasta (3) tarvitsee liikuttaa vain sen verran,
ettd alueet, joille kiintoainekakut olivat suodatinlevyissé
(5) muodostuneet, jddvat pesulevyjen (6) alueelle. Luonnol-
lisesti on mahdollista liikuttaa suodatinkangasta (3) yhden
tai useammankin pesulevyn (6) yli esimerkiksi tapauksissa,
joissa suodatinkankaan pintaan tarttunut kiintoaine halutaan
poistaa mahdollisimman tarkoin ennen pesua esimerkiksi
kaavareiden avulla. Suodatinkankaan (3) liikkuessa sitd
voidaan luonnollisesti pestd 1lisdksi myds normaaleilla
pesutavoilla, esimerkiksi kankaan molemmille puolille sijoi-
tettujen painevesisuihkujen (19) avulla.

Kakunpoistovaiheen jdlkeen suodatinkankaan (3) liike pysé&h-
tyy ja levypakka (1) suljetaan tiiviisti puristuslevyjen (2)
vdliin, jonka jdlkeen alkaa uusi suodatusjakso.

Alan ammattimiehelle on selvd3, ettd Kkeksinndn mukainen
kxonstruktio ei rajoitu vain yllidesitettyyn erdédseen esimerk-
kiin, vaan se voi vaihdella oheisten patenttivaatimusten
puitteissa. Siten keksintd on sovellettavissa myds vastaa-
viin suodattimiin, joissa levyt ovat vertikaalissa asennossa
edellikuvatussa esimerkissid olleiden horisontaalisten levy-
jen sijaan. Samoin levyjen ja suodatinkankaiden lukumddrdad
ei ole milliin tavoilla rajoitettu, vaan keksinndn mukainen
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jdea voidaan toteuttaa esimerkiksi jokaisen pesulevyn ympari
kulkevalla itseniisesti liikkuvalla suodatinkankaalla.

Samoin pesunesteen kdyttdtapaa eikd koostumusta ole mill&ddn
tavalla rajoitettu. Niinpd virtaus- ja liuotuspesut voivat
olla mielivaltaisessa suhteessa ja tarvittaessa myds useam-
pien pesunesteiden kdyttd on keksinndén mukaista. Pesunesteen
virtaussuuntaa ei ole my®sk#idn rajoitettu.

Pesu voidaan toteuttaa esimerkiksi kalvopuristusvaiheessa
samalla nesteelli ja pumpulla kuin kalvopuristuskin. Pesun
aiheuttama puristusnesteen hidvikki voidaan korvata tuoreella
nesteelld, jolloin kuumissa sovellutuksissa voidaan vdhentdd
uudelleenkidytettdvdn puristusveden kuumenemista.

Suodatus- ja pesulevyjen konstruktio voi luonnollisesti
poiketa kuvioissa esitetyistd yksinkertaisista rakenteista
pysyen kuitenkin patenttivaatimuksien puitteissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd painesuodattimen suodatinkankaan (3) pesemisek-
si, joka menetelmd koostuu suodatusjaksosta, jossa suodatet-
tava aines Xkuten 1liete ohjataan suodatinkammioon (20),
lietteessd oleva kiintoaine j&3 suodatinkankaan (3) pinnalle
muodostaen kiintoainekakun (18) nesteen kulkeutuessa suodok-
sena suodatinkankaan (3) l&dpi, tunnettu siitd, ettd suoda-
tusjakson jédlkeen menetelmdssid kiintoainekakku (18) pois-
tetaan suodatinkankaalta (3) edullisesti painesuodattimen
yhdelle puolelle ja ettd suodatusjakson aikana likaantunut
suodatinkangas (3) ohjataan pesukammioon (21) jossa seuraa
pesujakso suodatinkankaan (3) pesemiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunnettu siiti,
ettd suodatinkangasta (3) ohjataan edullisesti pddttymatto-
mdnd lenkkind ja ettd osa suodatinkankaasta (3) pesté&éin
yhdessd tai useammassa pesukammiossa (21) ja yhtdaikaisesti
osalla suodatinkangasta (3) suoritetaan suodatusjakso yhdes-
sd tai useammassa suodatuskammiossa (20).

3. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd suodatinkangasta (3) ohjataan paatty-
mdttomdnd lenkkind Jjaksoittain sopivimmin suodatusjaksoon
suodatuskammiossa (20), kakunpoistoon ja suodatinkankaan
pesujaksoon pesukammiossa (21).

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd kullakin suodatinkangasalueella suoda-
tusjakso, kiintoainekakun muodostamiseksi ja pesujakso, suo-
datusjakson aikana likaantuneen suodatinkangasalueen pesemi-
seksi suoritetaan edullisesti vuorotellen.



97199

11

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd suodatusjakson ja kakunpoiston aikana
likaantunut suodatinkangasalue ohjataan pesujaksoon joka
uusitaan tarvittaessa yhden tai useamman kerran, joko uusi-
malla sama jakso tai ohjaamalla suodatinkangas uuteen pesu-
jaksoon.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd suodatinkangas ohjataan pesukammioon
johon johdetaan pesuneste tai vastaava suodatusjakson aikana
likaantuneen suodatinkangasalueen pesemiseksi jossa pesunes-
te virtaa kankaan ldpi edullisesti pidinvastaiseen suuntaan
suodoksen kulkusuuntaan ndhden.

7. Painesuodatin joka koostuu elimistd (10) suodatettavan
aineen, kuten lietteen ohjaamiseksi suodatinkammioon (20)
joka muodostuu suodatuslevyn (5) kehyksestd (7) ja pohjale-
vystd (8), suodatinkankaasta (3) sekd joustavasta kalvosta
(9) joka puristaa suodatettavasta aineesta erotettavan suo-
doksen suodatinkankaan (3) l&pi, kiintoaineen jiidessi suo-
datinkankaalle (3), tunnettu siitd, ettd painesuodatin
koostuu yhdestd tai useammasta suodatinkammiosta (20) ja
pesukammiosta (21) muodostaen suodatinlevypakan (1) ja
suodatinkankaasta (3), joka on asennettu kulkemaan kammioi-
den (20), (21) l&pi siten, ettd suodatinkankaan (3) pinnalle
muodostuva kiintoainekakku (18) on edullisesti poistettavis-
sa yhdelle puolelle painesuodattimen suodatinlevypakkaa (1).

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen painesuodatin, tunnettu
siitd, ettd suodatinkammiot (20) ja pesukammiot (21) ovat
asennettu sopivimmin vuorotellen p&&llekkdin muodostaen
suodatinlevypakan (1).

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen painesuodatin, tunnettu
siitd, ettd painesuodattimessa on edullisesti 1 - 12, eri-
tyisen edullisesti 4 - 10 pesukammiota (21).
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10. Patenttivaatimuksen 7 mukainen painesuodatin, tunnettu
siitd, ettd pesukammio (21) rajoittuu yhdeltd puolelta
edullisesti olennaisesti avonaisen pinnan (11) kuten riti-
14n, urituksen tai vastaavan tukemaan suodatinkankaaseen (3)
ja toiselta puolelta kiinteddn seinddn tai kiintedn seindn
tukemaan olennaisesti avonaiseen pinnan (11) kaltaiseen

pintaan (16).
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PATENTKRAV

1. Foérfarande f&6r tvdttning av ett tryckfilters filterduk
(3), vilket f&rfarande bestdr av en filtreringsperiod, vid
vilken det filtrerande &mnet sdsom slam styrs till en filter-
kammare (20), varvid det i slammet befintliga fastimnet f&r-
blir pd filterdukens (3) yta och bildar en fastimnekaka (18)
ndr vidtskan gdr som ett filtrat genom filterduken (3),
kdnnetecknat av att efter filtreringsperioden i
forfarandet avldgsnas fastimnekakan (18) frdn filterduken (3)
féretréddesvis pd en sida av tryckfiltret, och att den under
filtreringsperioden nedsmutsade filterduken (3) leds till
tvdttkammaren (21), i vilken en tvittperiod efterf&ljer f&r
tvdttning av filterduken (3).

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kE&nnetecknat
av att filterdukan (3) styrs férdelaktig som en &ndl&s link
och att en del av filterduken (3) tvdtts i en eller flera
tvattkammare (21) och samtidigt f&r en del av filterduken (3)
utférs en filtreringsperiod i en eller flera filterkammare
(20).

3. Forfarande enligt ndgot av féregldende patentkrav,
kdnnetecknat av att filterduken (3) styrs som en
dndlds lank periodvis f&retrddesvis till en filtreringsperiod
i filtreringskammaren (20), kakavldgsning och filterdukens
tvattperiod i tvdttkammaren (21).

4. Foérfarande enligt ndgot av gdregdende patentkrav,
kdnnetecknat av att pd varje filterdukomrdde
filtreringsperioden f&r formning av fastidmnekakan och tvitt-
perioden f&6r tvdttning av det under filtreringsperioden ned-
smutsade filterdukomrddet utférs fdretridesvis alternerande.

5. Forfarande enligt ndgot av féregdende patentkrav,
kdnnetecknat av att det under filteringsperioden
och kakavldgsningen nedsmutsade filterdukomr&det leds till
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tvittperioden som férnyas vid behov en eller flera gadnger
antingen genom fdrnyelse av densamma perioden eller genom
ledning av filterduken till en ny tvdttperiod.

6. Férfarande enligt ndgot av féregdende patentkrav,
kinnetecknat av att filterduken styrs till tvdtt-
kammaren, till vilken leds tvdttvédtskan eller motsvarande
under filtreringsperiod f&r tvéttning av det under filtre-
ringperioden nedsmutsade filterdukomrddet, i vilket tvatt-
vitskan strommer genom duken foretrddesvis i motsatt riktning
med avseende pd filtratets gdngriktning.

7. Tryckfilter, bestdende av organ (10) for styrning av
dmnet som skall filtreras, s8som slam, till en filterkammare
(20), vilken &r sammansatt av en filteringsskivas (5) ram (7)
och en bottenplatta (8), en filtreringsduk (3) samt en flexi-
bel film (9) som nedtrycker filtratet som skall separeras
fr&n det filterbart &mnet genom filterduken (3), varvid
fastimnet férblir pd filterduken (3),

kinnetecknat av att tryckfiltret bestdr av en
eller flera filterkammare (20) och tvdttkammare (21) som
bildar en filterskivpacke (1) och av en filterduk, som har
placerats att gd genom kammare (20), (21) pd s sdtt, att
fastamnekakan (18) som formas pd filterdukens (3) yta kan
1itt avlidgsnas pd& en sida av tryckfiltrets filterskivpacke

(1).

8. Tryckfilter enligt patentkrav 7, k idnnetecknat
av att filterkammare (20) och tvittkammare (21) har placerats
féretriadesvis alternerande pd varandra f&r bildning av en
filterskivpacke (1).

9. Tryckfilter enligt patentkrav 7, k idnnetecknat
av att tryckfiltret har foretrddesvis 1 - 12, sdarskilt for-

delaktig 4 - 10 tvdttkammare (21).

10. Tryckfilter enligt patentkrav 7,
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