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(57)摘要

本发明涉及一种可隐藏龙骨的复合板及其

生产工艺，包括内墙面板、外墙面板、夹芯层和龙

骨，内墙面板等间距的设置有若干个加强劲；龙

骨嵌入加强劲和夹芯层之内，外墙面板与龙骨之

间的夹芯层厚度不小于20mm；或者龙骨打断内墙

面板和夹芯层，龙骨位于两个加强劲之间，且外

墙面板与龙骨之间的夹芯层厚度不小于20mm或

者龙骨打断内墙面板和夹芯层，龙骨位于两个加

强劲之间，且外墙面板与龙骨之间的夹芯层厚度

不小于20mm；复合板的宽度为800‑1200mm、高度

为50‑200mm、板肋间距为200‑300mm。本发明可在

视觉上将门窗安装所需龙骨隐藏、使得墙面更加

美观，且可完全取消常规主檩的安装，提高了施

工速度，同时具有良好的保温隔热、防水等性能。
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1.一种可隐藏龙骨的复合板，其特征在于：包括内墙面板、外墙面板、夹芯层和龙骨，所

述内墙面板等间距的设置有若干个加强劲；所述龙骨嵌入加强劲和夹芯层之内，所述外墙

面板与龙骨之间的夹芯层厚度不小于20mm；或者所述的龙骨打断内墙面板和夹芯层，龙骨

位于两个加强劲之间，且所述外墙面板与龙骨之间的夹芯层厚度不小于20mm；所述复合板

的宽度为800‑1200mm、高度为50‑200mm、板肋间距为200‑300mm；所述的外墙面板和内墙面

板均为镀铝锌墙面板，且外墙面板为纯平墙面板或小波纹墙面板。

2.如权利要求1所述可隐藏龙骨的复合板，其特征在于：所述的夹芯层为岩棉夹芯层或

玻璃丝棉夹芯层，所述的龙骨为矩形管或方管。

3.如权利要求1所述可隐藏龙骨的复合板，其特征在于：所述外墙面板与夹芯层之间、

所述内墙面板与夹芯层之间均采用胶粘剂粘接。

4.如权利要求3所述可隐藏龙骨的复合板，其特征在于：所述的胶粘剂为聚氨酯胶粘

剂。

5.如权利要求1‑4任一权利要求所述可隐藏龙骨的复合板，其特征在于：所述复合板的

两端部分别为公边和母边，所述公边和母边插接，实现复合之间的连接。

6.如权利要求5所述可隐藏龙骨的复合板，其特征在于：所述的公边包括凸起部，所述

凸起部的上方设有上边，所述上边和凸起部之间通过斜边和竖边形成内凹口一，所述凸起

部的下方设有内凹口二；所述的母边从上往下依次包括第一台阶、第二台阶、中边和下底，

所述的中边和下底之间形成内凹口三；连接时，所述凸起部进入内凹口三中，上边与第一台

阶抵接，中边进入内凹口一内，下底与内凹口二抵接。

7.如权利要求6所述可隐藏龙骨的复合板，其特征在于：所述的公边从上往下依次包括

公边上边、凸起部和公边下底，所述公边上边和凸起部之间形成有内凹口一、所述凸起部与

公边下底之间形成有内凹口二；所述的母边包括上台阶，所述上台阶的下方从上往下依次

设有母边上边和母边下底，所述母边上边和母边下底之间形成有内凹口三，所述母边下底

的下方设有内凹口四；连接时，所述的凸起部进入内凹口三内，所述的母边上边进入内凹口

一，所述的公边上边与上台阶抵接，所述的母边下底进入内凹口二，所述的公边下底进入内

凹口四内。

8.一种可隐藏龙骨的复合板的生产工艺，其特征在于包括如下步骤：

（1）采用折弯机按尺寸要求对外墙面板和内墙面板进行折弯；

（2）切割夹芯层，所述的夹芯层为岩棉夹芯层或玻璃丝棉夹芯层，当夹芯层为岩棉夹芯

层时，调整岩棉纤维方向；

（3）在加强劲处采用聚氨酯发泡填充；

（4）在已成型的外墙面板、内墙面板及夹芯层上喷涂聚氨酯胶粘剂，并进行组装；

（5）将龙骨嵌入加强劲和夹芯层之内，所述外墙面板与龙骨之间的夹芯层厚度不小于

20mm；或者，将内墙面板和夹芯层打断，将龙骨嵌入打断的内墙面板和夹芯层内，龙骨位于

两个加强劲之间，且所述外墙面板与龙骨之间的夹芯层厚度不小于20mm；

（6）对组装好的复合板进行加热加压8‑10min，使胶完全固化；

（7）在企口处采用聚氨酯发泡封堵。
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一种可隐藏龙骨的复合板及其生产工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及一种可隐藏龙骨的复合板、连接节点及其生产工艺，属于装配建筑的

技术领域。

背景技术

[0002] 目前，轻钢墙面系统中，大多采用将板固定于横向主檩条或先固定于纵向次檩再

固定于横向主檩条之上的方法，主檩与主檩托通过连接的方式进行施工。这种方式工序繁

杂，施工速度慢，构件种类多，安装要求高，连接节点多，易出现连接节点不可靠等问题。因

此，无檩墙面系统被开发出来，以节约墙面材料、简化施工步骤、提高安装效率和质量。

[0003] 但常规的无檩系统并不能做到真正无檩，在门窗处，由于夹芯板本身无法为门框、

窗框提供安装所需龙骨，因而现有无檩系统需要在门窗对应位置断开墙面板，附加檩条，用

以安装门窗。由于消防和通行要求，厂房内常设有一定数量门窗，附加檩条的方式导致常规

无檩系统的室内观感降低，安装速度减缓，由于局部保温棉的缺失，形成了冷桥，降低了保

温效果，同时还容易出现漏水等问题。

[0004] 为此，本领域技术人员急需设计一种可视觉上将门窗安装所需龙骨隐藏的复合墙

面板及其对应连接节点和生产制作工艺。即可以实现完全取消常规主檩的安装，又具有良

好的保温隔热、防水等性能。

[0005] 本发明由此产生。

发明内容

[0006] 针对现有技术的上述技术问题，本发明的目的是提供一种可隐藏龙骨的复合板及

其生产工艺，其可在视觉上将门窗安装所需龙骨隐藏、使得墙面更加美观，且可完全取消常

规主檩的安装，提高了施工速度，同时具有良好的保温隔热、防水等性能。

[0007] 为达到上述目的，本发明是通过以下技术方案实现的：

一种可隐藏龙骨的复合板，包括内墙面板、外墙面板、夹芯层和龙骨，所述内墙面

板等间距的设置有若干个加强劲；所述龙骨嵌入加强劲和夹芯层之内，所述外墙面板与龙

骨之间的夹芯层厚度不小于20mm；或者所述的龙骨打断内墙面板和夹芯层，龙骨位于两个

加强劲之间，且所述外墙面板与龙骨之间的夹芯层厚度不小于20mm；所述复合板的宽度为

800‑1200mm、高度为50‑200mm、板肋间距为200‑300mm；所述的外墙面板和内墙面板均为镀

铝锌墙面板，外墙面板为纯平板或小波纹板。

[0008] 所述的夹芯层为岩棉夹芯层或玻璃丝棉夹芯层，所述的龙骨为矩形管或方管。

[0009] 所述外墙面板与夹芯层之间、所述内墙面板与夹芯层之间均采用胶粘剂粘接。

[0010] 所述的胶粘剂为聚氨酯胶粘剂。

[0011] 所述复合板的两端部分别为公边和母边，所述公边和母边插接，实现复合之间的

连接。

[0012] 所述的公边包括凸起部，所述凸起部的上方设有上边，所述上边和凸起部之间通
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过斜边和竖边形成内凹口一，所述凸起部的下方设有内凹口二；所述的母边从上往下依次

包括第一台阶、第二台阶、中边和下底，所述的中边和下底之间形成内凹口三；连接时，所述

凸起部进入内凹口三中，上边与第一台阶抵接，中边进入内凹口一内，下底与内凹口二抵

接。

[0013] 所述的公边从上往下依次包括公边上边、凸起部和公边下底，所述公边上边和凸

起部之间形成有内凹口一、所述凸起部与公边下底之间形成有内凹口二；所述的母边包括

上台阶，所述上台阶的下方从上往下依次设有母边上边和母边下底，所述母边上边和母边

下底之间形成有内凹口三，所述母边下底的下方设有内凹口四；连接时，所述的凸起部进入

内凹口三内，所述的母边上边进入内凹口一，所述的公边上边与上台阶抵接，所述的母边下

底进入内凹口二，所述的公边下底进入内凹口四内。

[0014] 一种可隐藏龙骨的复合板的生产工艺，包括如下步骤：

（1）采用折弯机按尺寸要求对外墙面板和内墙面板进行折弯；

（2）切割夹芯层，所述的夹芯层为岩棉夹芯层或玻璃丝棉夹芯层，当夹芯层为岩棉

夹芯层时，调整岩棉纤维方向；

（3）在加强劲处采用聚氨酯发泡填充；

（4）在已成型的外墙面板、内墙面板及夹芯层上喷涂聚氨酯胶粘剂，并进行组装；

（5）将龙骨嵌入加强劲和夹芯层之内，所述外墙面板与龙骨之间的夹芯层厚度不

小于20mm；或者，将内墙面板和夹芯层打断，将龙骨嵌入打断的内墙面板和夹芯层内，龙骨

位于两个加强劲之间，且所述外墙面板与龙骨之间的夹芯层厚度不小于20mm；

（6）对组装好的复合板进行加热加压8‑10min，使胶完全固化；

（7）在企口处采用聚氨酯发泡封堵。

[0015] 本发明可隐藏龙骨的复合板及其生产工艺具有如下有益效果：

本发明中的外墙面板平整度好、视觉上可近乎纯平，内墙面板无凸出墙面龙骨或

檩条，具有优异的室内外视觉效果；本发明降低了墙面围护结构的施工难度，减少了工序，

提高了施工速度；本发明中的龙骨藏于内墙面板之内，外墙面板无切割，防水性能好。

附图说明

[0016] 图1为实施例1的结构示意图；

图2为实施例2的结构示意图；

图3为实施例3的结构示意图；

其中：1为外墙面板，2为内墙面板，3为夹芯层，4为加强劲，5为龙骨，6为公边：61为

凸起部、62为上边、63为斜边、64为竖边、65为内凹口一、66为内凹口二、67为公边上边、68为

公边下底，7为母边、71为第一台阶、72为第二台阶、73为中边、74为下底、75为内凹口三、76

为上台阶、77为母边上边、78为母边下底、79为内凹口四，8为拉铆钉、9为缝合钉。

具体实施方式

[0017] 下面结合具体实施例对本发明作进一步的说明，但本发明的保护范围并不限于

此。

[0018] 实施例1，图1所示，本实施例1可隐藏龙骨的复合板，包括内墙面板2、外墙面板1、
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夹芯层3和龙骨5，内墙面板2等间距的设置有若干个加强劲4，提高了板面的承载能力。

[0019] 本实施例1中，龙骨5为矩形管或方管，龙骨5嵌入加强劲4和夹芯层3之内，内墙面

板2与外墙面板1的整体性均不破坏，且外墙面板1与龙骨5之间的夹芯层3厚度不小于20mm，

用以减少墙面板中的冷桥。

[0020] 本实施例1中的外墙面板1和内墙面板2均为镀铝锌墙面板，且外墙面板1为小波纹

墙面板，波纹高度不大于1mm，肉眼观察近乎平面。夹心层3为岩棉夹心层或玻璃丝棉夹心

层，且外墙面板1与夹心层3之间、内墙面板2与夹心层3之间均采用胶粘剂粘接，胶粘剂可以

为聚氨酯胶粘剂。

[0021] 进一步优选的，本实施例1中的复合墙面板的宽度为800‑1200mm，如800mm、

1200mm、1000mm等，高度为50‑200mm，如50mm、200mm、125mm等，板肋间距为200‑300mm，如

200mm、300mm、250mm等。

[0022] 更进一步优选的，本实施例1的复合墙面板的两端部分别为公边6和母边7，公边6

和母边7插接，实现复合墙面板之间的连接，且企口封边及板肋处采用聚氨酯或其他填充物

填充。

[0023] 其中，公边6包括凸起部61，凸起部61的上方设有上边62，上边62和凸起部61之间

通过斜边63和竖边64形成内凹口一65，凸起部61的下方设有内凹口二66。母边7从上往下依

次包括第一台阶71、第二台阶72、中边73和下底74，中边73和下底74之间形成内凹口三75。

连接时，凸起部61进入内凹口三75中，上边62与第一台阶71抵接，中边73进入内凹口一65

内，下底74与内凹口二66抵接。

[0024] 本实施例1可隐藏龙骨的复合板的生产工艺，包括如下步骤：

（1）采用折弯机按尺寸要求对外墙面板1和内墙面板2进行折弯；

（2）切割夹芯层3，当夹芯层3为岩棉夹芯层时，调整岩棉纤维方向；

（3）在加强劲4处采用聚氨酯发泡填充；

（4）在已成型的外墙面板1、内墙面板2及夹芯层3上喷涂聚氨酯胶粘剂，并进行组

装；

（5）将龙骨5嵌入加强劲4和夹芯层3之内，外墙面板1与龙骨5之间的夹芯层3厚度

不小于20mm；

（6）对组装好的复合板进行加热加压8‑10min，使胶完全固化；

（7）在企口处采用聚氨酯发泡封堵。

[0025] 实施例2，如图2所示，实施例2的可隐藏龙骨的复合板，外墙面板1为纯平墙面板，

纯平是指钢板表面无纹理，即水平状。

[0026] 公边6从上往下依次包括公边上边67、凸起部61和公边下底68，公边上边67和凸起

部61之间形成有内凹口一65、凸起部61与公边下底68之间形成有内凹口二66；母边7包括上

台阶76，上台阶76的下方从上往下依次设有母边上边77和母边下底78，母边上边77和母边

下底78之间形成有内凹口三75，母边下底78的下方设有内凹口四79。连接时，凸起部61进入

内凹口三75内，母边上边77进入内凹口一65，公边上边67与上台阶76抵接，母边下底78进入

内凹口二66，公边下底68进入内凹口四79内。

[0027] 本实施例2可隐藏龙骨的复合板的其它结构及其连接关系、生产工艺等均与实施

例1相同，此处不作赘述。
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[0028] 实施例3，如图3所示，本实施例3的可隐藏龙骨的复合板，龙骨5打断内墙面板2和

夹芯层3，使得龙骨5位于两个加强劲4之间，龙骨5与内墙面板2的连接处通过拉铆钉8固定，

龙骨5的下部通过缝合钉9加固。外墙面板1与龙骨5之间的夹芯层3厚度不小于20mm。外墙面

板1为小波纹墙面板，波纹高度不大于1mm，肉眼观察近乎平面。

[0029] 本实施例3可隐藏龙骨的复合板的生产工艺，其中步骤（5）为：将内墙面板2和夹芯

层3打断，将龙骨5嵌入打断的内墙面板2和夹芯层3内，龙骨5位于两个加强劲4之间，且外墙

面板1与龙骨5之间的夹芯层3厚度不小于20mm。

[0030] 本实施例3可隐藏龙骨的复合板的其它结构及其连接关系、生产工艺等均与实施

例1相同，此处不作赘述。

[0031] 本发明提高了整体美观性，降低了综合成本，加快了现场施工速度。

[0032] 上述实施例仅用于解释说明本发明的发明构思，而非对本发明权利保护的限定，

凡利用此构思对本发明进行非实质性的改动，均应落入本发明的保护范围。
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