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sPoS6B OTRZYMYWANIA BUDOWLANYCH TWORZYW FOSFOGIPSOWYCH

Przedmiotem wynelazku jest spoedb otrzymywania budowlanych tworzyw fosfogipsowych.
Dotychczasowe metody otrzymywanila tworzyw fosfogipsowych dawaly produkty bardzo podatne na zja=-
wisko eflorescencji, ktérego przyczyng jest obecno$éé w materiatach budowlanych rozpuszczalnych
soli nieorganicznych. Eflorescencja moze wystepowa¢ juz w koficowej fazie produkcji tworzyw fo-
sfogipsowych Podczas ich wysychania, Szczegdlnie wyrainie zjawisko to zachodzi w przypedku
wysychania elementéw ulegajacych silnemu zawilgoceniu, na przykiad w przypadku awarii sieci
wodnej czy grzewczej budynku. W miare wysychanis elementdw rozpuszczaelne sole,wynoszone przez
parujacae wode na powierzchnie wyrobéw, ulegaje wykrystalizowaniu obnizajgc jakoéé techniczna
tworzywa., Tworzywa fosfogipsowe uzyskuje sig¢ zwykle przez zarabianie wode spoiw fosfogipeo-
wych z ewentualnymi dodatkami wypelniaczy organicznych lub nieorganicznych. Stosowane do
wytwarzania tworzy fosfogipsowych spoiwa otrzymywane przez przerébke termiczng fosfogipsu
stanowiacego odpad przemysitowy z produkcji kwasu fosforowego z fosforanéw metodg dwuhydryto-
wa, zawieraja zwykle siarczan sodowy. Dlatego tez odpady te przed obrébka termiczng, dle
unikniecia wystepowenis zjawiska eflorescencji w wytwarzanych z nich wyrobach, poddawane sa
réznym modyfikacjom. Najczeéciej stosowane metody polegajace na ptukaniu odpadédw fosfogipso-
wych nie powoduja zmniejszenia zjawiska eflorescencji. Réwniez znana z polskiego opisu patento-
wego nr S0 961 metoda polegajgca na wprowadzeniu do fosfogipsu mieszaniny jonéw chlorowcowych
w postaci soli metali ziem alkalicznych i/lub glinowcéw nie wykazuje skutecznodci w zakresie
usuwania zjawiska eflorescencji.

Celem wynalazku byio opracowanie sposobu umozliwiajacego otrzymywanie tworzyw
fosfogipsowych nie wykazujacych sktonnosdci do eflorescencji, a zatem bardziej trwatych i o
wigkszym zakresie przydatnoéci w budownictwie. Okazalo sig nieoczekiwanie, ze jezeli w proce-
sie wytwarzania tworzyw fosfogipsowych do spoiwa fosfogipsowego i/lub do wody zarobowej jako
dodatki zmniejszajace eflorescencje wprowadzi sig pojedyficzo lub w mieszaninie 0,5 - 3%
wagowych w stosunku do masy spoiwa sulfonowanych zywic polikondensacyjnych oraz krzemowych
soli organicznych i nieorganicznych metali I grupy uktadu okresowego i/lub rozpuszczalnych.
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w wodzie soli metali II grupy ukladu okresowego, to uzyskuje sig@ tworzywo fosfogipsowe

niei wykazujace sklonnodci do eflorescencji. Jako sulfonowane zywice polikondensacyjne ko-
rzyﬁtnie jest stosowaé sulfonowana zywice mocznikowa lub melaminowa. Jako sole metali I
grupy yklgdu okresowego mozna stosowa¢ krzemian lub silikonian potasu, a jako rozpuszczalne
sole metali II grupy ukladu okresowego korzystnie jest stosowaé octan cynkue. Sposéb wedlug
wynalazku jest blizej wyjadniony w przyktadach wykonania, nie ograniczajacych jednek zakresu
jego stosowaniae.

Przyktied I. Do 100 kg spoiwa fosfogipsowego, otrzymanego przez wypra-
zenie w temperaturze 220°C fosfogipsu stanowiacego odpad przemyslowy z produkcji kwasu
fosforowego z fosforanéw metoda dwuhydratowa, dodano 2 kg sproszkowanej sulfonowanej zywicy
melaminowej. Otrzymana mieszanin¢ wprowadzono nastepnie do wody zarobowej zawierajacej 1,5 kg
20% wodnego roztworu silikoniesnu potasu. Cealoé¢ dokladnie wymieszano i z uzyskanego zaczynu
sporzadzono ksztaltki, charakteryzujace sig po stwardnieniu catkowitym brakiem sklonnoéci do
eflorescencji oraz znacznie nizszg nasigkliwoécig w poréwnaniu ze znanymi wyrobami,

Przykiad II. Do wody zarobowej wprowadzono 1 kg octanu cynku oraz
1,5 kg 20% wodnego roztworu silikonianu potasue. Po dokladnym rozprowadzeniu w wodzie doda=-
nych sktadnikéw wsypano 100 kg spoiwa fosfogipsowego, otrzymanego jak w przyktadzie I. Calodé
szybko wymieszano. Stwardniale tworzywo fosfogipsowe nie wykazuje skionnodéci do wykwitoéw i
jest mniej wrazliwe na dzialanie wody od znanych tworzyw.

Przykitad 1IIl. 100 kg spoiwa fosfogipsowego, otrzymanego jak w przykia=-
dzie I, zmieszano z 3 kg sulfonowanej Zzywicy melaminowej w postaci proszku. Mieszaning wsypa-
no nastepnie do wody zarobowej. Otrzymane po stwardnieniu tworzywo fosfogipsowe nie wykazuje
tendencji do tworzenia wykwitdéw oraz charakteryzuje si@ lepsza urabialnodcia, wyzszg wytrzy=-
matodcia na 8ciskanie i wigksza wodoodpornodcia w pordédwnaniu ze znanymi tworzywami fosfo-
gipsowymi.

Przyktad IV, Spoiwo fosfogipsowe, otrzymane jak w przyktadzie I, w
ilodci 100 kg wprowadzono do wody zarobowej wymieszanej uprzednio z 2 kg sulfcnowanej zywicy
mocznikowej. Uzyskany zaczyn odznacza si¢ lepszg urabialnoscia, a otrzymane po stwardnieniu
tworzywo wykazuje mniejszg nasigkliwoéé i poprawiona wodoodporno$éé w poréwnaniu ze znanymi
tworzywami,. [

Zastrzezenitia patentowe

1. Sposéb otrzymywania budowlanych tworzyw fosfogipsowych polegajacy na sporza-
dzeniu zaczynu ze spoiwa fosfogipsowego otrzymaenego przez obrébke termiczng fosfogipsu, wody
zarobowej, dodatkéw zmniejszejacych eflorescencje i ewentuslnie wypeiniaczy, z namienn
t ym, ze jako dodatki zmniejszajace eflorescencj¢ stosuje sie sulfonowane zywice polikon=-
densacyjne, krzemowe sole organiczne i nieorganiczne metali I grupy uktadu okresowego, roz=-
puszczalne w wodzie sole metali II grupy ukiedu okresowego w ilodci 0,5 - 3% wagowych w sto-
sunku do masy spoiwa fosfogipsowego, przy czym dodatki te wprowadze si@ pojedyhczo lub w
mieszaninie do spoiwa fosfogipsowego i/lub do wody zarobowej.

2. Sposéb wediug zastrzsi, znamienny t y m, 26 jako sulfonowane zywice
polikondesacyjne stosuje sie sulfonowana Zywice mocznikowa lub melaminowg.

3. Sposdéb wedtug zastrze.l, znamienny t ym, 2e jako sole metali I
grupy uktadu okresowego stosuje sig¢ silikonian potasu.

4, Sposbéb wedtug zestrz.l1, znamienny t y a, 2e jako rozpuszczalne sole
metali II grupy ukiadu okresowego stosuje sie octan cynkus.
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