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(54) Zpasob zuslechtovani lisovanych polotovard
z vytvrzovatelnych hlinikovych slitin

Re¥en! se t¢k4 zpisobu zuilechfovéni
lisovanych polotovard z vytvrzovatelngch
hlinfkovych slitin rozgouﬁtécim Z{hdnim
na teplotd 460 a% 540 9C, ochlazenim ve vod&
a_stédrnutim p¥i pokojové nebo zvySené teplo~
t&. Podstatou je, Ze se polotoVary pied
rozpoudtdcim Z{h&nim podrob{ chemické
dpravé povrchu v 1l4zni louhu sodného o kgn~ '
centraci 3 a% 15 & p¥i teplot& 40 a% 80 C
po dobu 1 a% 5 minut, po oplachu ve vodé se
ponof{ do l4zn& kyseliny dusi&né o koncentra~
ci 5 aZ 20 3 po dobu 1 aZ 10 minut a opé&t
se opldchnou ve vodd. Timto zplisobem se
zabrdni vzniku puchy#d na povrchu zuflech-
Eovanych polotovard pf¥i rozpou¥tdcim ¥{-
hén{ ve vzduchovych pecich.
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Vyndlez se tykd zplsobu zuélechiovani lisovanych polotovard 'z hlinfikovych slitin.
Lisované polotovary z vytvrzovatelnych hlinfkovych slitin se zuflechfujfl kalenim, které
sestdvd z rozpoudtdciho Zihé&nf na teplotd 460 aZ 540 %¢ po dobu 10 aZ 300 minut,

pEi kterém se p¥evedou vytvrzujifci f4ze éo tuhého roztoku, z prudkého ochlazeni a stérnuti
pEi pokojové nebo zvy¥enéd teﬁloté.

Rozpoudtd&ci Z{hd&n{ se provad{ v rﬁzhich typech pecf, nejast&ji se v3ak pouZivé
horizont4ln{ soln4 l&zef a vertik&lni pec s pfevalem vzduchu. V posledn{ dob& p¥evlada
kalenf ve vzduchové vertik4ln{ peci, kter4d vykazuje mnoho vyhod. Jednou z nich je rychlé
zchlazenf polotovarl p¥fmo z pece do nddr¥e s vodou. Tato operace viak prind&f{ zdvaZny
nedostatek v podob& vlhkosti, kterd se dostdvd z vypa¥ujici{ se vody do prostoru pece.
Vlhkost v pecnf atmosfé¥e je zdrojem vodiku, ktery se dostdvd do Zihaného materidlu a
zpisobuje na povrchu.polotovarl puchyfe. Tento nep¥iznivy jev se projevuje u hlinfkovych
slitin obsahujfcfch m&d, hof&fk a p¥ipadnd i zinek. % toho divodu se pobyt polotovard
v peci zkracuje na nejmen3f miru, ale ani to vZdy vzniku vady nezamezi. Navic %asto neprob&hne
dokonalé rozpudténi vytvrzujfcich f4z{ a vykaleny materidl vykazuje sniZené hodnoty mecha-
nickych vlastnosti. Vznik puchy#d p¥i kaleni ve vertikdlnfich vzduchovych pecich p¥edsta-
vu}e z4vaZnou p¥{&inu zmetkovitosti. ‘ ’

V¢8e uvedené nedostatky jsou odstrandny zplisobem zu$lechtovdni lisovanych polotovart
z vytvrzovatelnych hlinfkov§ch slitin rozpoudt&cim Z{hdnim p¥i teplotd 460 a% 540 ¢ po dobu
10 aZ 300 minut, prudkym ochlazenim ve vodé& a stdrnutim p¥i pokojové nebo zvySené teploté
podle vyndlezu, jehof podstata spodivd v tom, Ze polotovary se p¥ed rozpoudtécim Zihdnim
podrobi chemické povrchové uUpravé, kterd sestdvd z ponofenf polotovard do l4dzn& louhu
sodného o koncentraci 3 a%¥ 15% a teploté 40 aZ 80 ¢, oplachu ve vod&, pono¥eni do kyseliny
dusifné o koncentraci 5 a% 20% a op&tného oplachu ve vod&. Doba ponofenf{ v louhu sodném
zdvisi na jeho koncentraci a teplot& a &inf 1 aZ 5 minut. Doba ponofenf v kyselin& Qusié&né
byvd 1 a% 10 minut p¥i teploté okoli.

KdyZ se lisované polotovary z vytvrzovatelnych hlinfikovych slitin s upravenym povr-
chem podle vyndlezu podrobfl rozpoudt&cimu Zfhdni ve vertikdlni vzduchové peci, nevyskytnou
se na nich Z4dné puchy¥e a tudiZ se neznehodnoti. Dobu rozpoust&ciho 2ihdni je pak moZno
volit podle tlousfky st&ny polotovarl, jejich délky a mnofstvi tak, aby vidy do&lo k do-
konalému rozpudt&ni vytvrzujicich fazi a polotovary tak vykazovaly nejvy3s8{ mo%né hodnoty
mechanickych vlastnosti. MoZnost prodlouZen{ doby rozpoust&cfho Z{hdnf{ vede ddle k naprosto
rovnom&rnym vlastnostem po celé délce polotovariti. Dokonalym pF¥evedenim vytvrzujicich
f4z{ do tuhého roztoku se také v¢razn& zlep¥ujl Unavové vlastnosti polotovaru.

Podle p¥ikladného provedeni zpisobu zu$lechtovdni podle vynilezu byly polotovary,
tj. profilové tyde tvaru L, o tloulfce stéuy 10 mm a délce 9,8 m, z hlinfkové slitiny
obsahujic{ 4,5 ¥ m&di a 1,5 % ho¥&iku, Z{hadny p¥i teplot& 490 °¢ na rozpusténi vytvrzujicich
f4z{ po dobu 2 hodin ve vzduchové vertikdini peci. P¥ed vloZenim do pece byly podrobeny
chemické povrchové iprave, kterd sestévala z ponofeni -profill do 14zn& louhu sodného
o koncentraci 6% a teplot& 80 %c na dobu 3 minut. Ddle se provedl oplach ve vodé, ponofeni
do 1l4zn& kyseliny dusiéné o koncentraci 8% p¥i teplot& okoli po dobu 5 minut a op&tny
oplach ve vodé. Po vysuSeni profill prob&hlo rozpou¥tdci Zihdni ve vertikdlni peci s pFe-
valem vzduchu. Zakalené profilové tyle nevykazovaly na svém povrchu %4dné puchyfe, pfi-
¢emZ mechanické hodnoty byly zcela vyhovujici a po celé délce polotovarl naprosto rovno-

m&rné,



3 245384
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Zplisob zuflechfovdni lisovanych polotovart z vytvrzovatelnych hlinikovych slitin
rozpoudtécim Zihdnim na teplot& 460 aZ 540,°C, ochlazenim ve vodé a stérnutim p¥i poko-
jové nebo zvy3ené teploté&, vyznalujici se tim,yie se polotovary p¥ed rozpoudtd&cim Z{ihdnim
podrobi chemické tprav& povrchu v ldzni louhu sodného o koncentraci 3 aZ 15% p¥i teploté
40 az 80 °c po dobu 1 a%¥ 5 minut, po oplachu ve vod& se ponofi do l4zn& kyseliny dusi&né
o koncentraci 5 a% 20% po dobu 1 a% 10 minut a op&t se opléchnou ve vodé.
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