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Offenbart ist eine Fiigevorrichtung (2) zum Anordnen eines Bauteils (4) an einem Bauteiltrdger (6) mit einem Anlagesystem (14)
zur Positionierung des Bauteils (4) in der Fiigevorrichtung (2) und mit einer Aufnahme (28) zum Einspannen des Bauteiltrdgers
(6) in der Fiigevorrichtung (2), wobei das Bauteil (4) iiber einen Adapter (12) an dem Bauteiltrdger (6) angeordnet ist, sowie ein
Verfahren zur Anordnung des Bauteils (4) an dem Bauteiltrdger (6).
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Beschreibung

Vorrichtung und Verfahren zum Anordnen eines Bauteils an einem Bauteiltriiger

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anordnen eines Bauteils an einem Bau-
teiltrdger nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 und ein Verfahren zum Anordnen ei-

nes Bauteils an einem derartigen Bauteiltrager.

Es ist bekannt, zu bearbeitende Bauteile iiber eine Klebeverbindung an einem Bauteil-
trdger zu befestigen. Bekannte Fiigevorrichtungen dieser Art sehen vor, das Bauteil in einem
vorrichtungsseitigen Anlagensystem zu positionieren und dann das Bauteil iiber das Anlagen-
system zum lagefixierten Bauteiltriger auszurichten. Ein sich hierbei einstellender Klebespalt
zwischen dem Bauteil und dem Bauteiltriger ergibt sich aus der Form des Bauteils und wird

somit unmittelbar von Formtoleranzen des Bauteils beeinflusst.

Ebenso ist es bekannt, das Bauteil ohne eine Referenzierung zum Bauteiltréiger auszu-
richten und mit diesem zu verbinden. Eine derartige Variante ist zum Beispiel in der DE 10
2007 020 957 A1 der Anmelderin gezeigt. Bei dieser Variante kann ein Klebespalt zwischen
dem Bauteil ﬁnd dem Bauteiltrager optimal eingestellt werden, jedoch ist stets ein individuel-
les Vermessen des Bauteils an dem Bauteiltrager mit anschlieBender Korrektur der Achsen in

der jeweiligen Bearbeitungsmaschinen notwendig.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Anordnen ei-
nes Bauteils an einem Bauteiltriger zu schaffen, die die vorgenannten Nachteile beseitigen
und eine prizise Positionierung und Anordnung des Bauteils zum bzw. am Bauteiltriiger bei

optimalen Klebespalt erlauben.
Diese Aufgabe wird gelost durch eine Vorrichtung zum Anordnen eines Bauteils an
einem Bauteiltriger mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 und durch ein Verfahren zum

Anordnen eines Bauteils an einem Bauteiltriger nach dem Patentanspruch 15.

Eine erfindungsgemile Fiigevorrichtung zum Anordnen eines Bauteils an einem Bau-
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teiltréiger hat ein Anlagesystem zur Positionierung des Bauteils in der Fligevorrichtung und
eine Aufnahme zum Einspannen des Bauteiltrégers in der Fiigevorrichtung. Erfindungsgemaf

ist ein Adapter zum Anordnen des Bauteils an dem Bauteiltrdger vorgesehen.

Somit wird das Bauteil nicht unmittelbar an dem Bauteiltréger fixiert, sondern mittel-
bar iiber einen Adapter bzw. ein Zwischenstiick. Das Anlagesystem de Bauteils steht dadurch
in fester Relation zu dem Anlagesystem de\Bauteiltréigers. Das Bauteil kann mit dem Bauteil-
tréiger prizise verbunden werden und gleichzeitig kann ein optimaler Klebespalt und somit
eine optimale Klebeverbindung zwischen dem Adapter und dem Bauteil eingestellt werden.
Der Klebespalt kann den jeweiligen Anforderungen des Klebemittels angepasst werden.
Formabweichungen des Bauteils werden niéht wie beim bekannten Stand der Technik durch
die Dicke des Klebespaltes ausgeglichen, sondern durch die Position des Adapters zum Bau-

teil und zum Bauteiltrager.

Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel hat der Adapter zumindest eine einer
Bauteilfliche zugewandte konturnahe Fiigeflache und eine einer Bauteiltragerfliche zuge-
wandte Verbindungsflidche. Die konturnahe Fiigefliche erlaubt bei einem Verschieben des
Adapters zum Bauteil die Einhaltung eines zuvor eingestellten optimalen Klebespaltes zwi-

schen dem Bauteil und dem Adapter.

Zur verbesserten Spaltausbildung ist es vorteilhaft, wenn die Fiigefldche kleiner als die

Bauteilfléiche ist und somit nur einen Abschnitt der Bauteilfliche bedeckt.

Die Aushértung des Klebemittels lésst sich weiter verbessern, wenn eine Vielzahl von
Fugefldchen vorgesehen sind, die zur Erzielung einer gréBtmoglichen Steifigkeit des Bauteils
verhéltnism#Big weit voneinander beabstandet sind. Eine Variante sieht zum Beispiel vor, den

Adapter als ein Gitter auszubilden.

Bei einem Ausfiihrungsbeispiel besteht der Adapter aus einem zumindest abschnitt-
weise lichtdurchléssigen Basiskorper, beispieisweise Quarzglas. Hierdurch kann eine elekt-
romagnetische Strahlung aussendende Strahlungsquelle an einer von der Fiigefldche abge-
wandten Seite des Adapters angeordnet sein, so dass sich der Adapter zwischen dem Bauteil

und der Strahlungsquelle befindet und die Fiigevorrichtung kompakt ausfiihrbar ist. Bei-
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spielsweise kann der Adapter mit Ausnehmungen versehen sein, die mit lichdurchldssigem

Material gefiillt sind.

Eine Variante sieht zur Erreichung einer hohen Gestaltungsfreiheit der Fiigefliche vor,

diese aus einem anderen Material als den Basiskorper des Adapters herzustellen.

Zur Kontrolle der Sollposition des Bauteils in dem Anlagesystem der Vorrichtung

koénnen entsprechende Sensoren vorgesehen sein.

Der Bauteiltriiger ist bevorzugterweise in der Aufnahme der Vorrichtung lagefixiert,

so dass versehentliche Positionsverdnderungen des Bauteiltrigers vermieden werden.

Zur Kontrolle der Sollposition des Bauteiltrégers in der Aufnahme kénnen entspre-

chende Sensoren vorgesehen sein.

Bei einem Ausfithrungsbeispiel ist der Bauteiltrdger eine Basisplatte eines Nullpunkt-
Spannsystems. Hierdurch ist ein schnelles und einfaches Einriisten einer die Bearbeitungsplat-

te mit dem Bauteil aufnehmenden folgenden Bearbeitungsmaschine méglich.

Zur Sicherung des Adapters und des Bauteils in ihren ausgerichteten Positionen beim
Aushirten des Klebemittels kénnen Stiitzelemente, beispielsweise Federelemente, zum Stiit-

zen des Adapters vorgesehen sein.

Bei einem erfindungsgeméBen Verfahren zum Anordnen eines Bauteils an einem Bau-
teiltréger wird der Bauteiltrdger in einer Aufnahme einer Fiigevorrichtung ausgerichtet und
lagefixiert. Dann wird ein Anlagesystem der Fiigevorrichtung eingestellt und das Bauteil an
dem Anlagesystem positioniert. Anschlieflend wird ein Adapter zum Verbinden des Bauteils
mit dem Bauteiltrdger bereitgestellt. Danach wird eine Klebeverbindung zwischen dem Adap-
ter und dem Bauteil unter Einstellung eines Sollspalts zwischen dem Adapter und dem Bauteil
hergestellt. AnschlieBend wird eine Klebeverbindung zwischen dem Adapter und dem Bau-
teiltriger unter Beibehaltung des Sollspaltés zwischen dem Adapter und dem Bauteil herge-

stellt. AbschlieBend werden die Klebeverbindungen ausgehirtet.
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Bei einem bevorzugten Ausfithrungsbeispiel erfolgt die Aushértung des Klebemittels
durch eine andersartige Strahlung als das Aufheben der Klebeverbindungen, zum Beispiel
mittels elektromagnetischer Strahlung. Die zum Lésen verwendete Strahlung kann hierbei

derart gewahlt werden, dass diese die Klebung erwéarmt und somit schéidigt.
Sonstige vorteilhafte Ausfiihrungsbeispiele sind Gegenstand weiterer Unteranspriiche.

Im Folgenden werden bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung anhand sche-
matischer Darstellungen niher erldutert. Es zeigt ‘

Figur 1 eine geschnittene Seitenansicht eines ersten Ausfithrungsbeispiels der Erfin-
dung, und

Figur 2 einen Schnitt entlang der Linie A-A aus Figur 1.

Figur 1 zeigt eine erfindungsgeméBe Fiigevorrichtung 2 zur Anordnung und Ausrich-
tung eines Bauteils 4 an einem Bauteilkdrper 6. Das Bauteil 4 ist als eine Turbinen- bzw.‘
Verdichterschaufel eines Flugzeugtriebwerks dargestellt und hat ein Schaufelblatt mit einer
etwa konkaven Oberflidche 8 und einer von dieser abgewandten etwa konvexen Oberfliche

10.

Das Bauteil 4 ist erfindungsgema8 iiber einen Adapter 12 an dem Bauteiltréiger 6 an-
geordnet und in einem Anlagesystem 14 der Fiigevorrichtung 2 positioniert. Das Anlagesys-
tem 14 ist an einem Seitenabschnitt eines Grundkérpers 16 der Fiigevorrichtung ausgebildet,
der sich mit seinem FuBlabschnitt auf einem Arbeitsboden 18 abstiitzt. Zur Kontrolle der rich-
tigen Position in dem Anlagesystem 14 sind bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sechs
elektrische Sensoren 22 vorgesehen, die im Bereich der konkaven Oberfliche 8 und einer
Anstromkante 20 an dem Bauteil 4 angreifen. In der gewéhlten Darstellung sind jedoch ledig-
lich zwei Sensoren 22 sichtbar. Die Sensoren 22 stehen mit einer Anzeigetafel 24 in Verbin-
dung, die jeweils eine einem Sensor 22 zugeordnete Kontrolllampe 26 aufweist, die bei richti-

ger bzw. fehlerhafter Positionierung ein optisches Signal aussendet.

Der Bauteiltréger 6 ist eine Basis- bzw. Grundplatte eines Nullpunkt-Spannsystems
und mit seinem Randabschnitt in einer Aufnahme 28 der Fiigevorrichtung 2 lagefixiert. Er ist
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als eine Standartschnittstelle fiir eine Bauteilfamilie mit einer ebenen Befestigungsfliche 30
zur Anbindung des Adapters 12 ausgebildet.

Die Aufnahme 28 ist fest mit einem Kopfabschnitt des Grundkérpers 16 verbunden
und wie in Figur 2 gezeigt u-formig ausgebildet. Zur Kontrolle der Position des Bauteiltrigers
6 sind sechs elektrische Sensoren 32 vorgesehen, die sich bei richtiger Einspannung des Bau-

teiltréigers 6 jeweils mit dem Bauteiltréiger 6 in Anlage befinden. In der gewihlten Darstellung
sind jedoch lediglich zwei Sensoren 32 sichtbar. Die Sensoren 32 stehen mit einer Anzeigeta-
fel 34 in Verbindung, die jeweils eine einem Sensor 32 zugeordnete Kontrolllampe 36 auf-
wéist, die bei richtiger bzw. fehlerhafter Positionierung ein optisches Signal aussenden. Zur
Sicherung des Bauteiltrdgers 6 in seiner Position ist eine Federzunge 38 vorgesehen, die mit
einem Endabschnitt zwischen dem Kopfabschnitt des Grundkérpers 16 und der Aufnahme 28
angeordnet ist und mit ihrem freien Endabschnitt im Randbereich der Befestigungsfliche 30

angreift.

Der Adapter 12 hat eine in etwa L-férmige Gestalt und weist eine zur konvexen Ober-
fliche 10 konturnahe Fiigefliche 40 sowie eine ebene Verbindungsfliche 42 auf. Er hat einen
Basiskorper 44 aus einem lichtdurchlédssigen Material, beispielsweise Quarzglas. Die Fiigefli-
che 40 besteht aus einem anderen lichtdurchlédssigem Material und ist als eine Beschichtung
~ auf den Basiskorper 44 aufgetragen. Unter Beriicksichtigung von Figur 2 bedeckt in dem ge-
zeigten Ausfithrungsbeispiel die Fiigefldche 40 etwa die gesamte ihr zugewandte konvexe
Oberflidche 10. Der Adapter 12 ist iiber jeweils eine Klebeverbindung mit der konvexen Ober-
flache 10 des Bauteils 4 und mit dem der Befestigungsfliche 30 des Bauteiltrdgers 6 verbun-
den. Zur Herstellung der Klebeverbindungen zwischen die Fiigefliche 40“und der konvexen
Oberfliache 10 sowie zwischen der Verbindungsfldche 42 und der Befestigungsfliche 30 ist
ein geeignetes Klebemittel 46 vorgesehen, das jeweils einen Klebespalt s1, s2 zwischen dem
Adapter 12 und dem Bauteil 4 sowie zwischen dem Adapter 12 und dem Bauteiltriager 6 defi-
niert, wobei der Klebespalt s1 zwischen dem Bauteil 4 und dem Adapter 12 mit einer optima-

len Dicke eingestellt ist.

Zum Sichern des Adapters 12 in seiner ausgerichteten Position sind eine Vielzahl von
Federelementen 48 vorgesehen, die sich an einer Schutzhaube 50 der Fiigevorrichtung 2 ab-

stiitzen und an einer zur Fiigefliche 40 entgegengesetzten Adapterfliche 52 bzw. an einer zur
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Verbindungsflache 42 entegegengesetzten Adapterfliche 54 angreifen. Die Schutzhaube 50
begrenzt einen Arbeitsraum 56 und ist auf einem Endabschnitt einer sich durch eine Bohrung
58 des Grundkdrpers 16 erstreckenden Achse 60 angeordnet. Die Achse 60 ist in der Bohrung
58 tiber in radialen Zuriickstufungen der Bohrung 58 eingesetzteﬁ Lagern 62 entlang ihrer
Langsachse 64 verfahrbar und um ihre Lingssachse 64 verschwenkbar. Der Arbeitsraum 56
ist geschlossen, wenn sich die Schutzhaube 50 mit einem in den Grundkérper 16 eingesetzten

Anschlag 66 in Anlage befindet.

Zum Aushirten bzw. zum Aufheben der Klebeverbindungen ist an einer Riickwand 68
der Schutzhaube 50 eine Strahlungsquelle 70 angeordnet, die in Richtung des Bauteils 4 und
durch den Adapter 12 hindurch elektromagnetische Strahlung 72 wie Licht emittiert.

GemiB der Schnittdarstellung in Figur 2 ist die Aufnahme 28 U-férmig mit einer lin-

ken Seitenwange 74 und einer rechten Seitenwange 76 ausgebildet, die iiber einen Steg 78
miteinander verbunden sind. Der ‘Bauteiltréiger 6 ist rechteckig ausgefiihrt und umfangsseitig
von der Aufnahme 28 beabstandet. Zum Ausrichten des Bauteiltréigers 6 in der Aufnahme 28
in z-Richtung und in x-Richtung sind zwei Stellschrauben 80, 82 vorgesehen. Die Stell-
schraube 80 beaufschlagt mit ihrem GewindefuB3 86 eine Seitenfliche 88 des Bauteiltrigers 6
in /

z-Richtung und ist in einer Innengewindebohrung 84 der linken Seitenwange 74 gefiihrt. Die
Stellschraube 82 zur Positionierung des Bauteiltréigers 6 in x-Richtung ist in einer Innenen-

. gewindebohrung 90 eines Arms 92 im Bereich der rechten Seitenwange 76 gefiihrt und greift
mit ihrem Gewindefull 94 ebenfalls an einer Seitenfliche 96 des Bauteiltrigers 6 an. Zum
Einsetzen des Bauteiltrégers 6 in die Aufnahme ist der Arm 92 verschwenkbar an einer Stirn-
flache 98 der rechten Seitenwange 76 gelagert. Hierzu weist der Arm 92 eine Durchgangsboh-
rung 100 auf, durch die eine eine Schwenkachse 102 definierende Klemmschraube 104 ge-
fiihrt ist, die mit einem Innengewinde 106 der rechten Seitenwange 76 in Wirkeingriff steht.
Ein &hnlicher schwenkbarer Arm 108 ist im Bereich der linken Seitenwange 74 stirnseitig
positioniert, jedoch weist dieser Arm 108 keine Stellschraube 82 auf. Die Kontrolle der Aus-
richtung des Bauteiltrigers 6 erfolgt iiber die sechs Sensoren 32, die im Randabschnitt des

Bauteiltrégers 6 an diesem angreifen.
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Das Bauteil 4 ist zwischen dem Anlagesystem 14 und dem Adapter 12 angeordnet. In
dem gezeigten Schnitt befindet sich das Bauteil 4 mit seiner konkaven Oberfliche 8 in Anlage
mit zwei Sensoren 22, die im Bereich eines SchaufelfuBBes 110 und eines Deckbandes 112 des
Bauteils 4 angreifen. Im Bereich der konvexen Oberfléche 10 ist das Bauteil 4 iiber das Kle-
bemittel 46 mit der Fiigefldche 40 des Adapters 12 verbunden.

Der Adapter 12 ist iiber die Federelemente 48 in Richtung des Bauteils 4 vorgespannt,
die abschnittsweise in Ausnehmungen 114 der Schutzhaube 50 eintauchen und sich am Grund
der Ausnehmungen 114 abstiitzen.

Die Schutzhabe 50 hat in dem gezeigten U-formigen Querschnitt zwei Seitenwiinde
116, 118, die iiber die Riickwand 68 miteinander verbunden sind. Die Ausnehmungen 114 zur
Aufnahme der Federelemente 48 sind stirnseitig in den Seitenwiinden 116, 118 ausgebildet.
Zur Fiihrung des Adapters 12 in z-Richtung ist an voneinander abgewandten AuBenflichen
120, 122 der Seitenwiéinde 116, 118 jeweils ein Finger 124 angeordnet, der an einer Seitenfli-
che 126, 128 des Adapters 12 angreift. Zum vereinfachten Bewegen bzw. Offnen und Schlie-
Ben des Arbeitsraums 56 ist an einer von der Strahlungsquelle 70 abgewandten AuBenfliche
130 der Schutzhaube 50 ein Griff 132 angeordnet.

Im Folgenden wird ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemiBen
Verfahrens zur Anbindung des Bauteils 4 an dem Bauteiltriger 6 beschrieben: Zuerst wird der
Bauteiltréiger 6 in die Aufnahme 28 eingesetzt und iiber die Stellschrauben 80, 82
lagefixiert. Dann wird das Bauteil auf dem Anlagesys-
tem 14 der Fiigevorrichtung 2 positioniert. Anschlielend wird der A-
dapter 12 bereitgestellt und an seiner Fiigeflache 40 und seiner Verbindungsfliche 42 mit dem
Klebemittel 46 verschen. AnschlieBend wird der Adapter 12 in Richtung des Bauteils 4 be-
wegt, und es wirq unter Einstellung eines optimalen Klebespaltes s1 eine Klebeverbindung
zwischen der Fugefliche 40 des Adapters 12 und der konvexen Oberfliche 10 des Bauteils 4
hergestellt. AnschlieBend wird unter Beibehaltung des Klebespaltes s1 der Adapter 12 zum
Bauteiltrdger 6 ausgerichtet und eine Klebeverbindung zwischen der Verbindungsfliche 42
des Adapters 12 und der Befestigungsflache 30 des Bauteiltrigers 6 wird hergestellt. Gleich-
zeitig wird die richtige Position des Bauteils 4 an dem Anlagesystem 14 und die richtige Posi-

tion des Bauteiltrdgers 6 in der Aufnahme 28 {iber die Kontrolllampen 26, 36 der Anzeigenta-



WO 2011/003399 PCT/DE2010/000784

8

feln 24, 34 kontrolliert. Nach dem Herstellen der Klebeverbindungen wird der Arbeitsraum 56
durch ein Verfahren der Schutzhaube 50 geschlossen und der Adapter 12 wird tiber die Feder-
elemente 48 in seiner ausgerichteten Position gesichert. Sobald der Arbeitsraum 56 geschlos-
sen ist und das Bauteil 4, der Adapter 12 sowie der Bauteiltréiger 6 ihre Ausrichtung zueinan-
der nicht gedndert haben, wird die Strahlungsquelle 70 angesteuert und das Klebemittel 46
beginnt aufgrund der emittierenden Strahlung 72 auszuhérten. Nach der Aushértung wird die
Bestrahlung.beendet und der Arbeitsraum 56 wird iiber ein Verfahren der Schutzhaube 50
gedfinet. Der Bauteiltréiger 6 mit dem angebundenen Adapter 12 und dem Bauteil 4 wird der
Fiigevorrichtung 2 entnommen und in eine folgende Bearbeitungsmaschine zur Bearbeitung

des Bauteils 4 eingespannt.

Nach der Bearbeitung des Bauteils 4 in der Bearbeitungsmaschine wird die Klebever-
bindung zwischen dem Adapter 12 und dem Bauteil 4 sowie zwischen dem Adapter 12 und
dem Bauteiltréger 6 {iber zum Beispiel Wéarmestrahlung aufgehoben, und der Bauteiltriger 6
steht fiir eine erneute Bestiickung und somit fiir eine erneute Verwendung in der Fiigevorrich-

tung 2 bereit.

Offenbart ist eine Fiigevorrichtung zum Anordnen eines Bauteils an einem Bauteiltri-
ger mit einem Anlagesystem zur Positionierung des Bauteils in der Fiigevorrichtung und mit
einer Aufnahme zum Einspannen des Bauteiltréigers in der Fiigevorrichtung, wobei das Bau;
teil tiber einen Adapter an dem Bauteiltréiger angeordnét ist, sowie ein Verfahren zur Anord-

nung des Bauteils an dem Bauteiltriiger.
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Patentanspriiche

1. Fiigevorrichtung (2) zum Anordnen eines Bauteils (4) an einem Bauteiltréiger (6)
mit einem Anlagesystem (14) zur Positionierung des Bauteils (4) in der Fiigevorrichtung (2)
und mit einer Aufnahme (28) zum Einspannen des Bauteiltréigers (6) in der Fiigevorrichtung
(2), dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (4) iiber einen Adapter (12) an dem Bauteiltrs-
ger (6) angeordnet ist.

2. Fiigevorrichtung nach Anspruch 1, wobei der Adapter (12) eine einer Bauteilfléiche
(10) zugewandte konturnahe Fiigefliche (40) und eine einer Bauteiltrigerfliche (30) zuge-
wandte Verbindungsfliche (42) hat.

3. Fiigevorrichtung nach Anspruch 2, wobei die Fiigefliche (40) kieiner als die Bau-
teilflache (10) ist.

4. Fiigevorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, wobei der Adapter (12) eine Vielzahl von
der Bauteilflache (10) zugewandten Fiigeflidchen (40) hat.

5. Fiigevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Adapter

(12) zumindest abschnittsweise aus einem lichtdurchléssigen Basiskorper (44) besteht.

6. Fiigevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei der Adapter (12) zumin-
dest eine lichtdurchlissige Gitterstruktur aufweist.

7. Fiigevorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, wobei die Fiigeflache (40) aus

einem anderen Material als der Basiskorper (44) besteht.

8. Fugevorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, wobei eine Strahlungsquelle
(70) zum Aushérten eines zwischen dem Adapter (12) und dem Bauteil (4) bzw. dem Bauteil-
tréger (6) angeordneten Klebemittels (46) an einer von der Fiigefldche (40) abgewandten Seite
des Adapters (12) angeordnet ist.
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9. Fiigevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Anlagesys-

tem (14) Sensoren (22) zur Kontrolle der Position des Bauteils (4) aufweist.

10. Fiigevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Bauteil-

trager (6) in der Aufnahme (28) lagefixiert ist.

11. Figevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Aufnahme
(48) Sensoren (32) zur Kontrolle der Position des Bauteiltriigers (6) aufweist.

12. Fiigevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Bauteil-

tréiger (6) eine Basisplatte eines Nullpunkt-Spannsystems ist.

13. Figevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei Stiitzelemente
(48), vorzugsweise Federelemente, zum Stiitzen des Adapters (12) in seiner Sollposition vor-

gesehen sind.

14. Fiigevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Anlage-

system (14) in einer festen Position zu der Aufnahme (28) ist.

15. Verfahren zum Anordnen eines Bauteils (4) an einem Bauteiltriiger (6), mit den
Schritten:

- Ausrichten und Lagefixieren des Bauteiltrigers (6) in einer Aufnahme (28) einer Fii-
gevorrichtung (2), .

- Positionieren des Bauteils (4) an dem Anlagesystefn (14),

- Bereitstellen eines Adapters (12) zwischen dem Bauteils (4) zum Bauteiltréger (6),

- Herstellen einer Klebeverbindung zwischen dem Adapter (12) und dem Bauteil (4)
unter Einstellung eines Sollspalts (s1) zwischen dem Adapter (12) und dem Bauteil (4),

- Herstellen einer Klebeverbindung zwischen dem Adapter (12) und dem Bauteiltréiger
(6) unter Beibehaltung des Sollspaltes (s1) zwischen dem Adapter (12) und dem Bauteil (4),
und

- Aushirten der Klebeverbindungen.
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16. Verfahren nach Anspruch 15, wobei die Aushértung und Aufhebung der Klebe-
verbindungen mittels Strahlung (72), vorzugsweise unterschiedlicher Strahlung erfolgt.
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