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DESCRIPCION

Recipiente colector y medidor de productos de la
excrecién humana.
Sector de la técnica

Materiales clinicos fabricados con material reci-
clable, de un solo uso y desechable mediante un pro-
ceso fisico sencillo como la trituracion, en presencia
de agua, en aparatos automadticos o bien asimildndolos
a las basuras hospitalarias adecuadas.
Antecedentes de la invencion

Larecogida y cuantificacién de los productos de la
excrecion humana, fundamentalmente orina, en per-
sonas que se encuentran hospitalizadas y que requie-
ren una cuantificacion precisa de los voliimenes de ex-
crecion no siendo portadoras de sondas urinarias per-
manentes, se viene realizando de forma tradicional en
depésitos reutilizables de cristal, plastico o metal que,
tras ser utilizados, se someten a un proceso de lim-
pieza manual o mecdnico mediante el empleo de un
chorro de agua que permite su posterior utilizacion.

Este tipo de sistema de limpieza es bastante defi-
ciente por diversas razones:

e Excesivo consumo de tiempo del personal
dedicado a la limpieza del material en de-
trimento del empleado en otras tareas.

e Excesivo consumo de agua.

e Uso de productos quimicos en la limpie-
za del material que resultan téxicos para el
personal que los emplea y para el medio
ambiente.

o Defectuosa limpieza de los mismos. Es ha-
bitual la presencia de restos de productos
de la excreciéon humana en los materiales
reutilizados.

e Alta probabilidad de transmision de infec-
ciones nosocomiales (transmitidas dentro
del hospital debido al intercambio del ma-
terial entre distintos pacientes).

e Riesgos bioldgicos del personal que mani-
pula estos recipientes.

e Requerimientos de mucho espacio para su
almacenaje.

Con el dispositivo objeto de la presente invencién
se evitan todos los inconvenientes anteriormente des-
critos, ya que integra las ventajas de los métodos tra-
dicionales de recogida y cuantificacion de los produc-
tos de la excrecién humana con las ventajas de utili-
zar recipientes de material reciclable de un solo uso
que sean eliminables mediante la previa trituracién
(en presencia de agua en aparatos automaticos) de los
mismos junto con los productos de la excrecién huma-
na que contienen o bien directamente asimildndolos a
las basuras hospitalarias correspondientes y ademds
facilita el embalaje, transporte, manipulacién y alma-
cenaje.

Descripcion

La presente invencion consiste en un recipiente de
material reciclable (celulosa moldeada o materiales
termopldsticos) que conserva la forma de las copas
tradicionales y que se compone de dos piezas inde-
pendientes: un cono hueco y una peana o base que
una vez ensambladas constituyen un recipiente con
forma de copa. Adicionalmente presenta una tercera

2

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

pieza que sirve de tapadera, durante el proceso de re-
cogida, que impide la visualizacién del contenido del
recipiente.

Descripcion de un modo de realizacion preferi-
da

A continuacién se describe la presente invencion
con mayor detalle, haciéndose referencia a los dibujos
que la acompafian a titulo de ejemplo y en una forma
que no es, en modo alguno, exhaustiva, aunque si se
corresponde con la forma preferente de realizacién.

El recipiente colector consta de un cono hueco (2),
una peana o base (3) y una tapadera (1).

El cono hueco (2) esta cerrado por su extremo in-
ferior y presenta en su parte inferior y externa, proxi-
mo al extremo, tres resaltes (7) destinados a encajarse
en los huecos (4) existentes en la peana o base (3) de
la copa, estos resaltes tienen forma de ufia con una
leve muesca hacia la derecha para que al girar ligera-
mente en el sentido horario, sobre la peana o base (3),
queden mads sujetas a la pared adyacente a los huecos
(4) evitando asi que las piezas puedan volver a de-
sencajarse con facilidad. El borde superior del cono
hueco (2), completamente abierto, presenta una for-
ma cilindrica que alternativamente puede presentar un
pequeiio saliente en forma de pico (5) que facilitaria
el vaciado de los productos contenidos en el mismo si
asf fuera necesario.

El cono hueco (2) en su cara interna presenta unos
resaltes transversales (13) que van marcando los di-
ferentes niveles de llenado del mismo al alcanzar los
liquidos que contiene las referidas marcas. Al lado de
las referidas marcas se encuentran marcados digitos
que corresponden con los volimenes que indica cada
marca transversal.

La peana o base (3) de la copa, lugar destinado a
albergar el extremo inferior del cono hueco (2) una
vez que éste se ensambla en ella, tiene una forma ci-
lindrica siendo su superficie inferior céncava y la su-
perior convexa. La superficie inferior concava presen-
ta, centrado sobre su eje, la pared cénica (8) del aguje-
ro (11) destinado a alojar el extremo inferior del cono
hueco (2), siendo el resto de ésta superficie concava
hueco.

Esta superficie presenta tres huecos (4) destina-
dos a servir de encaje a los resaltes (7), en forma de
ufias, existentes en la parte inferior del cono hueco
(2) ya referidos. Estos huecos (4) se aprecian igual-
mente desde la superficie convexa que es lisa y donde
ademads de estos huecos (4) se aprecia el agujero (11)
destinado a alojar el extremo inferior del cono hueco
2).

La tapadera (1) destinada a colocarse sobre el bor-
de del extremo superior del cono hueco (2) es lige-
ramente abombada, siendo su cara inferior concava
y la superior convexa y presenta un reborde (10) en
toda su circunferencia salvo en una pequefia porcién
(9) destinada a salvar el pico (5) del borde superior
del cono hueco (2) en las versiones en que este pico
esta presente. Este reborde (10) hace que la tapadera
(1) encaje en el borde superior externo del cono hue-
co (2) impidiendo el desplazamiento de la misma. La
tapadera (1) tiene como utilidad el impedir la visua-
lizacion de los productos de la excrecién ademds de
servir de sostén a los tubos de drenaje que se emplean
para evacuar productos patolégicos, como por ejem-
plo el liquido ascitico. Para que cumpla esta funcién
dispone de un orificio (6) descentrado y préximo al
extremo de la misma.
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Para evitar los problemas de embalaje, almacenaje
y transporte (y el consiguiente encarecimiento de los
costes) que supone la rigidez y el gran tamafio de este
tipo de recipientes es por lo que el mismo se compone
de las dos piezas referidas, el cono hueco (2) y la pea-
na o base (3) de la copa esto permite que los conos
huecos (2) puedan introducirse unos en otros; igual-
mente las peanas o bases (3), asi como las tapaderas
(1), pueden superponerse unas sobre las otras. Esta
superposicién de los elementos componentes reduce
el volumen que ocupan los mismos reduciendo por
tanto los problemas anteriormente referidos y contri-
buyendo a reducir los costes. El recipiente se mon-
ta en el momento de ser utilizado encajando el cono
hueco (2) sobre la peana o base (3) quedando en este
momento dispuesto para su uso.

Igualmente se han dispuesto varias versiones al-
ternativas:

Una primera version alternativa consiste en que
los resaltes (7) existentes en la parte inferior del co-
no hueco (2) presentan una forma de ufia sin muesca
hacia la derecha y encajan por el efecto de una ligera
presion en los huecos (4) existentes en la base o pea-
na (3) no siendo necesario en este caso el leve giro del
cono hueco (2) sobre la peana o base (3).

Una segunda version alternativa consistiria en el
que el agujero (6) descentrado existente en al tapadera
(1) pudiera estar ocupado en parte por dos lengiietas
(12) que puedan servir de soporte a un tubo de drena-
je.

Una tercera version alternativa dispone de una re-
gleta medidora (15) que consistiria en una tira con
la longitud adecuada que le permitiera llegar desde
el borde superior del cono hueco (2) a su base, es-
ta tira dispondria de unas marcas transversales con
una leyenda que indicaria el volumen contenido en
la copa. Esta tira puede estar impregnada de un reac-
tivo que cambie de color con el PH de los liquidos
corporales al entrar en contacto con los mismos para
una mejor visualizacién del volumen contenido en la
copa.

Una cuarta version alternativa consiste en que el
cono hueco (2) presente unos engrosamientos longi-
tudinales (14) en nimero variable, a modo de ner-
vaduras, que aumenten la consistencia del mismo
a la hora de contener grandes voliimenes de liqui-
dos.

Una quinta version alternativa consiste en cons-
truir el conjunto de una sola pieza en este caso em-
pleando como material exclusivamente celulosa mol-
deada.

Una sexta version consiste en que el nimero de re-
saltes (7) en forma de ufia existentes en el cono hueco
(2) y el de huecos (4) en la peana o base (3) de la copa
puede ser distinto de tres.

A la hora de la fabricacién, el grado de conici-
dad del cono hueco (2) que forma parte de la copa y
los volimenes totales a contener pueden ser variables
en funcién de las necesidades de medida a que vayan
destinadas. Los materiales empleados pueden ser ce-
lulosa moldeada con una adiccién de cera que la haga
impermeable a los liquidos o cualquier tipo de mate-
rial termoplastico.
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Descripcion de los dibujos

En la Figura 1 se presenta el conjunto completo de
la invencién, formada por el cono hueco (2) que for-
ma la copa, la tapa (1) con el orificio (6), los huecos
(4) donde se alojan los resaltes (7) (no visibles en esta
figura) y el saliente en forma de pico (5), asi como la
base (3) que sirve de soporte al conjunto.

En la Figura 2 se aprecia el conjunto sin la tapa
(1.

En la Figura 3 se presenta una vista exterior del
cono hueco (2), en donde pueden apreciarse los resal-
tes (7) y el saliente en forma de pico (5).

En la Figura 4 se muestra un detalle del fondo del
cono hueco (2) en el que se observan ampliados los
resaltes (7).

En la Figura 5 se presenta la base (3), con los hue-
cos (4) y el agujero (11) donde se inserta el cono hue-
co (2).

En la Figura 6 se muestra la misma base (3) en una
vista por su parte inferior, en donde se puede apreciar
la pared cénica (8) del agujero (11).

En la Figura 7 se muestra una vista de la tapa (1)
con el orificio (6) y el rebaje de una pequefia porcién
(9) del reborde (10).

En la Figura 8 se muestra de nuevo la tapa (1) en
una vista desde su parte inferior, en la que se puede
apreciar el reborde (10) y el rebaje de una pequefia
porcioén (9), asi como el orificio (6).

En la Figura 9 se presenta la tapa (1), en una vis-
ta desde su parte superior, en la que se presenta una
forma alternativa del orificio (6), equipado alternati-
vamente con dos lengiietas (12).

En la Figura 10 se aprecia una vista detallada de la
forma alternativa del orificio (6) configurado con dos
lengiietas (12).

En la Figura 11 se muestra un detalle del cono
hueco (12) en el que se aprecian los resaltes trans-
versales (13) de su interior.

En la Figura 12 se muestra un detalle del exterior
del cono hueco (12) equipado con uno de los engro-
samientos longitudinales (14) con los que alternativa-
mente puede equiparse para darle mayor consistencia.
Modo de realizacién

El conjunto de la invencién, conformado como se
indica en la Figura 1, se construiria por moldeo a par-
tir de material reciclable como puede ser la celulosa
moldeada con una adiccién de cera que la haga im-
permeable a los liquidos o cualquier tipo de material
termoplastico.

El moldeo de cada una de las piezas correspon-
dientes al cono hueco (2), la tapa (1) y la base o pea-
na (3) se realiza por separado. Para su empaquetado,
con el fin de reducir el volumen para su transporte, se
agrupan mediante apilado, por un lado las tapas (1),
por otro las bases o peanas (3) y por otro los conos
huecos (2) y a continuacién las tres pilas se empaque-
tan en un Unico envase.

Opcionalmente puede construirse de una sola pie-
za el conjunto formado por el cono hueco (2) y la base
(3), en cuyo caso no es necesario practicar los resal-
tes (7), ni los huecos (4). Para esta opcién se emplea
exclusivamente la celulosa moldeada con adicién de
ceras como material base.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente colector y medidor de productos de
la excrecion humana realizado en material reciclable
(celulosa moldeada o termoplasticos) caracterizado
por estar formado por dos piezas: un cono hueco (2)
y una base o peana (3) y al cual se le puede adicionar
una tercera pieza que sirve de tapadera (1) al conjunto
formado por las dos piezas anteriores.

2. Recipiente segtn la reivindicacién 1 caracte-
rizado porque el cono hueco (2) esta cerrado por su
extremo inferior y presenta en su parte inferior y ex-
terna, proximo al extremo, tres resaltes (7) destinados
a encajarse en los huecos (4) existentes en la peana o
base (3) de la copa, estos resaltes (7) tienen forma de
ufia con una leve muesca hacia la derecha para que al
girar ligeramente en el sentido horario, sobre la peana
o base (3), queden mads sujetas a la pared de la peana
adyacente a los huecos (4) evitando asi que las piezas
puedan volver a desencajarse con facilidad.

3. Recipiente segtin la reivindicacién 1 caracteri-
zado porque la peana o base (3) de la copa, lugar des-
tinado a albergar el cono hueco (2) una vez que éste
se ensambla en ella, tiene una forma cilindrica siendo
su superficie inferior céncava y la superior convexa.
La parte inferior concava presenta, centrado sobre su
eje, la pared conica (8) del agujero (11) destinado a
alojar el extremo del cono hueco (2). Siendo el resto
de ésta superficie concava hueco. Esta pared presen-
ta tres huecos (4) destinados a servir de encaje de los
resaltes (7) existentes en la parte inferior del cono ya
referidos. Estos huecos se aprecian igualmente des-
de la superficie convexa que es lisa y donde ademas
de estos huecos se aprecia el agujero (11) destinado a
alojar el extremo inferior del cono hueco (2).

4. Recipiente segtin la reivindicacién 1 caracte-
rizado porque la tapadera (1) destinada a colocarse
sobre el borde del extremo superior del cono hueco
(2) es ligeramente abombada, siendo su cara inferior
concava y la superior convexa y presenta un reborde
(10) en toda su circunferencia salvo en una pequefia
porcién (9) destinada a salvar el pico (5) del borde su-
perior del cono hueco (2) en las versiones en que este
pico (5) estd presente. Este reborde (10) hace que la
tapadera (1) encaje en el borde superior externo del
cono hueco (2) impidiendo el desplazamiento de la
misma. La tapadera (1) tiene como utilidad el impe-
dir la visualizacién de los productos de la excrecidn
ademds de servir de sostén a los tubos de drenaje que
se emplean para evacuar productos patolégicos, co-
mo por ejemplo el liquido ascitico, para que cumpla
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esta funcién dispone de un orificio (6) descentrado y
préximo a un extremo de la misma.

5. Recipiente segtin la reivindicacién 1 y 2 carac-
terizado porque el cono hueco (2) en su cara interna
presenta unos resaltes transversales (13) que van mar-
cando los diferentes niveles de llenado del mismo al
alcanzar los liquidos que contiene las referidas mar-
cas.

6. Recipiente segtin la reivindicacién 1y 2 carac-
terizado porque el borde superior y completamente
abierto del cono puede presentar un pequefio saliente
en forma de pico (5) que facilitaria el vaciado de los
productos contenidos en el mismo si as{ fuera necesa-
rio.

7. Recipiente segun la reivindicacién 1, 2 y 3 ca-
racterizado porque el nimero de resaltes (7) en for-
ma de ufia existentes en el cono hueco (2) y el de hue-
cos (4) en la peana o base (3) de la copa puede ser
distinto de tres.

8. Recipiente segin la reivindicacion 1, 3 y 4 ca-
racterizado porque los conos huecos (2), las peanas
o bases (3) y las tapaderas (1) son apilables cada uno
de ellos por separados para facilitar su empaquetado
almacenaje distribucién y manipulacién al ocupar me-
nos volumen que con el recipiente ya montado.

9. Recipiente segun la reivindicacion 1 caracteri-
zado porque los resaltes (7) existentes en la parte in-
ferior del cono hueco (2) presenten una forma de ufia
sin muesca hacia la derecha y encajen por el efecto de
una ligera presion en los huecos (4) existentes en la
peana o base (3).

10. Recipiente segtn la reivindicacién 1 y 4 ca-
racterizado porque el agujero (6) descentrado exis-
tente en al tapadera (1) pudiera estar ocupado en parte
por dos lengiietas (12) que puedan servir de soporte a
un tubo de drenaje.

11. Recipiente segtin la reivindicacién 1 y 2 ca-
racterizado porque el cono hueco (2) presente unos
engrosamientos longitudinales (14) en nimero varia-
ble, a modo de nervaduras, que aumenten la consis-
tencia del mismo a la hora de contener grandes volu-
menes de liquidos.

12. Recipiente segtn la reivindicacién 1 caracte-
rizado porque el grado de conicidad del cono hueco
(2) que forma parte de la copa y los volimenes tota-
les a contener pueden ser variables en funcién de las
necesidades de medidas a que vayan destinadas.

13. Recipiente segun la reivindicacién 1 caracte-
rizado por construir el conjunto del cono hueco (2) y
la peana o base (3) de una sola pieza no desmontable
e impermeable a los liquidos.
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