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@ Isolationselement zur Wiirme- und/oder Schallddmmung sowie Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Das Isolationselement besteht im wesentlichen aus

Altpapier und aus biologischen Stoffen, wie insbeson-
dere zerkleinerte Holzrinde, allenfalls auch mit Beigabe
von Stroh oder anderen pflanzlichen Abfall- oder Neben-
produkten. Das Altpapier wird in Wasser zu einem Brei
aufgeldst und mit den vorzugsweise getrockneten Holz-
schnitzein vermischt. Dieses Gemisch wird beispielsweise
zu einer Platte gepresst und getrocknet. Es werden keine
Bindemittel oder chemische Zusétze bendtigt. Das im Alt-
papier bereits enthaltene Bindemittel reicht zur Bindung
der Bestandteile des Isolationselementes.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Isolations-
element zur Warme- und/oder Schalldammung.
Weiter bezieht sie sich auf ein Verfahren zur Her-
stellung dieses Isolationselementes.

Es sind viele Arten von Isolier- und Damm-Mate-
rial bekannt, beispielsweise zur Verwendung im
Hochbau. Gewshnlich wird es in Form von Isolati-
ons-Platten oder -Matten angeboten, wobei aus ei-
ner Mehrzahl von derartigen Isolationselementen
die gewiinschte Isolier- bzw. Damm-Schicht her-
stelibar ist. Durch Schneiden oder Pressen kdnnen
die Isolationselemente zu besonderen Verwen-
dungszwecken auch in bestimmte Formen gebracht
werden. Nachteilig ist, dass zur Herstellung dieser
Isolationselemente jeweils an sich unerwinschte
Zusatze, wie mindestens ein Bindemittel und mei-
stens auch verschiedene Chemikalien erforderlich
sind.

Die vorliegende Erfindung stellt sich daher die
Aufgabe, ein Isolationselement zur Warme- und/
oder Schalldammung sowie ein Verfahren zu des-
sen Herstellung zu schaffen, durch welche die ge-
nannten Nachteile vermieden werden konnen.

Das erfindungsgemasse Isolationselement ent-
spricht den kennzeichnenden Merkmalen des Pa-
tentanspruchs 1. Das Herstellungs-Verfahren geht
aus Patentanspruch 3 hervor.

Nachfolgend wird ein Ausfihrungsbeispiel des
Erfindungsgegenstandes naher beschrieben.

Das wichtigste Grundmaterial des Isolationsele-
mentes ist Altpapier. Als weitere Materialien dienen
vorzugsweise rein biologische Stoffe bzw. pflanzli-
che Produkte, wie Holzabfélle, insbesondere Holz-
rinde bzw. Holzschnitzel, sowie Stroh oder andere
pflanzliche Abfall- oder Nebenprodukte.

Der Herstellungsvorgang des Isolationselementes
lauft wie folgt ab: Das Altpapier wird zerhackt, wah-
rend ca. 30 Minuten in Wasser eingelagert und an-
schliessend zu einem Brei verarbeitet, z.B. mit Hilfe
eines Ruhrwerks. Als Variante kann auch Papier-
schlamm, der bei der Papierherstellung in Papierfa-
briken anfalt, verwendet werden. Der Holzabfall
wird, falls dies erforderlich ist, aut eine Kornung
von héchstens 10 mm zerkleinert. Am besten er-
folgt dies mittels einer Hammermuhle. Die kleinen
Holzschnitze! bzw. die Holzmehl-Korner werden da-
nach getrocknet, vorzugsweise auf annahernd 25%
Feuchtigkeit. Der zu Meh! oder Schnitzeln zerklei-
nerte und getrocknete Holzabfall wird nun dem Alt-
papier-Brei beigegeben und dieses Gemisch wéh-
rend ca. 5 Minuten geriihrt. In einem weiteren Ar-
beitsgang wird das Altpapier/Holz-Gemisch in die
gewiinschte Form gegeben und gepresst. Das aus-
tretende Wasser kann fur die nachste Charge wie-
derverwendet werden und schafft daher keine Ent-
sorgungsprobleme. Das in seine endglltige Form
gepresste Isolationselement kann nun austrocknen,
entweder durch naturliche Lufttrocknung oder in ei-
ner entsprechenden Trocknungseinrichtung. Das
Isolationselement wird vorzugsweise in Plattentorm
ausgeliefert. Es ist jedoch auch jede beliebige an-
dere Form denkbar.

Die Verbindung des Altpapier-Breis mit dem zer-
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kleinerten, trockenen Holz, vorzugsweise Holzrinde,
verbessert die Festigkeitseigenschaften und die
Warmedammung des Isolationselementes und tragt
wesentlich zur Qualitit des Endproduktes bei. Je
nach gewiinschter Qualitatseigenschaft bzw. nach
genauer Zweckbestimmung des Isolationselementes
ist es aber auch méglich, Pflanzenabfalle wie Stroh,
Traubentrester, zerkleinerte Maiskolben usw. beizu-
geben. Das Mischungsverhéltnis Altpapier-Brei/
Holzabfall bzw. Pflanzenabfall kann ebenfalls ent-
sprechend dem Verwendungszweck variiert werden.
Diese Parameter haben einen wesentlichen Einfluss
auf die Festigkeit, die statische Eigenstabilitat und
den Isolationswert des Isolationselementes.

Zur Herstellung dieses Isolationselementes wer-
den keine weiteren Zusatze benotigt. Wesentlich ist,
dass als Bindemittel dasjenige dient, welches von
Haus aus bereits im Altpapier vorhanden ist.

Zu bestimmten Zwecken, wie zur Steigerung der
Festigkeit oder zur Erzielung einer feuerfesten bzw.
-hemmenden Isolierung, kédnnen indessen wéhrend
der Herstellung dem Gemisch zusétzliche Bestand-
teile beigegeben werden. Zum ersten Zweck eignet
sich insbesondere Zement. Fur den zweiten emp-
fiehit sich die Beigabe eines entsprechenden Spe-
zialsalzes. ’

Abgesehen von den genannten Spezialfallen,
werden zur Herstellung des erfindungsgemassen
Isolationselementes also nur Recyclingprodukte
bzw. rein biologische Abfall- und/oder Nebenpro-
dukte benétigt.

Patentanspruche

1. Isolationselement zur Warme- und/oder Schall-
dammung, dadurch gekennzeichnet, dass es als
Bestandteile getrockneten Papierbrei oder Papier-
schlamm sowie mindestens ein pfianzliches Produkt
enthalt.

2. lIsolationselement, dadurch gekennzeichnet,
dass ein pflanziiches Produkt aus zerkleinertem
Holz, wie beispielsweise Baumrinde, besteht.

3. Verfahren zur Herstellung eines Isolationsele-
mentes nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass entweder Papier zerkleinert und in Flussigkeit
zu einem Brei aufgeldst oder bei der Papierherstel-
lung angefallener Papierschlamm herangezogen
wird, welchem Brei bzw. Schlamm mindestens ein
pflanzliches Produkt beigegeben wird, wonach das
so gewonnene Gemisch in die gewinschte Form
gebracht und getrocknet wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Altpapier verwendet wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Altpapier zerhackt und wahrend
beispielsweise 30 Minuten in Wasser aufgeweicht
wird.

6. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als pflanziiches Produkt zerkleinertes
Holz, wie Holzschnitzel aus Holzabféllen, beispiels-
weise Holzrinde, verwendet wird.

7. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als pflanzliches Produkt Stroh und/
oder Traubentrester und/oder Maiskolben verwen-
det wird bzw. werden.
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8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Holz und/oder das
pflanziiche Produkt auf eine Kérnung von héchstens
10 mm zerkleinert wird bzw. werden, vorzugsweise
mittels einer Hammermiihle. 5

9. Verfahren nach einem der Anspriche 3-8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Holz und/oder das
pflanzliche Produkt vor der Beimischung in den Pa-
pierbrei oder Papierschlamm getrocknet wird, vor-
zugsweise auf eine Feuchtigkeit von anndhernd 10
25%.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 3-9,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gemisch aus
Papierbrei bzw. -schlamm und zerkleinertem Holz
bzw. pflanzlichem Produkt gerihrt wird, vorzugswei- 15
se wahrend annahernd 5 Minuten, wonach aus die-
sem Grundmaterial das Isolationselement gepresst
und getrocknet wird.

11. Verfahren nach einem der Anspriche 3-10,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Steigerung der 20
Festigkeit bzw. Eigenstabilitit des Isolationselemen-
tes dem Gemisch Zement beigegeben wird.
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