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(54) Pristrej na merenie priemerov loZiskevych gul@dek

Pristroj je urdeny na merenie priemerov

loziskovych gul8tek & ich odchylek od vyZe-
dovenycn rozmerov.
Podsteta pristrojs spolive v tom, Ze pozos-
téve z pevnej lity se stupnicou & pesuvnej
1i%ty so Eikme zabrusenym Ukesem. Pesuvnd
1i%ts je posﬂvetelné pe pevnych podperach
s je vleZend ns zakledevej doske, nekloni-
telnej pomocou dvoch sekrutiek tak, sby se
mohls polohs meranej guldiky od&ftet ne
stupnici pevnej li¥ty meracim mikroskopom,
Tolerendné odehylky od strednéhe priemeru
sa zistis sko korigovené stredné kvedratic-
ké odchylky.

Pristroj ne mersnie priemerov loZiske-
v¥eh gul8ok moZno vyu#il ne merenie gule-
ok v orgenizdciech vyrdbsjicich gulxové

loZiské.
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Vynélez sa tyke pristroja ns mersnie priemerev leziskovych guld&ok e ich odchylek od
vyZadevanych rozmerov.

Dotersz trebe pri vyrebe ioZiskovych gulodok v uréitych Zasovych intervelech, nejma pri
dekendievecich operdcisch merat ndhodne vybrané gul8tky & rychle urdit ich skutodné rozmery &
telersndné odchylky & v pripede vﬁééich odchylek urobil eperstivny zéséh-do vyrobnéhe procesu
s minimdlnou desovou stratou. Vysledkem tekéhoto zésehu je zniZenie mneZstva nepodérkev a
zebezpelenie kvelitnej vyroby guldiok a tym 8] gulkovich lezisk. Pritem sa vyZaduje, aby bol
meract pristfoj jednoduchy, mel melé rozmery, Vv prevédzkevych pedmienkdéch meximélne spolehli-
vy s rozsshom mersnia od 2 do 10 mm a presnostou merenia 0,1 &% 0,0l/um. V sidasnesti sa gu-
l98ky triedie ne triediecich sutemetech, ktoré neume?nuju opekevene vieckrét zs sebou merat
néhodne vybrend gilddku & tym urcit jej Statistické vdsje z hladiske rezmerevych édchyliek.
Inym spdsobom sa guletky mersjui pomocou interferen&ného mikroskepu. Su te viek pristroje dra-

hé. .
Uvedené nedostetky odstrenuje pristroj na meranie priemerov leZiskevych gulédek podla

vynélezu, ktoréno podststa spodiva v tem, Ze pozostéva z pevnej 1isty se stupnicou a posuv-
nej 1li¥ty po pevnych podperdch so Zikuo zabrisenym Ukosom, ktord je uleZend na zékladovej dos-

ke e nestevuje se dvemz skrutkemi. .
Vynélez pristroje ne meranie priemerov loziskovych guldok urychluje merenie gulézek a

tym zvyduje produktivitu préce s skvelitiuje mersnie v podmienkach hremednej vyreby. Urdeny
je na everovenie sprévnej tinnesti kontrolnych sutemsatev.

Pristroj je schemeticky znézerneny na vykree, kde znézernuje 1 detail meracich 113t s
éuiSékou pri merant, obr, 2 pddorys pristroja & obr. 3 nérys pristreje.

Ns pevnej 1li%te 3 je v al¥kxe 50 mm vytvorené stupnice 15 s milimetrovym delenim. Posuvnéd
1li%ta 2 so 3ikmo zabrusenym ukesom 1:100 Jje postvetelnd po pevnych podperdch 3 a 6 e je ule-
fend na zéklcdovej doske 9, naklonitelnej pomocou skrutiek 10 & 11 tak, aby sa mohle odé1tat
poloha merene]j guldtky 8 ne stupnici pevnej 1i8ty 3 pomecou meracieho mikroskepu 12 s pevaym
a posuvnym vléknovym kriZem 13 a 14.

Pri mersani sa gul®ka 8 zesunie do dréZky pristreja, vytvorenej medzi posuvneu li3tou 2
a pevnou li3tou 3. Pomocou dvech nastavevacich skrutiek 10 & 1l v zéklsdevej doske 9 se pri-
stroj nekloni tek, eby sa mersna gulstke 8 vlestnou tisZeu sketulala do dré%ky. Sklen sa zveli
teky, aby bela deformécia gulStky v dréfke ¥o nejmenZia. Poloha gulodky 8 sa od&fta na stupnici
15 pevnej li¥ty 3 merecim mikroskepom 12 s pevnym e posuvnym vldknevym kriZem 13 & 14 8 pres-
nestou & 0,01 mm. Pri inem rezmere mersnej gulétky 8 sa posuvnd lista 2 posﬁvatelné po pevngych
podperdch 5 & 6§ vysunie tek, aby se dsle vloezit nové koncevé mierke L. Potem sa posuvnd liété 2
posunie na doraz s koncovou mierkeu 1, kde pri dosteatednej Cistete sa vytveri melékulérny kon-
tekt a pristroj je pripreveny ne meranie. Pri epekoevsnem vkledan{ gulfsky 8 do pristroja sa
vytveri kontekt medzi gulBtkou 8 & klinevou dréZkou vZdy ne inem mieste, &im se ziska siber
nemeranych hednét. Vysledky merani sa potom spracuju na progremevetelnej kelkulalke podla né-

sledovnych vztehov:
H=Q+?P Q=vytke te&ného bedu gulodky ed pevnej listy

kde Q = R /l+cis eC/ =vy%ka bodu v priemete obvedu gulelky ne ne-

klonend plechu

]
Ravl
n

R + tge®/1l+sinec/
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Zz tohe :
H =R /l+cosl + tge + tgd. sing/ R=polomer guldky
pritom 1 P=rozdiel here uvedenych rozmerov
cesk = o «£=iihel neklonenia ukesu
1+ tge .
=vzdislenosi nujLliil e bedu priemetu
tge od poliastku _
8 sine = . . . .
VIiTiee — Zvzdislenost krajného bedu priemetu od
1+ lge poliiatku
2
po dosadeni 1l 18
H=R . /1 + + tgd + /
Vi Vi o,
1+1g% 1+ tg3
. H-V , ' L + 100 V
Pri L™ = ; L"=L+D; R=0D/2 a tg = 1/100 je D =
tgel 99,5025

z tohe : L = 99,5025D ~ 100 V.

Pre udany priemer D meranej guledky 8 so stupnicou 15 dlhou 50 mm moZne volit hribku kencovej

mierky 1 v medziech Voex = Vain® Tieto hodnety zistime 2z predchédzejucej rovnice L=0 & L=50,
priom plat{ pre L= Omm < 99,5025.D

mex 100
& pre L = 50 mm 99,5025-D-L

V. =

min 100

Z tohe vyplyve, Ze pre mereni gul®ku 8 s priemerem D = 5 mm moZno hriubku koncovej mierky voliti

ox = 4,§75L25 nm. Guldéku 8 s priemerem D=5 mm

pri L = 50 mm, V . = 4,475125 e pri L = O mm, V

min
meZne zmerat lubovolnou koncovou mierkou v intervele ed 4,475125 de 4,975125 mm, Pri pouZiti

m

koncovej mierky V = 4,5000 mm zsujme jej lavy okrej polohu stupnice 15
' L = 99,5025 . D = 100 . H = 47,5125 mm,
Rozli%ovacis schopnest pristroje ss vypolite ze vzorca pre celkové zvalSenie

2o = ZI ° zopt.

kde Z_ je mechenické zvedfenie pristreja
1 1

Z = 2 = 100
! tgw 1
100
AR 4
8 Zopt je optické zvdB&nie peuzitéhe meraciehe mikreskepu 12
Z.pt = 100 krat
2 teho Z, = 10000 krét
& rozliovacia schopnest 2p
_ 1 1 -
% = 7, To 000 — - O»l,um

Pri mereni gulétky s neznémym priemerem D sa postupuje tek, Ze sa pri epaskevenych mersniach naj-
skér ziska siber nemeranych hedndt Ly, L,y Ly 8% L, na stupnici 15
Ly + L, + L;+L,

L, = -

kde n je pedet epakevenych merani,
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_Pre absolutni hodnetu stredného priemeru DS plati

L, + 100H

99,5025

Tolerandné odchylky od stredného priemeru D  se zisksju eko korigované stredné kvsdretické

odchylky =
| G’D:(/i/DS-Di/

n-1

Ly * 100H

kde D; =
© 99,5025

Pristroj ne meranie priemerov leZiskovych guldzok moZno vyuzil na merenie guld&ek v orgenizé-

cisca vyrébejlicich gulkevé loZiskd.

PREDMET VYNALEZTU

Pristrej ne mersnie pricmerov 1o¥iskovych gulStok vyznatujuci se tym, %e pozestdva z pev-
nej 1i¥ty (3) so stupnicou (15) & posuvnej li¥ty (2) po pevaych podperédch (5 & 6) se Sikmo
zabrusenym tkesom, ktord je umiestnen& ne zdkladovej doske (9) uleZenej v nestevitelnyen

skrutkdch (10,11).

2 vykresy
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