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Sposéb wytwarzania mineralnych maczek bitumowanych
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania ma-
czek bitumowanych, zwtaszcza poflotacyjnych mgczek do-
lomitowych, wymagajgcych uprzedniego suszenia i roz-
kruszenia ich przed uzyciem do produkcji mas bitumowa-
nych na gorgco.

Znany jest sposob wytwarzania maczek bitumowanych,
polegajacy na otaczaniu mgczek mineralnych emulsjg bi-
tumiczng. Nastepnie mase suszy si¢ na wolnym powietrzu
lub pod wiatami i wyschniete bryty rozkrusza si¢ w mly-
nach kulowych. Maczke otacza si¢ w urzadzeniach o przy-
~ musowym mieszaniu emulsjg bitumiczng. W sposobie tym
wymaga sie uprzedniego wytwarzania emulsji bitumi-
cznej.

Celem wynalazku jest umozliwienie wytwarzania mg-
czek bitumowanych na zimno bez koniecznosci stosowania
emulsji bitumicznych.

Istota wynalazku polega na dopro‘wad‘zeniu maczki mi-
neralnej korzystnie maczki dolomitowej do wilgotnosci 20
—25 %, a nastepnie na otoczeniu jej bitumem, uptynnionym
rozpuszezalnikiem, w ilosci do 1/5 w stosunku do ilosci
lepiszcza lub nieuptynnionym, ewentualnie mieszaning
bitumu i Srodkéw powierzchniowo czynnych w ilosci 1,5 -
2,5% w stosunku do ilosci bitumu, o lepkosciach odpowia-
dajgcych 38 — 55°C jednostek poréwnawczych EVT, przy
pomocy mieszania. Otrzymana mase suszy sie i rozdrabnia
w miynach kulowych lub innych do tego stopnia, aby
przynajmniej 80% ziarn przechodzilo przez sito o oczkach
0,075 mm.

Przyklad. W betoniarce przeciwbieznej miesza sie po-
flotacyjng maczke dolomitowg w temperaturze 15 — 30°C
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z taka iloscig wody, by osiagnela wilgotnosé 20 — 25%.
Naste¢pnie dodaje si¢ nieuptynniony asfalt D-300 podgrza-
ny do temperatury 110 — 130°C w ilosci 3% w stosunku do
ilosci masy i dalej miesza si¢ w ciggu 1,5 minut, az do
wytworzenia jednorodnej masy. Mase suszy si¢ na wolnym
powietrzu Jub pod wiatami. Wysuszong mase w postaci
bryt o ci¢zarze okolo 30 kG rozkrusza si¢ w mlynach
udarowych z obicgiem pneumatycznym.

Sposob wedlug wynalazku pozwala na otrzymanie pro-
duktu, posiadajgcego takie zalety, jak na przyklad: mozli-
wos¢ skladowania go na wolnym powietrzu bez opakowa-
nia, mozliwosé transportu luzem, umozliwienie zmechani-
zowania procesow zaladowczych. Ponadto produkt ten nie
wytwarza kurzu i pozwala na szybsze przygotowanie mie-
szanek mineralno-bitumicznych oraz zwieksza higiene
pracy.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania mineralnych maczek bitumowa-
nych, znamienny tym, ze maczke mineralng doprowadza
si¢ do wilgotnosci 20 — 25%, nastepnie otacza bitumem,
ewentualnie uptynnionym rozpuszczalnikiem, w ilosci do
1/5 w stosunku do ilosci lepiszcza lub mieszaning bitumu
i srodkéw powierzchniowo czynnych w ilosci 1,5 — 2,5%
w stosunku do ilosci bitumu, o lepkosciach odpowiadajg-
cych 38 - 55°C jednostek poré6wnawezych EVT, przy pomo-
cy mieszania, po czym mase suszy si¢ i rozdrabnia, w mty-
nach kulowych lub innych, do tego stopnia, aby przynajm-
niej 80% ziarn przechodzito przez sito o oczkach 0,075 mm.



	PL88400B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


