OZET
SOGAN USTU BICME MAKINESI

5 Bulus Sodanlarin toplamadan ©6nce dst vyesilliginin  kesilmesinde

kullanilacak sogan Ustl bigme makinesi ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Bulus, sogan Gstli bicme makinesi olup dzelligi; tarlada bulunan

sodanlarin Ust kisminin makine ile kesilmesini saglayan Tasiyic
Govde(1l) Bicak Montaj Dig Koruma Borusu(2) Teker Montaj
Platinleri(3) Hidrolik Ceki Demiri(4) Kapak Montaj Sasesi(5)
Sanziman Montaj Haznesi()6  Sanziman Hazne Rayi(7) Ust
Kapak(8) Yan Muhafaza Kapagi(9) Teker Hidrolik Dis Kovani(10)
Teker Hidroligi I¢ Kovani(11) Teker Mili(11.a) Bicak Hareket
Milleri(12) Kesici Bicaklar(13) Alt Kaucuk Muhafaza Montaj
Saci(14) Hidrolik Liflerin Baglanti Kulaklan(15) Hareket Kayis
Kasnadi(16) Kayislar(17) Tasiyicl Teker(18)

Sanziman(19)parcalarina sahip olmasidir.

. Bulus Istem 1’de bahsedilen sodan (stli bigme makinesi olup

6zelligi; arazinin egimine gobre tekerin zemine gére yukan asadi
ayarlanmasini sagdlayan Teker Hidrolik Dis Kovani(11l) Teker

Hidroligi ic Kovanina(10) sahip olmasidir.

. Bulus Istem 1’de bahsedilen sodan istii bigme makinesi olup

ozelligi; olusturdugu hava akimi ile sodan Gstl yesilligin yukar
dogru dik bir sekilde durmasi ile belirli oranda kesim yapilmasini

sadlayan kesici bicaklara(13) sahip olmasidir.
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TARIFNAME
SOGAN USTU BICME MAKINESI

Teknik Alan
Bulus Sodanlanin toplamadan once (st vyesillidinin kesiimesinde

kullanilacak sogan Ustl bigme makinesi ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Sogan hasadi genellikle baglan teker teker elle tutup gekmek suretiyle
veya zedelemeden Capa ile vyapimaktadir el, capa veya hasat
makineleri ile olsun topraktan cikarilan soganlar havanin yagissiz olmasi
kosuluyla baslarin istenilen kivamda kurulmasini saglamak amaciyla 45
gun sireyle tarlada serili olarak birakmak gerekir daha sonra taneler
halinde saklanacak veya piyasaya cikarnlacak soganlar icin Keskin Bicak

ile saplar kesilir. Ancak bu islem zaman ve isgilik gerektirmektedir.

Bulusun Kisa Agiklamasi

Bulusumuz olan sogan istl bicme makinesi tarlada hasat igin bekleyen
soganlarin (st yesilliklerini bigcerek isgi maliyetini dislirmekte ve islem
zamanini ddsurerek maliyet ve zamandan tasarruf ettirmektedir.
Soganlarin (st kismi makine ile kesildikten sonra tarlada bulunan

soganlar capa yada makine ile topraktan cikanlabilmektedir.

Boylece mevcut teknikte bulunan isci maliyetini minimuma dustrip sap
kesme islemi zamanini dustrmektedir. Bugekilde ciftginin Grin maliyeti

minimuma inmektedir.

Sekillerin Aciklamasi

Sekil 1: Kayis ve Sanziman Montajsiz Kapakh Goéranim
Sekil 2: Kesici Bicak Montajli Gorinim

Sekil 3: Kayis ve Sanziman montajsiz Gérdnum

Sekil 4: Kasnak Montajli Gériinim
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Sekil 5: Kayis ve Sanziman Montajli Gérinam
Sekil 6: Kayis ve Sanziman Montajli Gériinim
Sekil 7: Makine Yandan Kapaksiz Gorunam

Sekil 8: Kapaksiz Ustten Gérinim

Sekildeki Referanslarin Aciklamasi
1. Tasiyic Gévde
. Bicak Montaj Dis Koruma Borusu
. Teker Montaj Platinleri
. Hidrolik Ceki Demiri
. Kapak Montaj Sasesi
.Sanziman Montaj Haznesi
.Sanziman Hazne Rayi
. Ust Kapak
.Yan Muhafaza Kapagi
10. Teker Hidrolik Dis Kovani
11.Teker Hidroligi I¢ Kovan
11.a Teker Mili
12.Bigak Hareket Milleri
13.Kesici Bigaklar
14. Alt Kauguk Muhafaza Montaj Saci
15. Hidrolik Liflerin Baglanti Kulaklan
16. Hareket Kayis Kasnadi

O W~ b~ WN

17.Kayislar
18.Tasiyici Teker

19.Sanziman

Bulusun Aciklamasi

Bulusumuz olan sogan Ustd bicme makinesinin tim aksamlan Tasiyic
govde Uzerinde tasinmaktadir. Tasiyic gévde(1) Uzerinde Bicak Montaj
Dis Koruma Borusu(2), Teker Montaj Platinleri(3), Kapak Montaj

Sasesi(5) bulunmaktadir.
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Bicak Montaj Dis Koruma Borusu(2) icerisine bicak hareket milleri(12)
yerlestirilir. Bigak hareket milleri(12) ise hareket kayis kasnagina(16)
baglanmaktadir. Bicak hareket milleri(12) alt tarafta kalan kismina ise

kesici bicaklar(13) montajlanir.

Sanziman Montaj Haznesine(6) sanziman(19) montajlanarak hareket

kayls kasnagina(16) ayr ayn kayislar(17) ile sanzimana(19) badlanir.

Sanziman Hazne Rayi(7) sayesinde sanziman montaj haznesine(6)
takilan sanzimanin(19) ileri ve geri hareketi saglanarak kayislarin(17)

gerginligini ayarlanir.

Teker Montaj Platinlerine(3) Teker Hidrolik Dis Kovani(10) ve Teker
Hidrolidi I¢ Kovani(11) montajlanir. Teker Hidrolik Dis Kovani(10) ve
Teker Hidroligi I¢ Kovanmina(11l) hidrolik liftler, hidrolik lift baglanti
kulaklar(15) sayesinde badlanti yapildiktan sonra Tasiyic Teker(18),

Teker mili(11.a) sayesinde ana gdvde(1) lzerine konumlandirilir.

Montajlanan parcalar sayesinde makinanin calismasi saglanmaktadir.

Hidrolik Ceki Demiri(4) ile makinanin 3 noktadan traktére baglanmasi
saglanir. Bulusun calisma sisteminde Traktére baglanan makine saft mili
ile traktérden aldigi hareketi sanzimana(19) iletir. Sanzimana(19) bagh
kayislar(17) vasitasl ile Bicak Hareket Millerinin(12) bagdli bulundudu
hareket kayis kasnadi(16) kendi ekseni etrafinda dénmesi sadglanir.
Hareket kayis kasnadin(16) donmesi ile bicak hareket millerine(12)
bagh kesici bicaklar(13) da donerek soganlarn st kisminda bulunan

yesilliklerin kesilmesini saglanmaktadir.

Kesici Bigaklar(13) soganin Ust kismindaki yesil saplan bigerken, kendi

ekseni etrafinda dénmesi ile hava akimi saglar. Hava akimi ile yatay
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olarak duran saplarin yukarn dodru dik bir sekil almasi ile bu saplarinda

sogandan istenilen 6lglide kesilmesi saglanir.

Teker Hidrolik Montaj Dis Kovani(10) icerisinde Teker Hidroligi Montaj ic
Kovani(11) bulunmaktadir. Arazinin egdimlilik durumuna gdre Hidrolik
liftlerden aldigi glc ile tekerleklerin yerden ylksekliginin ayarlanmasi

saglanir. Bu durum her bir teker icin ayrn ayn uygulanmaktadir.

Kapak Montaj Sasesi(5) Makinenin Ust kapaklarin(8) montelenecedgi (st
gati profilidir. Ust Kapaklar(8) ile Makinenin dénen parcalan ve
kayislann(17) dis etkenlerden korumak ve c¢alisan emniyeti

saglanmaktadir.

Tasiyia govde(1l) Gzerine Yan Muhafaza Kapadi(9) montajlanarak kesici
bigaklarin(13) hizh dénmesinden dolayr olusacak tas toprak vb.

maddelerin savrulmasini dnleyerek emniyet saglanir.

Alt Kaucuk Muhafaza Montaj Saci(14) (bicaklarda olusan donme
hareketinde meydana gelecek tehlikeli maddeleri savrulmasindan
olusacak hareketli maddelerin makinaya zararini dnlemek icin kauguk
malzemenin takilmasi sadlanir. Béylece tas toprak vb. yabanc maddeler

makinaya zarar vermeden zemine dusmektedir.
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