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Erfindungsanspruch:

1. Schmuckkette, dadurch gekennzeichnet, dal® der Endring (2) an das Ende der Schmuckkette (1) angeschweift ist,
vorzugsweise durch elektrisches PerkussionsschweilRen.

2. Schmuckkette nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf? ihr Endring (2) vor dem SchweiRen mlndestens eine vorbereitete
vorzugsweise plane Flache (4) aufweist. '

3. Verfahren zur Herstellung von Schmuckketten nach den Punkten 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR eine vorgeschobene
Schmuckkette (1) durch Schlief3en einer Spannzange (8) in Langsrichtung am Ende fixiert und versteift wird, daR gleichzeitig
durch einen Endringférdermechanismus (11) ein Endring (2) in eine Endringspannmechanik (9) eingebracht und diese
geschlossen wird, da3 das Ende der Schmuckkette (1) danach auf die EndringschweiRflache (4) aufgedriickt wird, daR durch
ein nun vorgeschobenes Arretierungsblech (10) das Ende der Schmuckkette {1) und der Endring (2) exakt zuemander
positioniert werden und dann der SchweiBimpuls ausgeldst wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft die Verbindung zwischen den Schmuckkettenenden und die Befestigung der Endringe an ihnen und das
hierzu erforderliche Verfahren.

Charakteristik der bekanntén technischen Losungen

Die Befestigung der Endringe an Schmuckketten erfolgte bisher ausschlieBlich im Lotverfahren. Nachteilig sind dabei der hohe
Zeit- und Energieaufwand und eine groRe qualitative Streubreite hinsichtlich Festigkeit und Beschauglite einschlieBlich der
unvermeidlichen thermischen Belastung. Weiterhin sind Létprozesse, besonders das Hartl6tverfahren, wenig
automatisierungsfreundlich.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung verfolgt das Ziel, eine Verbindung zwischen den Schmuckkettenenden und den Endringen einschlieRlich dem
hierzu erforderlichen Verfahren zu schaffen, die hohe Festigkeit und Beschaugtite mit niedrigem Zeit- und Energieaufwand
einschlieBlich geringer thermischer Belastung in sich vereint und eine Automatisierung zulagt.

Wesen der Erfindung

Die Erfindung I6st die Aufgabe, eine sowohl den visuellen als auch den gebrauchsbelastungsmaRigen und
fertigungstechnologischen Erfordernissen entsprechende Verbindung zwischen den Schmuckkettenenden und den Endringen
zu schaffen.

Die Méngel der bekannten Lésungen sind ursachlich im Lotproze® begriindet, der zwangsléufig zeit- und energieintensiv bei
schwer zu erreichender qualitativer GleichmaRigkeit verlduft und eine hohe manuelle Qualifikation erfordert.

Die Erfindung ist merkmalsméaRig dadurch gekennzeichnet, daR die Befestigung der Endringe an den Schmuckkettenenden
durch elektrisches ImpulsschweiRen mit einem speziellen Fertigungsverfahren erfolgt. Ein weiteres Merkmal ist, daf3 Endringe
eine dem Schweiflverfahren angepaf3te Form, beispielsweise mit planen Flachen zur SchweiRseite, aufweisen. Ein weiteres
Erfindungsmerkmal ist die verfahrensseitige Ausgestaltung.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Ausflihrungsbeispielen erldutert werden. Die Fig. 1 zeigt ein Schmuckkettenende mit -
angeschweitem Endring. Mit 1 ist die Schmuckkette, mit 2 der Endring und mit 3 die Schweifstelle bezeichnet. Die Fig. 2 zeigt
Ausfiihrungsformen flir Endringe, die durch Stanzen hergestellt werden. Mit 4 sind die spateren SchweiRflichen bezeichnet. Die
Fig. 3 zeigt die verfahrensseitige Ausgestaltung der Erfindung in automatisierter Form.

Der Aufbau ist wie folgt:

5ist das elektrische PerkussionsschweilRgerat, mit dessen Energleausgang der Spannzangenarm 7 verbunden ist, wobei letzterer
an seinem Ende die Spannzange 8 tragt. Der Spannzangenarm 7 und die Spannzange 8 werden vom Mechanismus zur
Spannzangenarmbewegung und SpannzangenschlieRen 6 auf bzw. nieder bewegt und gedffnet bzw. geschlossen.

9 ist die Endringspannmechanik und 10 das Arretierungsblech zur Fixierung vom Ende der Schmuckkette 1 und dem Endring 2
wahrend des SchlieBens. 11 ist der Endringférdermechanismus.
Der Arbeitsablauf ist wie folgt: :
Die vorgeschobene Schmuckkette 1 wird durch Schliefen der Spannzeuge 8 in Langsrichtung am Ende fixiert und verstiftet.
Gleichzeitig wird durch den Endringférdermechanismus 11 ein Endring 2 in die Endringspannmechanik 9 eingebracht und diese
geschlossen. Nunmehr schiebt'sich das Arretierungsblech 10 vor und positioniert das Ende der Schmuckkette 1 und den Endring
2 exakt zueinander. Danach senkt sich der Spannzangenarm 7 soweit, bis das Ende der Schmukkette 1 auf die
Endringschweil3flache 4 des Endringes 2 aufgedrickt wird.

Danach wird der Schwelf3|mpu|s ausgeldst und die VerschweilRung zwischen dem Ende der Schmuckkette 1und dem Endring 2
cimllammam Mamanh acfalat dan Afoaanm cind Bnbamanman Aavfiviavan Talla timAd Allm maiiar Avhalbaahlaiif banm adfalaan
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