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(57) Abstract: The invention relates to a scraper rake (1)
for a disc-screen and shaft cleaning device, comprising a
rake flight (13), which acts as a carrier for a plurality of
blade-type tines (4). Said tines project into the intermedi-
ate spaces between the disc screens, are directed towards
the disc-screen shaft and have at least two opposing fin-
ger-type cutting edges (10) with a cavity located therebe-
tween. According to the invention, the rake flight (13) has
a tubular configuration for accommodating tines (4) that
can be pivoted and/or radially displaced around the longi-
tudinal axis of the flight. A plurality of cylinder segments
and bores, which lie opposite said segments, are counter-
sunk (15) into the upper tubular region of the flight. The
tines (4) comprise a tine base with a shoulder (6) and have
a threaded section (7), said shoulder (6) forming a stop for
a cylinder spring (12), which is supported on the lower re-
gion of the flight’s tubular interior when assembled. A cir-
cular, cap-type dirt-guard (17) is also provided above the
shoulder and the tines comprising tine base and threaded
section are fixed to the rake flight by means of the coun-
tersunk cylinder segments and bores in an interchangeable
and adjustable manner.

(5§7) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen
Abstreifrechen (1) fiir eine Siebscheiben- und Wellensdu-
berungs-Einrichtung, umfassend einen Rechenbalken (13)
als Tréger einer Vielzahl von messerartigen Zinken (4),
wobei die Zinken in die Siebscheiben-Zwischenrdume
hineinragen sowie zur Siebscheibenwelle orientiert
sind und die Zinken mindestens zwei entgegengesetzt
gerichtete, fingerformige Schneiden (10) mit einer
dazwischen befindlichen Ausnehmung aufweisen.

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht

Zur Erkidrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen
Abkiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on
Codes and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe
der PCT-Gazette verwiesen.

Erfindungsgemis ist der Rechenbalken (13) zur Aufnahme von um die Liangsachse des Balkens verschwenk-und/oder radial ver-
schiebbarer Zinken (4) rohrférmig ausgebildet. Im oberen Rohrbereich des Balkens ist eine Vielzahl von Zylindersegment- Ausfra-
sungen (15) und diesen gegeniiberliegend Bohrungen eingebracht. Die Zinken besitzen (4) einen Zinkenful mit Riicksprung (6)
und weisen einen Gewindeabschnitt (7) auf, wobei der Riicksprung (6) einen Anschlag fiir eine Zylinderfeder (12) bildet, welche
sich im montierten Zustand gegen den unteren Rohrinnenbereich des Balkens abstiitzt. Weiterhin ist oberhalb des Riicksprungs ein
kreisférmiger kappenartiger Schmutzabweiser (17) vorgesehen und es sind die Zinken mit Zinkenfuf und Gewindeabschnitt iiber
die Zylindersegment-Ausfrasungen und Bohrungen am Rechenbalken austausch- und justierbar befestigt.
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Abstreifrechen fir eine Siebscheiben~ und Wellensduberungs-
Einrichtung

Die Erfindung betrifft einen Abstreifrechen fir eine Sieb-
scheiben- und Wellensiuberungs-Einrichtung, umfassend einen
Rechenbalken als Triger einer Vielzahl von messerartigen
Zinken, wobei die Zinken in die Siebscheiben-Zwischenrdume
hineinragen sowie zur Siebscheibenwelle orientiert sind und
die Zinken mindestens zweil entgegengesetzt gerichtete,
fingerfdérmige Schneiden mit einer dazwischen befindlichen
Ausnehmung aufweisen, gemaR Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1.

Aus der DE 198 25 340 Al ist eine permanent wirkende Sieb-
scheiben- und Wellensduberungs-Einrichtung vorbekannt. Die
dortige Gesamtanordnung besteht aus einer Scheibeneinheit und
einer Sduberungseinheit, wobei die Sduberungseinheit unter-
halb der Scheibeneinheit befindlich ist. Weiterhin ragt die
Sduberungseinheit in die Scheibeneinheit hinein, wobeil die
Scheibeneinheit aus einem Siebbett mit Siebbettrahmen
besteht, in dem Siebscheibenwellen mit Siebscheiben und

Distanzhiilsen befindlich sind.

Die Sauberungseinheit weist einen Reinigungskamm auf, der in
einem Reinigungskammsteg Kammesser haltert. Der Reinigungs-
kammsteg ist aus einem Kammmessertrdger mit einer Justier-
schraube und einer Uber Klemmschrauben befestigten Klemm-
platte aufgebaut. Weiterhin besteht die Moglichkeit, den
Reinigungskamm durch eine jeweils rechtsseitig und links-
seitig angeordnete Geradfihrung mit jeweils einem Spurwagen,

der von einer Rollenkette angetrieben ist, zu bewegen.
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Die bekannte Vorrichtung dient dem S&ubern eines Scheiben-
siebs im Betrieb, so daB die Aufwendungen fir den Erhalt der

gesamten Scheibensiebanordnung reduziert sind.

Es hat sich jedoch gezeigt, daB sich auf dem bekannten
Rechenbalken und zwischen den Zinken z.B. Metall festsetzen
kann. Liuft dann eine Siebscheibe auf ein festsitzendes
Metallstiick auf, wirkt diese als Trennschreibe mit der Folge
eines erheblichen Verschleifes und einer wesentlich klirzeren

Standzeit des Scheibensiebs.

Aus dem Vorgenannten ist es daher Aufgabe der Erfindung,
einen weitergebildeten Abstreifrechen fiir eine Siebscheiben-

und Wellensduberungs-Einrichtung anzugeben, welcher eine

\
\

effektive Reinigung ermdglicht und der ein Blockieren der \_»,f

Anlage bzw. einen zu starken Verschleif der Siebscheiben bei

festsitzenden metallischen Teilen von vornherein verhindert.

Die Losung der Aufgabe der Erfindung erfolgt mit einem
Abstreifrechen fur eine Siebscheiben- und Wellensduberungs-
Einrichtung gem&B den Merkmalen des Patentanspruchs 1, wobeil
die Unteranspriiche zweckmdBfige Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen umfassen.

Der Grundgedanke der Erfindung besteht in der Ausbildung
eines beweglichen Rechenzinkens, der sich teilweise in einem
Rohr befindet und dort gefihrt wird. Eine vorhandene
Ausfrasung oder Schlitz wird durch einen kappenartigen
Schmutzabweiser iberdeckt, so dak das Eintreten wvon

FremdkSrpern in das Rohrinnere wirksam verhindert ist.

Wenn auf den Wellen Stdrstoffe aufgewickelt werden, bewegen
sich die Rechenzinken. Die Schneidwinkel der an den Zinken
vorgesehenen Schneiden entsprechen denjenigen eines Dreh-
stahls, so daRB es dhnlich wie bel der spanabhebenden

Fertigung zu Einschneidungen in Kunststoffen, Textilien und
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dergleichen, die sich auf den Wellen befinden, kommt mit der
Folge, daB diese Stoffe zerstdrt werden. Durch seitlich an
den Scheiben vorbeiziehende Rechenzinken erfolgt eine
wirksame Scheibenreinigung des Separators, wodurch auch ein
seitliches Absetzen von Schmutz verhinderbar ist.

Wie erwdhnt, ist der Rechenbalken zur Aufnahme von um die
Léangsachse des Balkens verschwenk- und/oder radial verschieb-
barer Zinken rohrfdrmig ausgebildet. Um nun die Zinken auf
dem Balken befestigen zu kénnen, sind hierfiir im oberen
Rohrbereich des Rechenbalkens Zylindersegment-Ausfrisungen
und diesen gegeniiberliegend im unteren Bereich Bohrungen
eingebracht.

Stirnseitig ist am Rechenbalken ein Befestigungsflansch, vor-
zugswelse durch Verschweifen befestigt.

Die Zinken, die beispielsweise aus Flachstahl bestehen,
besitzen einen Zinkenful mit Ricksprung und Gewindeabschnitt.
Der Gewindeabschnitt kann geschnitten bzw. gedreht sein,
jedoch auch durch VerschweiRen eines Gewindebolzens rea-

lisiert werden.

Der erwahnte Rlcksprung bildet einen Anschlag fur eine Zylin-
derfeder, welche sich im montierten Zustand gegen den unteren

Rohrinnenbereich abstiitzt.

Oberhalb des Ricksprungs ist der kreisbogenfdrmige, kappen-
artige Schmutzabweliser vorgesehen, der bevorzugt aus einem
Rohrsegment besteht und mit den Zinken verschweiBt oder
verprelt bzw. aufgeschrumpft wird.

Die Zinken mit Zinkenful und Gewindeabschnitt werden iiber die
Zylindersegment-Ausfrdsungen und Bohrungen am rechten Balken
austausch- und justierbar befestigt.
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In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung besitzen
die Zylindersegment-Ausfrdsungen innenseitige Anschlagkanten
fiur den ZinkenfuB, wobei die Ausfridsungen senkrecht zur
Rechenbalken-Léngsachse und die radialen Kanten untereinander
sowle benachbarter Frédsbereiche parallel verlaufen.

Die Anschlagkante kann eine Fase aufweisen, welche im wesent-

lichen dem Schwenkwinkel der Zinken entspricht.

Die Bohrungen im unteren Rohrbereich sind auBenseitig gesenkt
ausgefihrt, um in Verbindung mit einer Kugelbundmutter ein
Zapfenlager fiir das Verschwenken der Zinken zu bilden.

Der ZinkenfuB besitzt bevorzugt einen rechteckfdrmigen Quer-
schnitt, welcher im Bereich des Riicksprungs in eine quadra-
tische Form iibergeht, die an den Innendurchmesser der Zylin-

derfeder angepaBt ist.

Die freie Lange der Zylinderfeder ist kleiner oder gleich dem

Innendurchmesser des Rechenbalkenrohrs.

Der rohrsegmentartige Schmutzabweiser ist abmessungsseitig so
ausgebildet, daB zwischen den Abweisern benachbarter Zinken
ein Minimalspiel gegeben ist, um das Eindringen von Schmutz-

partikeln zu verhindern.

Die Schneiden der Zinken besitzen bei einer zweckmdBigen Aus-—
fihrungsform aufeinander zZulaufende Fasen, wobei mindestens
im Bereich der Schneiden das metallische Material gehartet
oder aber hier ein Hartmetalleinsatz eingebracht ist. Selbst-
verstandlich kénnen auch die kompletten Zinken aus Hartmetall
gefertigt werden.

Uber ein Verstellen der Kugelbundmutter auf dem Gewindeab-
schnitt 1aBt sich die radiale Position des jeweiligen Zinkens

variieren, wobei zum Fixieren der Endposition die jeweiligen
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Kugelbundmuttern gekontert sind. Das Verstellen &ndert auch
die Vorspannung der jeweiligen innenliegenden Feder, wodurch
die Ruckhalte- bzw. Schneidkraft einstellbar ist.

Der Fasenwinkel der Schneiden ist auf die Konizitat von ent-
sprechend geformten Abschnitten der Siebscheibenwellen, die
sich zwischen den Siebscheiben befinden, abgestimmt bzw. ent-
spricht diesem Winkel.

Un eine leichte Beweglichkeit der Zinken zu gewéhrieisten,
ist jeweils im Bereich zwischen Kugelbundmutter und Bohrung
ein Dauerschmiermittel, insbesondere Schmierfett befindlich.

Der Rechenbalken selbst ist in an sich bekannter Weise
parallel zur Siebscheibenwelle verschieblich ausgefithrt, so
daB die gewlinschten Reinigungseffekte, auch bezogen auf die
Siebscheiben selbst gewdhrleistet sind.

Der Schwenkwinkel der Zinken liegt bevorzugt im Bereich
zwischen +3° und +5°. Die eingesetzten Federn sind bevorzugt
zylindrische Druckschraubenfedern.

Es hat sich gezeigt, daR mit der Erfindung einerseits ein
ausgezeichnetes Reinigungsverhalten sowohl der Wellenbereiche
zwischen den Siebscheiben als auch beim Bewegen des Rechen-
balkens der Siebscheiben selbst gegeben ist und weiterhin ein
unerwinschtes Festsetzen von z.B. metallischen Teilen auf dem

Rechenbalken wirksam verhindert werden kann.
Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbei-
spiels sowle unter Zuhilfenahme von Figuren niher erliutert

werden.

Hierbei zeigen:
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6
Fig. 1 die prinzipielle Anordnung eines Abstreifrechens im
Siebdeck;
Fig. 2 eine Darstellung eines Zinkens mit ZinkenfuBl und
Gewindeabschnitt;
Fig. 3 eine Darstellung des Zinkens in Anschlagstellung;
Fig. 4 eine Schnittdarstellung durch den Rechenbalken mit

Zinken und erkennbaren Siebscheiben; und

Fig. 5 einen Teill&dngsschnitt mit Rechenbalken, Zinken
sowle Siebscheibenwelle mit konischen Bereichen.

Gem&R Darstellung nach Fig. 1 ist ein Abstreifrechen 1 unter-
halb von Siebscheibenwellen 2 und dort befindlichen Sieb-
scheiben 3 angeordnet.

Der Abstreifrechen 1 dient dem Entfernen von Materialien, die
in die Siebscheiben-Zwischenrdume gelangen und sich dort auf
den Wellen festsetzen. Uber eine Verfahrbarkeit des Abstreif-
rechens in die Bildebene hinein oder aus dieser heraus ziehen
die Rechenzinken seitlich an den Scheiben vorbei und sdubern

diese.

Ein spezieller Zinken 4 zur Verwendung innerhalb des
Abstreifrechens 1 ist in Fig. 2 gezeigt.

Der Zinken 4 besitzt einen ZinkenfuB 5 mit Riicksprung 6. Der
Ricksprung 6 geht in einen Gewindeabschnitt 7 tiber, welcher
eine Kugelbundmutter 8 und eine Kontermutter 9 aufnimmt.

Unterhalb des Riicksprungs 6 1st der Zinken beispielsweise mit
einem quadratischen Querschnitt und oberhalb des Riicksprungs
6 mit einem rechteckigen Querschnitt ausgefithrt. Der Gewin-
deabschnitt 7 kann, wie anhand der Schnittdarstellung langs
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der Achse A-A gezeigt, in eine entsprechende Ausnehmung des
unteren FuBbereichs eingebracht und verschweiBt werden.

Die Schneiden 10 sind entgegengesetzt gerichtet und finger-

formig mit einer dazwischen befindlichen Ausnehmung.

Weiterhin besitzen die Schneiden 10 der Zinken 4 aufeinander
zu laufende Fasen 11. Die Schneidwinkel der Schneiden respek-
tive die Fasen sind so ausgefithrt, daR sich Wirkungen analog
eines Drehstahls ergeben, so daB es zu einem spanabhebenden
Prozel und damit zu Einschneidungen in Kunststoffen, Textilen
und so weiter kommt, welche in unerwiinschter Weise die Sieb-

scheibenwellen umwickeln und dort anhaften.

Mit der Darstellung nach Fig. 3 ist die M6glichkeit des seit-
lichen Verschwenkens der einzelnen Zinken beispielsweise um
einen Winkel ausgehend von einer Mittelachse von z.B. 4° dar-
gestellt.

Der montierte Zinken 4 ist mit einer Zylinderfeder 12 inner-
halb des rohrférmigen Rechenbalkens 13 gefiihrt. Die Zylinder-
feder 12 stitzt sich dabei einerseits gegen den Riicksprung 6
und andererseits gegen die Innenwandung des Rechenbalkens 13
ab. Eine Senkung 14 in einer entsprechenden Bohrung im
unteren Bereich des Rechenbalkens bildet in Verbindung mit
der Kugelbundmutter 8 eine Art Zapfenlager.

Im oberen Bereich des Rechenbalkens 13 ist eine Zylinderseg-
ment-Ausfrésung 15 eingebracht, die Anschlagkanten 16 fiir den
Zinken 4 umfaBt.

Oberhalb des Riucksprungs 6 des Zinkens 4 ist ein kreisbogen-
formiger, kappenartiger Schmutzabweiser 17, vorzugsweise
durch Verschweiflen oder Verpressen befestigt.
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Wie insbesondere aus Fig. 1 und 5 ersichtlich, sind im oberen
Rohrbereich des Rechenbalkens 13 mehrere benachbarte Zylin-
dersegment-Ausfrédsungen 15 und entsprechende Bohrungen mit
Senkung 14 im unteren Bereich vorhanden.

Ein stirnseitiger Befestigungsflansch 18 dient dem Fixieren

des Rechenbalkens an einem an sich bekannten Trager.

Die Anschlagkanten 16 fiir die Schwenkbewegung des jeweiligen
Zinkens 4 konnen mit einer Fase versehen sein. Die Ausfra-
sungen 15 verlaufen senkrecht zur Rechenbalken-Langsachse und
die radialen Kanten der einzelnen Ausfrasungen stehen unter-
einander sowie zu benachbarten Frasbereichen in paralleler

Position.

Die Ausbildung der Schmutzabweiser 17 und der Abstand der
einzelnen Zinken 4 ist gem&B Fig. 5 so gewdhlt, daB zwischen
den Schmutzabweisern 17 ein Minimalspiel resultiert und die
Schneiden 10 der Zinken 4 um einen vorgegebenen Betrag beab-
standet zu einem konusfbrmigen Abschnitt 19 der Siebscheiben-
wellen 2 verlaufen.

Die kappenartigen Schmutzabweiser 17 besitzen bevorzugt eine
rohrsegmentférmige bzw. zylindersegmentfdrmige Gestalt und
werden durch VerschweiBien mit den Zinken 4 verbunden.

Die Zinken 4 sind mindestens im Bereich der Schneiden 10
gehdrtet, bestehen insgesamt aus einem Hartmetall oder welsen
einen Hartmetallaufsatz auf.

Der Fasenwinkel der Schneidenfasen 11 ist auf die Konizitat
der Wellenabschnitte 19 abgestimmt bzw. entspricht diesem
Winkel.
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Der Schwenkwinkel der Zinken liegt im Bereich zwischen +3°
und +5°. Die eingesetzten Federn 12 sind zylindrische

Druckschraubenfedern.

Zusammenfassend ist durch die im rohrfdrmigen Réchenbalken 13
vorgesehene Vielzahl von Zylindersegment-Ausfrisungen 15 in
Verbindung mit der Zapfenlagerung der Zinken 4 eine Ver-
schwenkbarkeit dieser um die Liangsachse des Rechenbalkens 13
gegeben. Die nachgiebige radiale Lagerung der Zinken 4 in
Verbindung mit den vorgesehenen Zylinderfedern 12 wirkt
blockierreduzierend und gewdhrleistet, daB eine einmal einge-
stellte radiale Position der Zinken 4 erhalten bleibt.

Die mit den Zinken verbundenen kappenartigen Schmutzabweiser
wilederum verhindern ein Eindringen von Fremdkérpern in das
Innere des rohrfdrmigen Rechenbalkens, so daB auch unter
diesem Aspekt eine ausreichende Langzeitstabilitidt und ein
geringer Wartungsaufwand der Gesamtvorrichtung gegeben ist.
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Bezugszeichenliste

@ N o O w N

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

Abstreifrechen
Siebscheibenwellen
Siebscheiben

Zinken

Zinkenfuf

Ricksprung
Gewindeabschnitt
Kugelbundmutter
Kontermutter

Schneiden .

Fasen der Schneiden
zylinderfeder
rohrformiger Rechenbalken
Senkung
Zylindersegment-Ausfrisungen
Anschlagkanten
Schmutzabweiser
Befestigungsflansch

Konusabschnitt der Siebscheibenwellen

PCT/EP02/00861
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Patentanspriiche

1. Abstreifrechen fiir eine Siebscheiben- und Wellensaube-
rungs-Einrichtung, umfassend einen Rechenbalken als Triager
einer Vielzahl von messerartigen Zinken, wobei die Zinken in
die Siebscheiben-Zwischenrdume hineinragen sowie zur Sieb-
scheibenwelle orientiert sind und die Zinken mindestens zweil
entgegengesetzt gerichtete, fingerfdérmige Schneiden mit einer
dazwischen befindlichen Ausnehmung aufweisen,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Rechenbalken zur Aufnahme von um die La&ngsachse des
Balkens verschwenk- und/oder radial verschiebbarer Zinken
rohrfdrmig ausgebildet ist, hierfiir im oberen Rohrbereich
eine Vielzahl von Zylindersegment-Ausfrasungen und diesen
gegeniiberliegend im unteren Bereich Bohrungen eingebracht
sind, weiterhin jeweils stirnseitig ein Befestigungsflansch
vorgesehen ist,

die Zinken einen ZinkenfuB mit Ricksprung und Gewindeab-
schnitt aufweisen, wobei der Riicksprung einen Anschlag fiir
eine Zylinderfeder bildet, welche sich im montierten Zustand
gegen den unteren Rohrinnenbereich abstitzt;

weilterhin oberhalb des Riicksprungs ein kreisbogenférmiger,
kappenartiger Schmutzabwelser vorgesehen ist und

die Zinken mit ZinkenfuR und Gewindeabschnitt iiber die
Zylindersegment-Ausfrasungen und Bohrungen am Rechenbalken

austausch- und justierbar befestigt sind.

2. Abstreifrechen nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Zylindersegment-Ausfridsungen innenseitige Anschlagkanten
fir den ZinkenfuB aufweisen, wobel die Ausfrasungen senkrecht
zur Rechenbalken-Lingsachse und die radialen Kanten unterein-
ander sowile benachbarter Frédsbereiche parallel verlaufen.
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3. Abstreifrechen nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dab

die Anschlagkanten eine Fase aufweisen, welche im wesent-
lichen dem Schwenkwinkel der Zinken entspricht.

4. Abstreifrechen nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Bohrungen gesenkt ausgefithrt sind, um in Verbindung mit

einer Kugelbundmutter ein Zapfenlager zu bilden.

5. Abstreifrechen nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB

der ZinkenfuR einen rechteckférmigen Querschnitt aufweist,
welcher im Bereich des Riicksprungs in eine quadratische Form
ibergeht.

6. Abstreifrechen nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB

die freie Lange der Zylinderfeder kleiner oder gleich dem
Innendurchmesser des Rechenbalkenrohrs ist.

7. Abstreifrechen nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB

die kappenartigen Schmutzabweiser eine rohrsegmentartige
Gestalt aufweisen und so ausgebildet sind, daB zwischen den
Abweisern benachbarter Zinken ein Minimalspiel gegeben ist.

8. Abstreifrechen nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Schmutzabweiser ebenso wie die Zinken aus Stahl bestehen

und jewells miteinander verschweiBt sind.

9. Abstreifrechen nach einem der vorangegangenhen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dal
die Schneiden der Zinken aufeinander zu laufende Fasen auf-

welsen.
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10. Abstreifrechen nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Zinken mindestens im Bereich der Schneiden gehidrtet sind,
die Zinken oder Schneiden aus Hartmetall bestehen oder eine

Bestiickung aus mindestens einem Hartmetallaufsatz aufweisen.

11. Abstreifrechen nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dal

durch Verstellen der Kugelbundmutter die radiale Position des
jeweiligen Zinkens und die Vorspannung der Zylinderfeder zur
Schneidkraftverdnderung einstellbar ist, wobel zum Fixieren

der Endposition die Kugelbundmutter jeweils gekontert ist.

12. RAbstreifrechen nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Fasenwinkel auf die Konizit&t von entsprechend geformten
Bbschnitten der Siebscheibenwellen zwischen den Siebscheiben
abgestimmt ist oder diesen entspricht.

13. Abstreifrechen nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dab
jewells im Bereich zwischen Kugelbundmutter und Bohrung ein

Dauerschmiermittel befindlich ist.

14. Abstreifrechen nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dab
der Rechenbalken parallel zu den Siebscheibenwellen

verschieblich ausgeftihrt ist.

15. Abstreifrechen nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Schwenkwinkel der Zinken im Bereich zwischen *3° und %5°
liegt.
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16. Abstreifrechen nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Federn jeweils zylindrische Druckschraubenfedern sind.
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