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DESCRIPCION

Colector modular para distribucién hidraulica.

La presente memoria descriptiva se refiere, como
su titulo indica, a un colector modular para distribu-
cién hidraulica, del tipo de los utilizados por ejemplo
para soportar una pluralidad de electrovalvulas para
controlar distintos ramales de riego, formado por un
tubo principal, del cual parten unos tubos secunda-
rios, con una estructura modular de elementos reali-
zados en material termopldstico y dotados con rosca
trapecial para garantizar la absoluta estanqueidad de
las uniones, permitiendo el montaje y desmontaje ma-
nual sin necesidad de herramientas.

En la actualidad son ampliamente conocidos mul-
tiples y variados tipos de dispositivos utilizados pa-
ra la distribucién hidrdulica, especialmente utiliza-
dos para conseguir el riego uniforme de extensas
superficies, como por ejemplo el Modelo de Utili-
dad U0247461 “Dispositivo perfeccionado para rie-
go regulable de pistas de tenis”, 1la Patente P9900092
“Colector perfeccionado”, o el Modelo de Utilidad
U0187847 “Dispositivo distribuidor de aguas para
riego de praderias”. Este tipo de estructuras estdn
realizadas normalmente utilizando tuberias metalicas
que deben empalmarse entre si por soldadura, o me-
diante roscado de los terminales que posteriormente
deben complementarse con estopa o pastas de relleno
para garantizar la estanqueidad, dando lugar a pesa-
dos y caros distribuidores, dificiles de manejar y de
montar, que requieren de herramientas especializadas
para su instalacién y que Unicamente son utilizables
de forma fija.

Estos distribuidores ademds adolecen de distintos
problemas derivados, como puede ser la oxidacion, la
acumulacion de cal en su interior, la conductividad
eléctrica, o la interaccidén quimica de los metales con
algunos fluidos. Todo ello origina frecuentes averias
y una corta vida util.

Para solventar la problematica existente en la ac-
tualidad en la construccién de colectores para riego o
distribucién de agua, mejorando los dispositivos exis-
tentes y facilitando su montaje, se ha ideado el colec-
tor modular para distribucion hidraulica objeto de la
presente invencion, el cual estd formado por un tubo
principal, del cual parten unos tubos secundarios, en
los cuales se instalan las vdlvulas manuales de mando
hidraulico, electrovalvulas, contadores, etc... Al me-
nos uno de estos tubos, preferiblemente ambos, es-
tan formados por una estructura modular de elemen-
tos realizados en material termoplastico y dotados con
rosca trapecial, complementada con la oportuna jun-
ta térica para garantizar la absoluta estanqueidad de
las uniones. Estos elementos utilizables en la estruc-
tura modular son unos elementos, apilables longitu-
dinalmente por roscado, para el tubo principal y para
el tubo secundario, complementados con los oportu-
nos tapones ciegos, elementos de transicion, y tapones
roscados para elementos externos.

Todo el colector es modular, por lo que se pue-
den unir unos con otros manualmente sin necesidad
de herramientas. La estanqueidad se consigue por las
juntas téricas que llevan incorporadas las roscas tra-
peciales del tubo principal y de los tubos secundarios,
asi como de todos los accesorios.

Asi mismo, el colector cuenta con todo tipo de ac-
cesorios que posibilitan la instalacion de los acceso-
rios estandares necesarios para el correcto funciona-

2

10

15

20

25

30

40

45

50

55

60

65

miento de la instalacién de riego, asi como piezas de
transicion de rosca trapecial a rosca BSP.

Este colector es susceptible de multiples y varia-
dos usos tanto agricolas, como por ejemplo en insta-
laciones de riego automatizado por aspersién o goteo,
industriales, como por ejemplo para la distribucién de
agua en distintas fases de un proceso de fabricacién de
elementos de hormigén, o de preparacién de produc-
tos alimenticios, y domésticos, como por ejemplo co-
mo bateria de contadores para la distribucién de agua
caliente, sanitaria, calefaccion, etc.

Este colector modular para distribucién hidraulica
que se presenta aporta multiples ventajas sobre los sis-
temas disponibles en la actualidad siendo la mds im-
portante su modularidad, que permite la facil y rdpida
creacion de cualquier estructura de colector necesa-
ria, pudiendo asimismo modificarse para ampliarse o
reducirse con idéntica facilidad.

Otra ventaja a resaltar es que se pueden unir los
distintos elementos unos con otros sin necesidad de
herramientas especiales de apriete, Unicamente con
las manos, lo cual agiliza enormemente el proceso de
montaje y desmontaje. La utilizacién de roscas tra-
peciales combinadas con juntas téricas garantiza ade-
mads una excelente estanqueidad de la unién, incluso si
no ha sido roscada con fuerza o completamente hasta
el final.

Otra importante ventaja es que, al estar realizados
en material termopldstico, se consigue un buen com-
portamiento quimico, asi como un excelente compor-
tamiento dieléctrico, ademds de que obviamente no
se oxida, lo cual propicia una gran neutralidad con el
agua que circula por en interior.

Es importante destacar que al utilizar un material
de superficie interior lisa se dificulta las incrustacio-
nes calcdreas, facilitando el mantenimiento y mejo-
rando la duracién.

Destacar asimismo el bajo peso de los elementos y
del conjunto debido a su poca densidad, especialmen-
te con referencia a los distribuidores convencionales
de hierro, y por tanto buena manejabilidad.

No debemos dejar de destacar el buen comporta-
miento al frio y heladas que presentan estos elemen-
tos modulares termoplasticos, y las uniones mediante
rosca trapecial.

Para comprender mejor el objeto de la presente
invencion, en el plano anexo se ha representado un
ejemplo de realizacion préctica preferencial de un co-
lector modular para distribucion hidrdulica y de los
elementos modulares que lo integran. En dicho plano
la figura -1- muestra una vista frontal de un conjunto
de colector.

La figura -2- muestra una vista frontal en transpa-
rencia de un conjunto de colector.

La figura -3- muestra unas vistas de perfil y planta
del elemento apilable que se utiliza en el tubo prin-
cipal, con unos detalle ampliados de la rosca trape-
cial.

La figura -4- muestra unas vistas de perfil y planta
del elemento apilable que se utiliza en el tubo secun-
dario.

La figura -5- muestra unas vistas en alzado, planta
y perfil del elemento de transicion que se utiliza en el
tubo secundario.

La figura -6- muestra unas vistas en alzado, planta
y perfil del elemento de transicion que se utiliza en el
tubo principal.

La figura -7- muestra unas vistas en alzado, plan-
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ta y perfil del tapén ciego que se utiliza en el tubo
secundario.

La figura -8- muestra unas vistas en alzado, planta
y perfil del tap6n ciego que se utiliza en el tubo prin-
cipal.

La figura -9- muestra unas vistas en alzado, planta
y perfil del tap6n para ventosa que se utiliza en el tubo
principal.

La figura -10- muestra unas vistas en alzado, plan-
ta y perfil del tap6n para mandémetro que se utiliza en
el tubo principal.

La figura -11- muestra unas vistas frontales de va-
rios ejemplos posibles, de forma no exclusiva, de di-
ferentes conjuntos de colector.

El colector modular para distribucién hidraulica
objeto de la presente invencion, comprende bdsica-
mente, como puede apreciarse en el plano anexo, un
tubo principal (11) y una pluralidad de tubos secunda-
rios (12) perpendicularmente dispuestos al tubo prin-
cipal en ambos lados, con una estructura modular. Al
menos uno de estos tubos (11, 12), preferiblemente
ambos, estdn formados por una combinacioén de ele-
mentos realizados en material termopléstico y dota-
dos con rosca trapecial, seleccionados del siguiente

grupo:
e clemento apilable (1) para tubo principal (11),
e tapdn ciego (2) para tubo principal (11),

e tapén (3) para manémetro (13), para tubo prin-
cipal (11),

e tapén (4) para ventosa, para tubo principal

(11),
e transicion (5) para tubo principal (11),

e clemento apilable (6) para tubo secundario
(12),

e transicién (7) para tubo secundario (12),
e tapdn ciego (8) para tubo secundario (12)

e anillo de refuerzo (9) de toma de tubo secun-
dario (12),

e juntas tdricas (10) para garantizar la absoluta
estanqueidad de las uniones.

Cada elemento apilable (1) para tubo principal
(11) es un cilindro hueco, abierto en ambos extremos,
y dotado en uno de los extremos con una rosca trape-
cial (14) macho, y en el otro extremo una rosca tra-
pecial (14) hembra de la misma medida, propiciando
su acoplamiento longitudinal para conformar un tubo
principal (11) de la longitud deseada, estando dotado
asimismo de una pluralidad de orificios laterales (15)
a lo largo de cada tramo, dotados con rosca trapecial
(16) en la pared del elemento apilable (1), propiciando
el acoplamiento con los elementos apilables (6) para
tubo secundario (12).

Cada tapdn ciego (2) para tubo principal (11) dis-
pone de una rosca trapecial (14) macho.

Cada tap6n (3) para mandmetro (13), para tubo
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principal (11) dispone de una rosca trapecial (14) ma-
cho y de una perforacién pasante (17) con rosca hem-
bra, preferentemente de tipo G 1/4” BSP segin ISO
228-1.

Cada tapdn (4) para ventosa, para tubo principal
(11), dispone de una rosca trapecial (14) macho y de
una perforacién pasante (18) con rosca hembra, pre-
ferentemente de tipo G 3/4” BSP segtin ISO 228-1.

Cada transicién (5) para tubo principal (11) estd
formada por cuerpo cilindrico con rosca macho (20),
preferentemente de tipo G 2” BSP rosca macho segtin
ISO 228-1, y con una perforacién longitudinal pasan-
te (21) con rosca trapecial (14) hembra. Este elemento
de transicién (5) se utiliza para la unién del tubo prin-
cipal (11) modular en material termoplastico con una
conduccién convencional metalica.

Cada elemento apilable (6) para tubo secundario
(12) es un cilindro hueco, de menor didmetro que el
elemento apilable (1), abierto en ambos extremos, y
dotado en uno de los extremos con una rosca trape-
cial (16) macho, y en el otro extremo una rosca trape-
cial (16) hembra de la misma medida, propiciando su
acoplamiento longitudinal para conformar un tubo se-
cundario (12) de la longitud deseada, estando dotado
asimismo de una pluralidad de orificios laterales (22)
a lo largo de cada tramo, dotados con rosca (23) en la
pared del elemento apilable (6), propiciando el mon-
taje de elementos hidrdulicos convencionales, como
valvulas, electrovalvulas o similares.

Cada transicion (7) para tubo secundario (12) esta
formada por cuerpo cilindrico con rosca macho (24),
preferentemente de tipo G 3/4” BSP rosca macho se-
glin norma ISO 228-1, y con una perforacién longi-
tudinal pasante (25) con rosca trapecial (16) hembra.
Este elemento de transicién (7) se utiliza para la unién
de un tubo secundario (12) modular en material ter-
moplastico con un tubo principal convencional meta-
lico.

Cada tapon ciego (8) para tubo secundario (12)
dispone de rosca trapecial (16) macho.

Cada uno de los orificios laterales (22) de los ele-
mentos apilables (6) para tubo secundario (12) dispo-
ne de un anillo de refuerzo (9), fabricado preferente-
mente en acero inoxidable.

Cada una de las roscas trapeciales (14, 16) macho
lleva asociada la oportuna junta térica (10) para ase-
gurar la estanqueidad de dicha rosca.

Los tapones (2, 3, 4, 8), asf como las transiciones
(5, 7) estd previsto que dispongan de dos rebajes late-
rales planos para facilitar su roscado a mano, aunque
opcionalmente podrian sustituirse por un moleteado o
por una forma hexagonal.

En una realizacién preferente, la rosca trapecial
(14) es de 4 mm. y @ 55 mm. segin DIN 103, y la
rosca trapecial (16) es de 4 mm. y @ 30.5 mm. segin
DIN103.

El material termoplastico utilizado preferente-
mente para todos los elementos, salvo el anillo de re-
fuerzo (9) y las juntas téricas (10), serd polietileno de
alta densidad.
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REIVINDICACIONES

1. Colector modular para distribucién hidréulica,
caracterizado porque comprender un tubo principal
(11) y una pluralidad de tubos secundarios (12) per-
pendicularmente dispuestos al tubo principal (11) y
de menor diametro, estando formado al menos uno de
los tubos (11, 12) por unos elementos, realizados en
material termopléstico y dotados con rosca trapecial,
seleccionados del grupo:

¢ clemento apilable (1) para tubo principal (11),
tapon ciego (2) para tubo principal (11),

e tapén (3) para manémetro (13), para tubo prin-
cipal (11),

e tapén (4) para ventosa, para tubo principal

e transicidn (5) para tubo principal (11),

e clemento apilable (6) para tubo secundario
(12),

e transicion (7) para tubo secundario (12),
e tapdn ciego (8) para tubo secundario (12)

e anillo de refuerzo (9) de toma de tubo secun-
dario (12),

e juntas toricas (10).

2. Colector modular para distribucién hidraulica,
segun la reivindicacién 1, caracterizado porque cada
elemento apilable (1) para tubo principal (11) es un
cilindro hueco, abierto en ambos extremos, y dotado
en uno de los extremos con una rosca trapecial (14)
macho, y en el otro extremo una rosca trapecial (14)
hembra de la misma medida, propiciando su acopla-
miento longitudinal para conformar un tubo principal
(11) de 1a longitud deseada, estando dotado asimismo
de una pluralidad de orificios laterales (15) a lo largo
de cada tramo, dotados con rosca trapecial (16) en la
pared del elemento apilable (1), propiciando el aco-
plamiento con los elementos apilables (6) para tubo
secundario (12).

3. Colector modular para distribucién hidraulica,
segtn la reivindicacion 1, caracterizado porque ca-
da tap6n ciego (2) para tubo principal (11) dispone de
una rosca trapecial (14) macho.

4. Colector modular para distribucién hidréulica,
segun la reivindicacién 1, caracterizado porque ca-
da tap6n (3) para mandmetro (13), para tubo principal
(11) dispone de una rosca trapecial (14) macho y de
una perforacién pasante (17) con rosca hembra.
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5. Colector modular para distribucién hidraulica,
segtn la reivindicacién 1, caracterizado porque ca-
da tapén (4) para ventosa, para tubo principal (11),
dispone de una rosca trapecial (14) macho y de una
perforacién pasante (18) con rosca hembra.

6. Colector modular para distribucién hidrdulica,
segtin la reivindicacion 1, caracterizado porque cada
transicion (5) para tubo principal (11) estd formada
por cuerpo cilindrico con rosca macho (20) y con una
perforacion longitudinal pasante (21) con rosca trape-
cial (14) hembra.

7. Colector modular para distribucién hidréaulica,
segun la reivindicacion 1, caracterizado porque ca-
da elemento apilable (6) para tubo secundario (12) es
un cilindro hueco, de menor didmetro que el elemen-
to apilable (1), abierto en ambos extremos, y dotado
en uno de los extremos con una rosca trapecial (16)
macho, y en el otro extremo una rosca trapecial (16)
hembra de la misma medida, propiciando su acopla-
miento longitudinal para conformar un tubo secunda-
rio (12) de la longitud deseada, estando dotado asi-
mismo de una pluralidad de orificios laterales (22) a
lo largo de cada tramo, dotados con rosca (23) en la
pared del elemento apilable (6), propiciando el mon-
taje de elementos hidraulicos convencionales.

8. Colector modular para distribucién hidraulica,
segun la reivindicacién 1, caracterizado porque cada
transicion (7) para tubo secundario (12) estd formada
por cuerpo cilindrico con rosca macho (24) y con una
perforacién longitudinal pasante (25) con rosca trape-
cial (16) hembra.

9. Colector modular para distribucién hidréulica,
segun la reivindicacién 1, caracterizado porque cada
tapdn ciego (8) para tubo secundario (12) dispone de
rosca trapecial (16) macho.

10. Colector modular para distribucién hidraulica,
seglin la reivindicacion 7, caracterizado porque ca-
da uno de los orificios laterales (22) de los elementos
apilables (6) para tubo secundario (12) dispone de un
anillo de refuerzo (9).

11. Colector modular para distribucién hidraulica,
seguin cualquiera de las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque cada una de las roscas trape-
ciales (14, 16) macho lleva asociada la oportuna junta
térica (10) para garantizar la absoluta estanqueidad de
las uniones.

12. Colector modular para distribucién hidréulica,
segtn la reivindicacién 1, caracterizado porque los
tapones (2, 3, 4, 8), asi como las transiciones (5, 7)
disponen de dos rebajes laterales planos para facilitar
su roscado.
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