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(54) Herstellverfahren fiir einen Blockbodenbeutel
(57) Herstellverfahren fir einen Blockbodenbeutel,

wobei ein Bogen (2) entlang einer Langsrichtung
(3) in einem ersten Flachenbereich (4) perforiert
wird, der Bogen (2) entlang der Langsrichtung (3)
gesehen neben dem ersten Flachenbereich (4) in
einem zweiten Flachenbereich (5) gestanzt wird,
der Bogen (2) teil flachig und den zweiten
Flachenbereich (5) Uberlappend mit einer
transparenten Folie (6) versehen wird, sodass im
zweiten Flachenbereich (5) ein Sichtfenster (7)
entsteht, und der Bogen (2) durch Falten und/oder
Kleben zu einem Blockbodenbeutel (1) verarbeitet
wird.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Herstellverfahren fiir einen Blockbodenbeutel sowie
einen Blockbodenbeutel.

[0002] Blockbodenbeutel sind als Verpackung fiir verschiedenste Gegenstande bekannt, insbe-
sondere Lebensmittel. Beliebt sind Blockbodenbeutel aufgrund ihrer einfachen Herstellung und
Effektivitat.

[0003] An ihre Grenzen stoBBen Blockbodenbeutel zum Beispiel bei der Prasentation von fettigen
und heiBen Speisen. Zwar ist fettdichtes Papier grundsatzlich bekannt. Ein Blockbodenbeutel aus
fettdichtem Papier hat aber bedeutende Nachteile, weil sich bei verschlossenem Beutel im Inne-
ren Wasserdampf ansammelt. Beispielsweise Speisen, die knusprig sein sollen, verlieren so tiber
die Zeit diese wichtige Eigenschaft.

[0004] Bekannte Blockbodenbeutel des Standes der Technik weisen dartiber hinaus Verbesse-
rungspotenzial auf, was die Warenprasentation betrifft. Wenn die Waren beispielsweise fir po-
tenzielle Kunden sichtbar sein sollen, wird die Ware fiir gewbhnlich erst dann aus einer Theke
oder dergleichen in den Beutel gegeben, wenn ein Kunde tatséchlich die Ware bestellt.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es daher, den Anwendungsbereich von Blockbodenbeuteln zu
vergréBern, insbesondere was heie und fettige Waren und/oder die Warenprasentation betrifft.

[0006] Gelbst wird diese Aufgabe durch ein Herstellverfahren mit den Merkmalen des Anspruchs
1, wobei
- ein Bogen entlang einer Langsrichtung in einem ersten Flachenbereich perforiert wird,
- der Bogen entlang der Langsrichtung gesehen neben dem ersten Flachenbereich in ei-
nem zweiten Flachenbereich gestanzt wird,
- der Bogen teilflachig und den zweiten Flachenbereich Gberlappend mit einer transparen-
ten Folie versehen wird, sodass im zweiten Flachenbereich ein Sichtfenster entsteht, und
- der Bogen durch Falten und/oder Kleben zu einem Blockbodenbeutel verarbeitet wird.

[0007] Hinsichtlich des Blockbodenbeutels wird die Aufgabe durch die Merkmale des Anspruchs
9 geldst, indem der Blockbodenbeutel einen Bogen aufweist, welcher in einem ersten Flachen-
bereich perforiert ist und in einem zweiten Flachenbereich ein durch eine transparente Folie ge-
bildetes Sichtfenster aufweist.

[0008] Gemal3 der Erfindung wird durch ein Sichtfenster erzielt, dass die Ware innerhalb des
Blockbodenbeutels ausgestellt werden kann und dabei fir potenzielle Kunden sichtbar bleibt.
Dies funktioniert gemaf der Erfindung auch mit heiBen und fettigen Waren, da mittels der Perfo-
ration, welche in ihrer Funktion durch die nur teilflachige transparente Folie nicht behindert wird,
Wasserdampf aus dem Inneren des Blockbodenbeutels entweichen kann. Ein unerwiinschtes
Kondensieren von Wasser auf der Ware (Schwitzen) oder am Sichtfenster (Beschlagen) wird
dadurch effektiv verhindert.

[0009] Erfindungsgemafe Blockbodenbeutel bevorzugter Ausfiihrungsformen kénnen gemaf in-
tensiven Tests der Anmelderin im geschlossenen Zustand und im erhitzen Zustand und/oder in
der Warmetheke 3 bis 4 Stunden bei + 80° C bis +85° C standhalten.

[0010] In besonders bevorzugten Ausfihrungsformen wird der Bogen als Teil einer Bogenbahn
in Endlosherstellung verarbeitet.

[0011] Das Perforieren des Bogens kann zeitlich und/oder im Sinne der Endlosverarbeitung vor
oder nach dem Stanzen des Bogens geschehen.

[0012] Das teilflachige Versehen des Bogens mit der transparenten Folie im zweiten Flachenbe-
reich kann zeitlich und/oder im Sinne der Endlosverarbeitung vor oder nach dem Stanzen des
Bogens geschehen.

[0013] Zu bemerken ist, dass im Sinne der Erfindung ein Flachenbereich so verstanden wird,
dass es sich um eine Teilflache (echt zweidimensional) des Bogens handelt. Im Falle des ersten
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Flachenbereichs kdnnen die einzelnen Lécher im ersten Flachenbereich gleichverteilt sein oder
beispielsweise in zwei verschiedenen Richtungen verschiedene Verteilungen aufweisen.

[0014] Im Sinne der Erfindung kann darunter, dass der Bogen teilflachig und den zweiten Fla-
chenbereich Uberlappend mit der transparenten Folie versehen wird, verstanden werden, dass
sich die Folie nicht Giber die gesamte Flache des Bogens, welche zur Herstellung des Blockbo-
denbeutels verwendet wird, erstreckt. Anders formuliert, ist die transparente Folie von einem ge-
ringeren Flacheninhalt als der Bogen, der fir die Herstellung des Blockbodenbeutels verwendet
wird. Gleichzeitig soll die Folie im Wesentlichen den gesamten Bereich der Ausstanzung bede-
cken, sodass das Sichtfenster nicht das Innere des Blockbodenbeutels gegenliber der Umgebung
offnet. Kleinere Offnungen, welche auf diese Art entstehen, aber den Warmehaushalt im Inneren
des Blockbodenbeutels nur unwesentlich beeinflussen, kdnnen trotzdem vorgesehen sein.

[0015] Der erfindungsgemafe Blockbodenbeutel kann zum Beispiel als Verpackung fir Grill-
hahnchen, Pommes Frites, Chicken Wings und/oder Chicken Nuggets verwendet werden.

[0016] Die transparente Folie kann beispielsweise aus einem Kunststoff bestehen. Besonders
bevorzugt kann ein orientiertes Polypropylen (OPP) zum Einsatz kommen. Alternativ oder zusétz-
lich kann ein Film auf Basis von Zelluloseacetat zum Einsatz kommen.

[0017] Gewisse transparente Papiere kdnnen ebenfalls verwendet werden.

[0018] Die transparente Folie kann optional mit einer sogenannten Antifog-Beschichtung (also
eine Beschichtung zum Verhindern von Kondensat, insbesondere Wasserdampfkondensat, auf
der Folie) versehen sein.

[0019] Blockbodenbeutel werden bisweilen auch als Klotzbodenbeutel bezeichnet.
[0020] Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen definiert.

[0021] Der erste Flachenbereich kann bevorzugt geteilt sein und vorzugsweise kann der zweite
Flachenbereich quer zur Langsrichtung gesehen zwischen Teilbereichen des ersten Flachenbe-
reichs angeordnet sein.

[0022] Fiir den Bogen kann ein Fasermaterial, insbesondere ein fettdichtes Papier (beispiels-
weise ,Kraft Greaseproof Papier”, beispielsweise braun), verwendet werden und/oder der Bogen
kann aus mehreren Lagen laminiert werden. Zumindest eine weitere Lage kann auch zu einem
spateren Zeitpunkt auf den Bogen auflaminiert werden, solange das erfindungsgeméaBe Stanzen
im zweiten Flachenbereich und Perforieren im ersten Flachenbereich davon nicht gestért wird.

[0023] Anders formuliert kann der Bogen ein Fasermaterial, insbesondere ein fettdichtes Papier
(beispielsweise ,Kraft Greaseproof Papier", beispielsweise braun), beinhalten und/oder der Bo-
gen kann aus mehreren laminierten Lagen bestehen.

[0024] Beim Laminieren mehrerer Lagen kann ein Klebstoff oder dergleichen zwischen de Lagen
vollflachig oder nicht vollfldchig aufgebracht sein oder werden. Durch ein nicht vollflachiges La-
minieren, beispielsweise in Form von voneinander isolierten Klebestellen, kann der Anteil am
Klebstoff oder dergleichen geringer gehalten werden, was aus 6kologischen Gesichtspunkten
vorteilhaft sein kann. Ist eine maximale Verbindungsfestigkeit gewlinscht kann natirlich auch auf
vollflachiges Laminieren zurtickgegriffen werden.

[0025] Der Bogen kann Teil einer Bogenbahn sein, welche entlang der Langsrichtung fortlaufend
verarbeitet wird (also wie erwahnt in Endlosverarbeitung). Der Bogen kann dann durch eine
Schneidoperation von der Bogenbahn getrennt werden und in weiterer Folge zum Blockboden-
beutel verarbeitet werden.

[0026] In besonders bevorzugten Ausfihrungsformen entspricht die Vorschubrichtung der End-
losverarbeitung der Langsrichtung des Bogens.

[0027] Die Perforierung im ersten Flachenbereich kann mittels zumindest einer Perforierwalze
hergestellt werden. Optional kann eine Gegendruckwalze vorhanden sein, welche einen Gegen-
druck erzeugt, sodass die Perforierung zuverlassig in den Bogen eingebracht werden kann. Die
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Gegendruckwalze kann auch zum Einbringen eines Teils der Perforierung ausgebildet sein.

[0028] Alternativ oder zusatzlich kann der erste Flachenbereich auch mittels eines Lasers perfo-
riert werden.

[0029] Der Bogen kann bedruckt und/oder mit einem Primer fiir eine Beklebung versehen wer-
den/sein, bevorzugt bevor der erste Flachenbereich perforiert wird und/oder der Bogen im zwei-
ten Flachenbereich gestanzt wird (zeitlich und/oder im Sinne der Endlosverarbeitung).

[0030] Der Bogen kann mit einer Rillierung und/oder einer Linienperforation und/oder einer Kle-
beflache versehen werden/sein, bevorzugt nachdem der erste Flachenbereich perforiert wird
und/oder der Bogen Uberlappend mit dem zweiten Flachenbereich mit der transparenten Folie
versehen wird (zeitlich und/oder im Sinne der Endlosverarbeitung).

[0031] Die Perforation kann eine Mikroperforation oder eine Nadelung sein.

[0032] Einzelne Locher der Perforation kénnen im ersten Flachenbereich beispielsweise einen
Durchmesser zwischen 0,5 mm und 1,5 mm haben.

[0033] Im Blockbodenbeutel kann bevorzugt eine Tasse angeordnet sein. Diese kann dazu die-
nen Flissigkeiten zu sammeln, die vom Inhalt des Blockbodenbeutels austritt.

[0034] Zuséatzlich (oder alternativ) kann eine Saugeinlage vorgesehen sein.

[0035] Eine Oberseite des erfindungsgemaBen Blockbodenbeutels kann gezahnt ausgefihrt
sein, um die Verletzungsgefahr durch Schneiden an der Bogenkante zu minimieren.

[0036] Es kann vorgesehen sein:
- ein Klebeetikett zum einfachen VerschlieBen (Papier abziehen und zweimal Falten, der
Beutel ist geschlossen) und/oder
- eine Rillierung fir ein einfaches VerschlieBen durch Umlegen des oberen Randes des
Blockbodenbeutels und/oder
- eine Etikettenflache fiir eine einfache Platzierung von Preisetiketten (beispielsweise auf
fettdichtem Papier halten keine herkémmlichen Etiketten)

[0037] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den Figuren sowie der
dazugehdrigen Figurenbeschreibung. Dabei zeigen:

[0038] Fig. 1abis 1i  schematisch Einzelschritte eines Ausfiihrungsbeispiels eines erfindungs-
gemaBen Herstellungsverfahrens,

[0039] Fig. 2 ein Ablaufdiagramm zum Herstellverfahren gemas den Fig. 1a bis 1i,

[0040] Fig. 3a bis 3h  schematisch Einzelschritte eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels eines er-
findungsgemafen Herstellungsverfahrens, sowie

[0041] Fig. 4 ein Ablaufdiagramm zum Herstellverfahren gemas den Fig. 3a bis 3h.

[0042] Im in Fig. 1a dargestellten Verfahrensschritt wird zunachst eine die Bégen 2 enthaltende
Bogenbahn 10 entlang einer Langsrichtung 3 in an sich bekannter Weise in Endlosverarbeitung
verarbeitet.

[0043] In Fig. 1a wird die Bogenbahn 10 mit einer Bedruckung 16 versehen.

[0044] Im in Fig. 1b dargestellten Verfahrensschritt wird die Bogenbahn 10 - und damit nattrlich
auch die Bdgen 2 - im ersten Flachenbereich 4 mit einer Perforation versehen.

[0045] Der erste Flachenbereich 4 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel in zwei Teilbereiche 8 ge-
teilt, wobei nattirlich auch mehr als zwei Teilbereiche 8 vorgesehen sein kénnten. Quer zur Langs-
richtung 3 gesehen entsteht durch diese Zweiteilung ein perforationsfreier Bereich zwischen den
Teilbereichen 8 des ersten Flachenbereichs 4.

[0046] In diesem perforationsfreien Bereich wird in weiterer Folge das Sichtfenster 7 gefertigt.
Dier hierflir vorgesehene zweite Flachenbereich 5 ist in Fig. 1b bereits kenntlich gemacht.
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[0047] Das Perforieren geman Fig. 1b geschieht unter Verwendung einer Perforierwalze 11 und
einer Gegendruckwalze 17.

[0048] Im in Fig. 1c dargestellten Verfahrensschritt wird im bereits erwahnten zweiten Flachen-
bereich 5 mittels eines Stanzwerkzeugs 18 ein in diesem Ausflihrungsbeispiel im Wesentlichen
rechteckiger Teil des Bogens 2 ausgestanzt. Es versteht sich von selbst, dass auch andere Aus-
tanzformen herangezogen werden kdnnen, um andere Formen des Sichtfensters 7 zu realisieren.

[0049] Den zweiten Flachenbereich 5 liberlappend wird eine transparente Folie 6 auf den Bogen
2 aufgebracht und dort beispielsweise durch Kleben am Randbereich des zweiten Flachenbe-
reichs 5 befestigt, wodurch das Sichtfenster 7 im Bogen 2 entsteht.

[0050] Die transparente Folie 6 kann von einer Rolle auf das gewiinschte Format des Sichtfens-
ters 7 zugeschnitten werden.

[0051] Die transparente Folie 6 kann dann unter Verwendung einer weiteren Walze oder einem
Handhabungsroboter auf dem Bogen platziert werden.

[0052] GemalR der Erfindung erfolgt das Versehen des Bogens 2 mit der transparenten Folie 6
teilflachig, ndmlich insbesondere so, dass die Perforation im ersten Flachenbereich 4 frei bleibt.
Die Funktion der Perforation wird dadurch nicht beeintrachtigt.

[0053] In weiterer Folge wird der Bogen 2 durch eine oder mehrere Schneidoperationen in an
sich bekannter Weise von der Bogenbahn 10 getrennt.

[0054] Dann wir der Bogen 2 durch Falten und Kleben in an sich bekannter Weise zu einem in
den Figuren 1d bis 1f dargestellten Blockbodenbeutel 1 verarbeitet.

[0055] Im in Fig. 1g dargestellten Verfahrensschritt wird der Blockbodenbeutel 1 mittels eines
Rillierwerkeugs 19 mit einer linienférmigen Rillierung versehen, welche das Falten des Blockbo-
denbeutels 1 an dieser Stelle erleichtert.

[0056] Zu beachten ist, dass der Blockbodenbeutel 1 in Fig. 1g, 1h und 1i im Vergleich zu den
vorherigen Figuren von der Rickseite dargestellt ist.

[0057] Dargestellt ist auBerdem, dass der Bogen 2 mit einem Primer 12 versehen ist, wobei der
Primer 12 die Funktion hat, den Bogen 2 fiir ein Klebemittel suszeptibel zu machen, beispiels-
weise zum Aufkleben eines Etiketts.

[0058] Im in Fig. 1h dargestellten Verfahrensschritt wurde der Blockbodenbeutel 1 mit einer Kle-
beflache 15 versehen. Diese Klebeflache 15 wird des weiteren mit einem Abdeckstreifen 20 ver-
sehen.

[0059] Der fertiggestellte Blockbodenbeutel 1 ist in Fig. 1i dargestellt, wobei es natirlich denkbar
ist, den Blockbodenbeutel 1 weiter zu modifizieren. Beispielsweise konnten weitere Bedruckun-
gen oder Schnitte durchgefiihrt werden. AuBBerdem kann der Blockbodenbeutel 1 nattrlich befillt
werden.

[0060] Der Blockbodenbeutel 1 gemaR dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 1i kann als Beispiel
das Format 220 x 140 x 280 mm oder das Format 160 x 130 x 243 mm haben.

[0061] Fig. 2 zeigt ein Ablaufdiagramm zum Ausflihrungsbeispiel aus den Fig. 1a bis 1i mit von
1 bis 7 durchnummerierten Verfahrensschritten. Zu erwahnen ist, dass die chronologische Ab-
folge und/oder die Abfolge entlang der Verarbeitungsrichtung im Rahmen des physikalisch Még-
lichen natirlich auch geadndert werden kénnte. Beispielsweise kdnnte das Stanzen auch vor dem
Perforieren durchgefiihrt werden.

[0062] Im in Fig. 3a dargestellten Verfahrensschritt wird zunachst eine die Bégen 2 enthaltende
Bogenbahn 10 entlang einer Langsrichtung 3 in an sich bekannter Weise in Endlosverarbeitung
verarbeitet.

[0063] In Fig. 3a wird die Bogenbahn 10 mit einer Bedruckung 16 versehen.
[0064] Im in Fig. 3b dargestellten Verfahrensschritt wird eine weitere Lage (im Bild von unten her)
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auf die Bogenbahn 10 auflaminiert, sodass das gesamte Laminat in weiterer Folge die Bogen-
bahn 10 bildet.

[0065] Im in Fig. 3c dargestellten Verfahrensschritt wird im bereits erwahnten zweiten Flachen-
bereich 5 mittels eines Stanzwerkzeugs 18 ein in diesem Ausfiihrungsbeispiel im Wesentlichen
rechteckiger Teil des Bogens 2 ausgestanzt. Es versteht sich von selbst, dass auch andere Aus-
tanzformen herangezogen werden kdnnen, um andere Formen des Sichtfensters 7 zu realisieren.

[0066] Den zweiten Flachenbereich 5 liberlappend wird eine transparente Folie 6 auf den Bogen
2 aufgebracht und dort beispielsweise durch Kleben am Randbereich des zweiten Flachenbe-
reichs 5 befestigt, wodurch das Sichtfenster 7 im Bogen 2 entsteht.

[0067] Die transparente Folie 6 kann von einer Rolle auf das gewiinschte Format des Sichtfens-
ters 7 zugeschnitten werden.

[0068] Die transparente Folie 6 kann dann vermittels einer weiteren Walze oder einem Handha-
bungsroboter auf dem Bogen platziert werden.

[0069] GemalR der Erfindung erfolgt das Versehen des Bogens 2 mit der transparenten Folie 6
teilflachig, ndmlich insbesondere so, dass die Perforation im ersten Flachenbereich 4 frei bleibt.
Die Funktion der Perforation wird dadurch nicht beeintrachtigt.

[0070] Im in Fig. 3d dargestellten Verfahrensschritt wird die Bogenbahn 10 - und damit nattrlich
auch die Bdgen 2 - im ersten Flachenbereich 4 mit einer Perforation versehen.

[0071] Bei diesem Ausflihrungsbeispiel ist die Perforation unterbrochen, siehe Fig. 3d, namlich
im Bereich, der spater zum Boden des Beutels wird. Beim anderen Ausfiihrungsbeispiel ist das
nicht vorgesehen, weil da eine Tasse zum Einsatz kommt.

[0072] Die Perforation kann bevorzugt in der Seitenfalte des Beutels sein, kann aber grundsatz-
lich Gberall am Beutel - auBer natiirlich am Sichtfenster - platziert sein.

[0073] Der erste Flachenbereich 4 ist in diesem Ausflihrungsbeispiel in zwei Teilbereiche 8 ge-
teilt, wobei nattirlich auch mehr als zwei Teilbereiche 8 vorgesehen sein kénnten. Quer zur Langs-
richtung 3 gesehen entsteht durch diese Zweiteilung ein perforationsfreier Bereich zwischen den
Teilbereichen 8 des ersten Flachenbereichs 4.

[0074] In diesem perforationsfreien Bereich wird in weiterer Folge das Sichtfenster 7 gefertigt.
Dier hierfiir vorgesehene zweite Flachenbereich 5 ist in Fig. 1b bereits kenntlich gemacht.

[0075] Das Perforieren geman Fig. 3d geschieht unter Verwendung einer Perforierwalze 11 und
einer Gegendruckwalze 17.

[0076] In weiterer Folge wird der Bogen 2 durch eine oder mehrere Schneidoperationen in an
sich bekannter Weise von der Bogenbahn 10 getrennt.

[0077] Dann wir der Bogen 2 durch Falten und Kleben in an sich bekannter Weise zu einem in
den Figuren 3d und 3f dargestellten Blockbodenbeutel 1 verarbeitet.

[0078] Im in Fig. 3g dargestellten Verfahrensschritt wird der Blockbodenbeutel 1 mittels eines
Linienperforierwerkzeugs 21 mit einer Linienperforation 14 versehen, welche das Falten des
Blockbodenbeutels 1 an dieser Stelle erleichtert. Die Linienperforation 14 kénnte man auch als
AufreiBperforation bezeichnen, durch welche der Blockbodenbeutel 1 leicht gedffnet werden
kann.

[0079] Das Setzen der Linienperforation oder AufreiBperforation kann maschinell oder von Hand
geschehen.

[0080] Der fertiggestellte Blockbodenbeutel 1 ist in Fig. 3h dargestellt, wobei es natiirlich denkbar
ist, den Blockbodenbeutel 1 weiter zu modifizieren. Beispielsweise kdnnten weitere Bedruckun-
gen oder Schnitte durchgefiihrt werden. AuBBerdem kann der Blockbodenbeutel 1 nattrlich befillt
werden.

[0081] Der Blockbodenbeutel 1 gemal dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3h hat als Beispiel
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das Format 120 x 70 x 250 mm.

[0082] Fig. 4 zeigt ein Ablaufdiagramm zum Ausflihrungsbeispiel aus den Fig. 1a bis 1i mit von
1 bis 7 durchnummerierten Verfahrensschritten. Zu erwahnen ist, dass die chronologische Ab-
folge und/oder die Abfolge entlang der Verarbeitungsrichtung im Rahmen des physikalisch Mdg-
lichen natlrlich auch geéndert werden kdnnte.

[0083] In den vorliegenden Ausflihrungsbeispielen handelt es sich um eine Mikroperforation mit
sehr kleinen einzelnen Lochern, die in der Realitét mit dem freien Auge nicht oder nur schwer zu
erkennen sind. Das heif3t, der erste Flachenbereich 4 ist in den Figuren symbolisch angedeutet.

[0084] Zwischen dem ersten Flachenbereich 4 und dem zweiten Flachenbereich 5 kann ein Ab-
stand bestehen (siehe Fig. 1d bis 1i und 3e bis 3h) oder der erste Flachenbereich 4 kann an den
zweiten Flachenbereich 5 heranreichen (siehe Fig. 1b und 3d).

[0085] Ist ein Abstand zwischen dem ersten Flachenbereich 4 und dem zweiten Flachenbereich
5 vorgesehen, kann dieser so gestaltet werden, dass die Perforation nur im Bereich der Seiten-
falte des Blockbodenbeutels 1 vorhanden ist.
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LEGENDE
ZU DEN HINWEISZIFFERN:

—_

Blockbodenbeutel

2 Boden

3 Langsrichtung

4 erster Flachenbereich

5 zweiter Flachenbereich
6 transparente Folie

7 Sichtfenster

8 Teilbereiche (des ersten Flachenbereichs)
9 Lagen

10 Bogenbahn

11 Perforierwalze

12 Primer

13 Rillierung

14 Linienperforation

15 Klebeflache

16 Bedruckung

17 Gegendruckwalze

18 Stanzwerkzeug

19 Rillierwerkzeug

20 Abdeckstreifen

21 Linienperforierwerkzeug
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Anspriiche

1. Herstellverfahren fir einen Blockbodenbeutel, wobei

- ein Bogen (2) entlang einer Langsrichtung (3) in einem ersten Flachenbereich (4) perfo-
riert wird,

- der Bogen (2) entlang der Langsrichtung (3) gesehen neben dem ersten Flachenbereich
(4) in einem zweiten Flachenbereich (5) gestanzt wird,

- der Bogen (2) teilflachig und den zweiten Flachenbereich (5) Gberlappend mit einer trans-
parenten Folie (6) versehen wird, sodass im zweiten Flachenbereich (5) ein Sichtfenster
(7) entsteht, und

- der Bogen (2) durch Falten und/oder Kleben zu einem Blockbodenbeutel (1) verarbeitet
wird.

2. Herstellverfahren nach Anspruch 1, wobei der erste Flachenbereich (4) geteilt ist und vor-
zugsweise der zweite Flachenbereich (5) quer zur Langsrichtung (3) gesehen zwischen Teil-
bereichen (8) des ersten Flachenbereichs (4) angeordnet ist.

3. Herstellverfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei fiir den Bogen (2) Fa-
sermaterial, insbesondere ein fettdichtes Papier, verwendet wird und/oder der Bogen aus
mehreren Lagen (9) laminiert wird.

4. Herstellverfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Bogen (2) Tell ei-
ner Bogenbahn (10) ist, welche entlang der Langsrichtung (3) fortlaufend verarbeitet wird.

5. Herstellverfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Perforierung im
ersten Flachenbereich (4) mittels zumindest einer Perforierwalze (11) hergestellt wird.

6. Herstellverfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Bogen (2) bedruckt
und/oder mit einem Primer (12) fiir eine Beklebung versehen wird, bevorzugt bevor der erste
Flachenbereich (4) perforiert wird und/oder der Bogen (2) im zweiten Flachenbereich (5) ge-
stanzt wird.

7. Herstellverfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Bogen (2) mit einer
Rillierung (13) und/oder einer Linienperforation (14) und/oder einer Klebeflache (15) verse-
hen wird, bevorzugt nachdem der erste Flachenbereich (4) perforiert wird und/oder der Bo-
gen (2) Uberlappend mit dem zweiten Flachenbereich (5) mit der transparenten Folie (6)
versehen wird.

8. Herstellverfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei einzelne Ldcher der
Perforation im ersten Flachenbereich (4) einen Durchmesser zwischen 0,5 mm und 1,5 mm
haben.

9. Blockbodenbeutel, insbesondere hergestellt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
welcher Blockbodenbeutel (1) einen Bogen (2) aufweist, welcher in einem ersten Flachen-
bereich (4) perforiert ist und in einem zweiten Flachenbereich (5) ein durch eine transparente
Folie (6) gebildetes Sichtfenster (7) aufweist.

10. Blockbodenbeutel nach Anspruch 9, wobei im Blockbodenbeutel eine Tasse angeordnet ist.

Hierzu 8 Blatt Zeichnungen
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