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(54)实用新型名称

一种压铸合金产品自动去毛刺设备

(57)摘要

本实用新型公开了一种压铸合金产品自动

去毛刺设备，包括机架、机器人和变位机，机器人

和变位机固定连接在机架上，所述机架的一侧设

有安装豁口，变位机固定在安装豁口内，且变位

机与安装豁口的内侧间隙固定有废料滑道。本实

用新型减少人工工作量，便于收集废料。
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1.一种压铸合金产品自动去毛刺设备，包括机架(1)、机器人(2)和变位机(3)，机器人

(2)和变位机(3)固定连接在机架(1)上，其特征在于：所述机架(1)的一侧设有安装豁口

(11)，变位机(3)固定在安装豁口(11)内，且变位机(3)与安装豁口(11)的内侧间隙固定有

废料滑道(4)。

2.根据权利要求1所述的一种压铸合金产品自动去毛刺设备，其特征在于：所述安装豁

口(11)的中部固定连接有安装立柱(12)，变位机(3)固定在安装立柱(12)上。

3.根据权利要求2所述的一种压铸合金产品自动去毛刺设备，其特征在于：所述机架

(1)上还固定连接有刀具润滑组件(5)。

4.根据权利要求1所述的一种压铸合金产品自动去毛刺设备，其特征在于：所述废料滑

道(4)具有两个，呈漏斗状，分别位于变位机(3)的两侧下部。

5.根据权利要求1所述的一种压铸合金产品自动去毛刺设备，其特征在于：所述机架

(1)的四个底面对角上设有调平地脚(6)。

6.根据权利要求3所述的一种压铸合金产品自动去毛刺设备，其特征在于：所述机器人

(2)的末端设有双主轴组件(21)。
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一种压铸合金产品自动去毛刺设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种压铸合金产品自动去毛刺设备。

背景技术

[0002] 本设备主要面向铝合金，镁合金等压铸产品的后处理打磨工艺；现有的铝合金，镁

合金产品在压铸成型后多采用人工进行去毛刺打磨；人工去毛刺工作强度大，打磨过程产

生的粉尘对人体的身体健康产生影响，且效率低，稳定性差；而且废料的收集也不方便。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种减少人工工作量，便于收集废料的压铸合金产品

自动去毛刺设备。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型的技术方案是：一种压铸合金产品自动去毛刺设

备，包括机架、机器人和变位机，机器人和变位机固定连接在机架上，所述机架的一侧设有

安装豁口，变位机固定在安装豁口内，且变位机与安装豁口的内侧间隙固定有废料滑道。

[0005] 优选的，所述安装豁口的中部固定连接有安装立柱，变位机固定在安装立柱上。可

以给予废料滑道安装空间。

[0006] 优选的，所述机架上还固定连接有刀具润滑组件。在工作时可以持续对刀具润滑。

[0007] 优选的，所述废料滑道具有两个，呈漏斗状，分别位于变位机的两侧下部。便于收

集废料。

[0008] 优选的，所述机架的四个底面对角上设有调平地脚。便于调整机架水平。

[0009] 优选的，所述机器人的末端设有双主轴组件。便于安装刀具。

[0010] 采用上述结构后，本实用新型的采用变位机和机器人的方式，实现压铸合金自动

打磨，减少人工工作量。而且在工作中产生的废料，能经过废料滑道进行收集，便于收集废

料。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的立体图。

具体实施方式

[0012] 以下结合附图给出的实施例对本实用新型作进一步详细的说明。

[0013] 参见图1所示，一种压铸合金产品自动去毛刺设备，包括机架1、机器人2和变位机

3，机器人2通过螺栓机架1上，机架1的一侧设有安装豁口11，安装豁口11的中部固定连接有

安装立柱12，变位机3通过螺栓固定在安装立柱12上部，且安装立柱12与安装豁口11的内侧

间隙固定有废料滑道4，废料滑道4具有两个，呈漏斗状，分别位于变位机3的两侧下部。

[0014] 在机架1上还固定连接有刀具润滑组件5，与机架1采用螺丝固定方式连接。便于在

工作时，持续对刀具进行润滑处理。机架1的四个底面对角上设有调平地脚6。机器人2的末

说　明　书 1/2 页

3

CN 219337138 U

3



端设有双主轴组件21。

[0015] 本实用新型使用时，将待加工的压铸合金产品固定连接在变位机3上，刀具装夹在

双主轴组件21上，通过机器人2的运动带动刀具对压铸合金产品进行去毛刺处理。本实用新

型实现压铸合金自动打磨，减少人工工作量，而且便于收集废料。

[0016] 以上所述的仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本领域的普通技术

人员来说，在不脱离本实用新型创造构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属

于本实用新型的保护范围。
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图1
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