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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do auto-
matycznego przelgczania predkosci w mechaniz-
mach przekladniowych zebatych z kolami przesuw-
nymi, zapewniajgce mniezawodne przelgczanie kot
zebatych, przeznéczo‘ne do zastosowania zwlaszcza
w obrabiarkach o duzym =zakresie zmiany predko-
§ci napedu, ze sterowaniem programowym.

Znane sa urzgdzenia do przelgczania predkosci
w wielostopniowych mechanizmach przekladnio-
wych z kolami zebatymi przesuwnymi, umozliwia-
jace automatyczne przelgczanie predkosci przy wy-
laczonym napedzie, wilgczanym impulsowo W przy-
padku, gdy katowe polozenie k& nie umozliwia ich
wzebienia oraz z kolami ‘stale zazebionymi ze
sprzeglowym przelgczaniem predkosci. W szczegdl-
no$ci znane jest urzadzenie do automatycznego
przelgczania predko$ci w mechanizmach przeklad-
niowych zebatych z kolami przesuwnymi, dzialajg-
ce W ten sposOb, ze w przypadku gdy kola prze-
suwne przy odlaczonym napedzie nie mogg sie
wzebié, wlgczony zostaje impulsowo ‘(na chwile)
naped, co powoduje wzajemny obrét wiencéw kot
i po zatrzymaniu zachodzi nastepna préba wlgcze-
nia, az do skutku.

Rozwigzania te jednak majg szereg wad, wyma-
gaja bowiem skomplikowanych urzadzen steruja-
cych okresowym impulsowym wlgczaniem napedu,
lub wymagaja stalej wspélpracy wszystkich két ze-
batych, 1Iacznie =z biegngcymi bez obcigzenia.
W tym ostatnim przypadku wystepuje szybkie zu-
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2
zywanie sie kot zebatych, a takze zwiekszenie ga-
barytéw, komplikacja konstrukcji i podwyzszenie
kosztéw przez zastosowanie duzych i kosztownych
sprzegiel i synchronizatoréw. W przypadku nato-
miast urzgdzemia do przelgczania impulsowego ko-
nieczne jest stosowanie skomplikowanego systemu
czujnikéw i przekaznik6w ujawniajgcych niewlg-
czenie dla kazdego bloku koé! przesuwnych, co
zwieksza koszty, a obniza niezawodno$é urzadzenia.

Wykazane wady usuwa urzgdzenie wedlug wyna-
lazku, ktérego celem jest umozZliwienie automatycz-
nego przelgczania przesuwnych ko6t zebatych bez
impulsowego wlgczania napedu.

Cén ten zostal osiggniety przez to, ze miedzy
zrédlem energii, a wielostopniowym mechanizmem
przekladniowym zebatym z kolami przesuwnymi
umieszczono sprzeglo, ktére moze okresowo praco-
waé przy duzym poslizgu, co umeozliwia uzyskanie
dostatecznie malej predkosci katowej pierwszego
walka wielostopniowego mechanizmu przekladnio-
wego zebatego. Zamiast sprzegla moze byé réwniez
zastosowane jakiekolwiek inne urzgdzenie réwno-
waznie funkcjonalne, na przyklad bezstopniowa
przekladnia lub silnik o zmiennej ilo$ci obrotéw.

Istote urzadzenia wedlug wynalazku stanowi to,
ze miedzy zrédlem energii, a wielostopniowym me-
chanizmem przekladniowym zebatym =z kolami
przesuwnymi znajduje sie urzadzenie, ktére moze
okresowo pracowaé z bardzo malg predkoscig ka-
towa swego walu wyjsciowego, na przyklad sprze-
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glo po$lizgowe, przekladnia bezstopniowa lub silnik
o zmiennej ilo$ci obrotéw, polaczone odpowiednio
z ukladem sterowania mechanizmem przekladnio-
wym.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony W przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schemat stopniowego napedu wrzeciona obrabiarki
z automatycznym przelgczaniem predkosci.

Zrédto energii 1 polgczone jest walem 2 ze sprze-
glem poslizgowym 3, ktére walem 4 polgczone jest
z wielostopniowym mechanizmem przekladniowym
zebatym z kolami przesuwnymi 5, stanowigcym
skrzynie predko$ci wrzeciona 6. Uklad sterujacy 7
potaczony jest torem oddzialywania 8 z mechaniz-
mem 5 i torem oddzialywania 9 ze sterownikiem
10, polgczonym torem woddzialywania 11 ze sprze-
glem po$lizgowym 3. Mechanizm 5 polgczony jest
ze sterownikiem 10 torem oddzialywania 12.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku polega
na tym, ze przed zmiang predko$ci w mechaniz-
mie przekladniowym 5, sprzeglo poSlizgowe 3 zo-
staje nastawione tak, ze obroty walu 4 sg dosta-
tecznie male, by zapewnié predkosé¢ katowg ko6t
zebalych w mechanizmie 5 tak malg, by mogla na-
stapi¢ zmiana polozen przesuwnych ko6l zebatych
bez niebezpieczenstwa uszkodzenia przy wzebianiu.
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Po przesterowaniu mechanizmu przekladniowego
5 na torze oddzialywania 12 pojawia si¢ odpowied-
ni sygnal, nastawiajacy za poSrednictwem sterow-
nika 10 i toru oddzialywania 11 sprzeglo 3 na obro-
ty robocze.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do automatycznego przelgczania pred-
ko$ci w mechanizmach przekladniowych zebatych
z kolami przesuwnymi zapewniajgce przelgczanie
przesuwnych ko6l zebatych ez niebezpieczenstwa
uszkodzenia przy przelgczaniu, przeznaczone zwia-
szcza do zastosowania w obrabiarkach o duzym za-
kresie zmiany predkosci napedu, ze sterowaniem
programowym, znamienne f{ym, ze miedzy Zr6dlem
energii (1) a wielostopniowym mechanizmem prze-
“kladniowym zebatym z kolami przesuwnymi (5)
znajduje sie urzadzenie :(3) pracujgce okresowo
z malg predkoscia katowg walu (4), polgczone
z ukladem sterujacym (7) za pomocg toru oddzia-
lywania (9) sterownika (10) i toru oddzialywania
(11), przy czym uklad sterujacy (7) polaczony jest
torem oddzialywania (8) z mechanizmem (5), a me-
chanizm (5) polgczony jest torem oddzialywania
-(12) ze sterownikiem (10).
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