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(57) Rezumat: Inventia se refera la un aparat
pentru tdierea unui material fibros de intarire,
de preferinta fibre de sticld, in care suprafata
mantalei exterioare a cutitului rotativ (16)
este prevdzutd cu niste caneluri (24) de
forma unor fante, pentru filamentul de fibra
(10), care se extind periferic de-a lungul
suprafetei mantalet exterioare, intre mijloacele
de taiere (22}, permitand filamentului sa fie
alimentat in continuare prin intermediul rolelor -
de alimentare {(11), (12) cu o viteza de
alimentare care diferd de viteza cutitului
rotativ (16}, in vederea realizérii unei anumite
lungimi de taiere a filamentului de fibra (10).
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Aparatul pentru tiierea materialului fibros de intarire, conform inventiei, inlatura
dezavantajele mentionate, prin aceea ca suprafata mantalei exterioare a mijlocului de
tdiere este prevazutd cu niste caneluri de forma unor fante, pentru filamentul de fibra,
care se extind periferic, de-a lungul suprafetei mantalei exterioare, intre mijloacele de
taiere, permitand filamentului s3 fie alimentat, in continuare, prin intermediul rolelor de
alimentare cu o viteza de alimentare, care diferd de viteza mijocului de taiere, in vederea
realiz&rii unei anumite lungimi de tdiere a filamentului de fibra.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig.
1...3 care reprezinta:

- fig.1, vedere laterala a dispozitivului de alimentare a fibrelor;

- fig.2, vedere in plan, la o scard marita a liniei de prindere dintre cutitul rotativ
si rola suport;

- fig.3, sectiune de-a lungul finiei HI-IlI din fig.2.

Conform exemplului-de realizare, aparatul de alimentare din fig.1 este montat pe
un brat robot, care nu este redat in figurd, pentru alimentarea unui filament de fibré 10
si a unui liant sub form& de pulbere, dintr-un depozit care nu este redat in figura, de
exemplu, pentru turnarea produselor din materiale plastice.

Este de preferat ca bratul robot sa fie liber deplasabil in incapere si sa fie condus
de un micro-procesor care sa poata fi programat.

Filamentul de fibrd 10 este tras din depozitul sau in aparatul de alimentare, prin
intermediul a doua role de alimentare 11,12, care formeaza prinderea filametului de
fibra si cuprinde o prima rold 11 actionata de un motor si 0 a doua rola de corotatie 12.

Rola 12 are un lagar deplasabil, care este presat catre rola 11, prin intermediul
unui arc de compresiune 13. Rola 11 este actionatd astfel incat se poate madifica
viteza, prin intermediul unui motor de actionare, care nu este redat.

Rolele 11,12 alimenteaza filamentul de fibrda 10 mai departe, prin intermediul
unui ejector de aer comprimat 14 si al unui tub 15, care este indoit la aproximativ ao”
si se afla la linia de contact dintre cutitul rotativ 16 si rola suport 17.

Bucétile 18 taiate din filamentul de fibré, de catre cutitul rotativ 16, pot fi suflate
printr-o teava 19 a ejectorului care este prevazut cu o conexiune 20 pentru alimentare
cu aer comprimat. De asemenea, teava 19 a ejectorului este prevazuta cu o canexiune
21 Ia o conductd pentru alimentare cu un liant pulverulent.

Cutitul rotativ 16 este prevazut cu trei lame de cutit 22 care sunt distribuite la
distante egale, de jur imprejurul periferiei cutitului rotativ 16.

Cutitul rotativ 16 poate fi actionat astfel incat viteza poate fi modificata, prin
intermediul unui motor de actionare, care nu este redat.

Rola suport 17 este prevazutd cu un strat de suprafata, elastic 17a si este
manevrabild prin intermediul unui piston pneumatic 23.Taierea filamentului de fibré 10
se porneste prin manevrarea rolei suport 17 cu ajutorul pistonului 23, in sensul
impingerii acesteia inspre cutitul rotativ 16.

Suprafata mantalei exterioare a cutitului rotativ 16 este prevazutd cu caneluri 24
de tipul unor fante, pentru filamentul de fibrd 10, caneluri care se extind periferic, de-a
lungul suprafetei mantalei exterioare, de la un punct 25 adiacent la partea posterioara
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a lamei de cutit 22, atunci cand este privita in directia de rotatie a acesteia, pana la un
punct 26 aflat aproximativ in fata urmétoarei lame de cutit 22.

Canelurile 24 fac posibild alimentarea filamentului de fibra 10, prin cutitul rotativ
16, faré a deplasa rola suport 17 de cutitul rotativ. Aceasta permite variatia lungimii
bucatilor de fibra in interiorul unor limite relativ largi.

De exemplu, rolele de alimentare 11,12 pot fi actionate cu viteza mai mica decat
cutitul rotativ 16, astfel incat si se poata obtine bucati de fibra, foarte scurte.

Intr-un mod alternativ, rolele de alimentare-11 .12 pot fi actionate cu vitezd mai
mare decéat cea a cutitului rotativ 16, astfel incat sa se abtind bucati de fibra, foarte
lungi.

De fiecare datd, cand filamentul de fibrd 10 este tdiat, el este tras inainte,
interminent, pe o mica lungime, cu o viteza mai mare decét viteza normali de alimentare
a filamentului. Canelurile 24 avand forma unor fante fac posibild realizarea unei usoare
incetiniri in filament, adiacent capatului s&u, In momentul in care a avut loc tiierea si
pana cand urmatoarea lama de cutit loveste filamentul la 0 anumit3 distanta de capatul
liber al filamentului,incetinire care este suficients pentru a preveni formarea smuciturilor
din filament ce pot conduce la o uzurd necontrolatd a filamentului sau la cresterea
frecarii in rolele de alimentare 11,12. Lungimea acestei incetiniri este controlats de
adancimea canelurilor si este suficients pentru a compensa variatiile in forta de tragere,
atunci cand cutitul loveste filamentul si 1l indoaie, in timp ce el este presat in stratul de
suprafatd, elastic, 17a al rolei suport 17.

Intrucat punctul 25 este situat la 0 anumit distanta inainte de urmatoarea lama
de cutit 22, capatul liber al filamentului 10 este apucat de linia de contact dintre cutitul
rotativ 16 si rola suport 17, Tnainte ca lama de cutit 22 s& loveasca filamentul 10.

Pistonul 23 pneumatic este, in mod preferential, conectat la un mijloc care s&
permitd compensarea frecarii pe stratul de suprafats, elastic, 17a al rolei suport 17.

Prezenta inventie nu este limitatd la modul de realizare descris si 0 multitudine de
variante sunt de conceput, pentru realizarea scopului inventiei, prevazut in revendicarile
care urmeaza.

De exemplu, cutitul rotativ 16 poate fi prevazut cu caneluri 24 paralele, pentru
doua sau mai multe filamente de fibrd 10, in care cutitul rotativ poate avea un numar
corespunzator de role suport 17, care ar putea fi manevrabile in mod individual,

Revendicari

1.Aparat pentru tdierea unui material fibros, de intirire (10), care este in
legatura directd cu o teava (19) de ejector si care cuprinde, cel putin, doud role de
alimentare (11,12) si un cutit rotativ (16), care este prevazut cu o suprafatad a mantalei
substantial cilindrica, cu accesorii pentru un numar de mijloace de taiere (22), de
exemplu lame de cutit si care actioneaza impreuna cu o rold suport (17]) avand un strat
de suprafatd elastic (17a) pentru formarea prinderii filamentului, caracterizat prin
aceea ca suprafata mantalei exterioare a cutitului rotativ (16) este prevazuta cu niste
caneluri (24), de forma unor fante pentru filamentul de fibrd (10), care se extind
periferic, de-a ungul suprafetei mantalei exterioare, intre mijloacele de taiere (22),

45

50

55

60

65

70

75

80



90

95

100

RO 116077 Bl

permitand filamentului sa fie alimentat, in continuare, prin intermediul rolelor de
alimentare (11,12) cu o viteza de alimentare, care difera de viteza cutitului rotativ (16),
in vederea realizarii unei anumite lungimi de tdiere a filamentului de fibra (10).

2. Aparat conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea cé, canelurile (24)
se extind de la un punct (25) adiacent la partea posterioard a mijloacelor de taiere (22)
privit din directia de rotatie pana la un punct (26) situat aproximativ in fata urmatorului
mijlocului de taiere (22). ‘

3. Aparat conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca rola suport
(17) este manevrabild, prin intermediul unui piston pneumatic (23), de la/sau inspre
suprafata mantalei exterioare a cututului rotativ (16).

4. Aparat conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca pistonul pneumatic
(23) este conectat la un mijloc care sa permita compensarea frecarii de pe stratul de
suprafat3 elastic (17 a), al rolei suport (17].
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