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Znane sa sposoby nakladania powlok o-
chronnych na $migla, wykonane z drzewa
lub innego porowatego materjalu, zapomoca
zanurzania, malowania pendzlem lub na-
_ tryskiwania. Jednakze powloki, otrzymane
po wyschnieciu warstwy sa bardzo cienkie,
a poza tem slabo przylegaja do powierzch-
ni $§migla. Nawet przez zanurzanie smigla w
roztworze, pozostajacym w zbiorniku pod
ciénieniem, otrzymuje si¢ warstwe powloki
wprawdzie bardzo dobrze przylegajaca, ale
jednak zbyt cienka. Wobec tego, chcac o-
trzymaé warstwe powloki dostatecznej gru-
bosci sposobem zanurzania, nalezy zanu-
rzanie powtarzaé kilkakrotnie. Sposéb ten
nie daje jednak dobrych wynikéw, ponie-

waz poszczegblne warstwy, nalozone jedna
na druga, tuszcza sie¢, a wiec sa nietrwale.
Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
nakladanie w jednym procesie dostatecznie
grubej powloki ochronnej, przylegajacej
mocno do powierzchni $migla. Sposéb ten
polega na nakladaniu na powierzchnie $mi-
gla warstwy blonnika lub podobnego mate-
rjalu w stanie rozpuszczonym, rozmiekczo-
nym lub plastycznym, poczem warstwa ta
zostaje docisnigta do §migta zapomoca réw-
nomiernego elastycznego cisnienia. W ra-
zie nakladania warstwy w stanie plastycz-
nym grubosé jej moze byé obrana dowol-
nie. Dzieki ci$nieniu materjat powloki prze-

nika w pory i mocno laczy si¢ z tworzy- -
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wem $migla, -W ten sposob otrzymuje si¢
dowolnie grube ~powloki o jednostajnym
zlomie, ktére mocno przylegaja do smigta.
Jesli materjal powloki naktada si¢ w stanie

rozpuszczonym, t. j. plynnym, np. zapomo-
ca pendzla, to dopiero wtedy poddaje sig

$miglo ci$nieniu, gdy warstwa nabierze juz
dostatecznej gestosci lub plastycznosci.

Smiglo mozna zaopatrzyé najpierw w oslo- .

n¢ plécienna, przez ktéra przenika pla-
styczny materjat powlokl pod wplywem ci-
snienia. Najlepiej jest' powierzchnie: $migta
i tkaning ostony nasycié rozpuszczalnikiem
przed naniesieniem plastycznej powtoki. -
W celu docisniecia plastycznej powtoki
do powierzchni $migla najlepiej stosowaé
ci$nienie gazu lub cieczy na gietka pochwe
lub worek, . naciagniety na powierzchnie
$migla. Smiglo, pokryte powloka wklada

si¢ np. w gumowy worek, ktéry obejmuje

$miglo calkowicie lub czesciowo, nastepnie
$miglo wraz z gietka pochwa umieszcza sie
w zbiorniku, w ktérym wytwarza sie cisnie-
nie gazu lub cieczy. Pochwa przylega wow-
czas szczelnie do powierzchni $migla, wy-
wierajac na nig jednakowe cisnienie we
wszystkich miejscach. W braku zbiornika
o dostatecznie duzych wymiarach mozna u-
'zyé worka, szczelnego na powietrze, w kté-
ry wklada sie calkowicie lub czesciowo
$miglo wraz z gietka pochwa, poczem po
zawigzaniu worka wpuszcza sie do niego
sprezone powietrze.

Wnetrze gietkiej pochwy dobrze jest
polaczyé w odpowiedni sposéb z powie-
trzem atmosferycznem. Jesli wskutek nie-
szczelnosci pochwy sprezone powietrze

przechodzi do jej wnetrza, to powinno ono

odplywaé nazewnatrz, w przeciwnym bo-
wiem razie, pozostajac wewnatrz pochwy,
mogloby przeszkadzaé¢ dzialaniu ci$nienia
na powloke. Zamiast kosztownego worka

gumowego mozna stosowaé pochwy z tanie--

go materjalu, np. z papieru, poniewaz w
tym- razie nieszczelnos§é pochwy staje sie

,duszkye powietrzna,
‘si¢ w'odpowiedni sposéb, np. przywiazuje

nieszkodliwa, gdyz przedostajace sie przez

nia sprezone powietrze moze odplywaé na-

zewnatrz.

Zamiast pochwy, obe;mu;qce; $miglo ze
wszystkich stron mozna stosowaé zamknie-
ty elastyczny zbiornik powietrzny, np. po-
: ktéra przymocowywa

si¢ do smigla i napetnia sprezonem powie-
trzem. Sposéb ten dobry jest zwlaszcza
wtedy, gdy tylko pewna czgéé $migta ma
byé pokryta powloka, np. krawedz tnaca,
albo gdy chodzi o naprawienie lub zgrubie-
nie powloki - w* ‘odosobnionych czesciach

‘$migla.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
ktadéw wykonania urzadzenia wedlug wy-
nalazku, przyczem fig. 1 przedstawia prze-
kréj podluzny zbiornika, w ktérym umie-
szcza si¢ $miglo, podlegajace pokryciu po-
wloka; fig. 2 — widok zprzodu $migla cze-
$ciowo pokrytego tkanina, na ktéra nakla-
da sie materjat powloki; fig. 3 — odmiane

‘powloki $migta wedtug fig. 2; fig. 4 — prze-

kréj worka powietrznego, zastepujacego
zbiornik wedtug fig. 1; fig. 5 — przekroj
czesci ‘$migta w zwigkszonej podzialce w
polaczeniu z urzadzeniem wedlug fig. 1 i
4; fig. 6 — przekro6j smigla z umocowanym
na nim zbiornikiem sprezonego czynnika;
fig. 7 — przekréj drewnianego plywaka sa-
molotu, zaopatrzonego na zewnegtrznej po-
wierzchni w powloke ochronna.

Smiglo 1 wykonane z drzewa lub innego

porowatego materjalu (fig. 1) powleka si¢
warstwa tkaniny 2 z materjalu wlékniste-
go lub drutu metalowego. Tkaning nasyca
sie ciecza,
rjal powtoki $migta. Tkanina moze by¢ u-
mieszczana na-$miglach w postaci pasm,
nawinietych srubowo, a na brzegach moze
byé przymocowana gwozdzikami 30 (fig. 2).
Zamiast tasmy z tkaniny mozna nalozyé
réwniez tuleje,
$migi albo odpowiednia ostone jak na fig. 3.

ktéra moze rozpuszczaé¢ mate-

dostosowang - do ksztaltu




Gdy tkanina zostanie w ten sposéb przy-
mocowana do $migta i nasycona rozpu-
szczalnikiem, wéwczas nanosi sie wlasciwag
powloke ochronna z btonnika lub podobne-
go materjalu w postaci szerokich pasm 3,
owinietych na $migach srubowo. Przed o-
winieciem pasmo to w odpowiedni spos6b
rozmigkcza si¢ lub czyni sie je plastycz-
nem. W tym celu uzywa si¢ odpowiedniego
rozpuszczalnika, w ktérym np. zanurza sig
pasmo. Zamiast plynnego rozpuszczalnika
mozna stosowaé réwniez w tym celu jego
pary. Poszczegolne zwoje nawinietego pa-
sma nakladaja si¢ na siebie na brzegach.
Szczegdlnie dobra powloke otrzymuje sig z
celuloidu albo cellonu (azotan lub octan
btonnika), a jako rozpuszczalnik stosuje
‘'si¢ aceton lub octan etylowy. Po zalozeniu
powloki ochronnej owija si¢ $miglo papie-
rem 4. Réwniez i papier moze byé natozo-
ny w postaci zwojéw srubowych, jak na
fig. 2, albo tez papier moze mie¢ postac
torby 41, ktérej ksztalt jest dostosowany
do $migta.
Przygotowane w ten sposéb smiglo, o-
winiete papierem, umieszcza si¢ w worku
z gigtkiego materjatu, np. w worku gumo-
wym 5. Worek posiada w odpowiedniem
miejscu, najlepiej nawprost otworu 6 $mi-
gla otwér 7, do ktérego zapomoca kroéca 8
przyltaczona jest rurka gumowa 9. Po umie-
szczeniu $migta w worku koniec 10 worka
szczelnie zamyka sie, np. zawigzuje. Na-
stepnie §migto wraz z pochwg umieszcza si¢
w zbiorniku 71, ktéry zamyka sie z oby-
dwéch koricow zapomocg pokryw 12, po-
czem przez przewod 13, zaopatrzony ewen-
tualnie w manometr 14, przytacza si¢ do
sprezarki 31 (oznaczonej na rysunku sche-
matycznie) lub do zbiornika ze sprgzonem
powietrzem. Rurka 9, przymocowana do
krééca 8 zostaje przylaczona jeszcze przed
zamknieciem pokrywy 12 do rurki 15, prze-
puszczonej przez $cianke zbiornika 71 i po-
taczonej z powietrzem atmosferycznem..

Smiglo opiera si¢ na koziotkach 16 lub na
dnie zbiornika 71. Po zamknieciu pokryw
12 wytwarza si¢ w zbiorniku ci$nienie (np.
7 atm). Pochwa 5 przylega wowczas szczel-
nie do powierzchni $migta, wciskajac przy-
tem plastycznag warstwe blonnika 3 do o-
czek tkaniny 2 i do por drewna I tak, iz po-
wloka mocno przylega do $migta. Jesli po-
chwa jest w ktéremkolwiek miejscu niezu-
pelnie szczelna, np. w miejscu 10, wéwczas
niewielkie ilosci sprezonego powietrza prze-
nikaja do wnetrza pochwy. Gdyby nie bylo
przewodu wyréwnawczego 9, powloka szyb-
ko napetnitaby sie sprezonem powietrzem i
jej dzialanie cisngce ustaloby. Jednakze
sprezone powietrze dazy przez przewdd 9
nazewnatrz tak, iz wewnatrz pochwy moze
istnie¢ tylko nieznaczne cisnienie.

Powietrze przeplywa od nieszczelnego
miejsca pochwy do otworu 7 pomiedzy po-
chwa gumowa 5 a warstwa blonnika 3
wzdtuz sktadek, jakie tworza sie pomiedzy
warstwami papieru 4. Po uplywie okreslo-
nego czasu, np. po o$miu godzinach, $rube
wyjmuje sie ze zbiornika i zdejmuje sie z
niej pochwe gumowa oraz papier, ktory za-
pobiega przyklejeniu sie pochwy do pla-
stycznej warstwy blonnika; warstwe papie-
ru usuwa sie np. przez szlifowanie $mi-
gla.

Jesli powtoka z blonnika natozona jest
w postaci pasma, to pasmo to nalezy roz-
miekczyé zapomoca rozpuszczalnika i w
tym stanie mozna je tatwo nalozyé na $mi-
glo. Zamiast tego mozina materjal powloki
nakladaé¢ w stanie ptynnym lub pétptyn-
nym, np. przez nakladanie pendzlem lub
natryskiwanie. W tym przypadku powlokg
poddaje sie dziataniu ci$nienia dopiero wte-
dy, g¢dy powloka wyschnie na tyle, iz staje
sie gesta lub plastyczna.

Jesli zachodzi potrzeba zaopatrzenia w
powloke tylko czesci smigta lub tez w razie
braku dostatecznie duzego zbiornika, jak na
fig. 1, mozna zamiast zbiornika stosowaé



worek powietrzny (fig. 4), ktéry przylega
do $migla w miejscu, gdzie jest nalozona
warstwa blonnika 3 i gietka pochwa 5. W
przykladzie wykonania wedlug fig. 4, worek
17 przywiazany jest wraz z pochwa 5 w
miejscu 32 wpoblizu piasty $migla. Rurka
wyréwnawcza 9, znajdujaca si¢ na przeciw-
leglym koricu pochwy 5 przechodzi w miej-
scu 18 przez worek 11 nazewnatrz. Przewo-
dem 19 worek powietrzny moze byé pola-
czony ze sprezarka 33. W innych szczego-
tach ta odmiana sposobu nie rézni sie od
sposobu objasnionego na fig. 1.

Chcac zupelnie unikngé stosowania ze-
wnetrznego zbiornika 77 lub worka 17 ci-
$nienie na $miglo mozna jeszcze otrzymaé
przez wypompowanie powietrza z pochwy
5. Na $miglo dziatla wéwczas cisnienie at-
mosferyczne. ’

Gdy zachodzi potrzeba pokrycia war-
stwa ochronng tylko czesci $migta, np. gdy
trzeba naprawi¢ lub pogrubié warstwe juz
istniejaca na $migle, lub tez gdy chodzi o
wykonanie powloki ochronnej tylko na kra-
wedzi tnacej $migla, to zamiast gietkiej
pochwy 5, obejmujacej cate $miglo mozna
stosowaé zbiornik z gietkiemi $ciankami.
Zbiornik ten przymocowywa sie w odpo-
wiedni spos6b w tem miejscu smigla, ktore
ma by¢ pokryte powloka, poczem do zbior-
nika wpuszcza si¢ sprezone powietrze. Na
fig. 6 przedstawiono w przekroju urzadze-
nie stuzace do nakladania powloki 23 na
krawgdZ tnaca 20 $migla 1. Po nalozeniu
warstwy 23 w stanie plastycznym, ktéra
moze zawiera¢ wkladke z tkaniny, na kra-
wedz tnaca naklada sie poduszke 24 tak, a-
by przykrywata catkowicie nakladang po-
wloke. Do przymocowania poduszki stuzy
kawal plétna zaglowego 21, ktéry naklada
si¢ z zewnatrz na poduszke 24 i umocowywa
si¢ na $midze zapomocy rzemieni 22. Przy
wilaczaniu powietrza sprezonego do po-
duszki zapomoca sprezarki, polaczonej
praewoedem 33, powloka echronna 23 zosta-

je docisnigta do $migla tak samo, jak w po-
przednim przykladzie wykonania.

Do wytwarzania ci$nienia stuzy np, gaz
sprezony; zamiast gazu mozna réwniez sto-
sowaé np. niescisliwa ciecz. Dzigki ci$nieniu
cieczy dzialajacej na pochwe 5 powloka zo-
staje doci$nieta jednostajnie do wszystkich
czesci $migla. '

Zamiast gumowej pochwy 5 mozna sto-
sowaé réwniez pochwe papierowa lub wy-
konang z innego taniego materjalu. W tym
przypadku nieszczelno$é¢ w takiej pochwie,
przepuszczajaca powietrze ze zbiornika 71
lub 17 do pochwy, jest nieszkodliwa, ponie-
waz powietrze, przedostajace si¢ przez nie-
szczelnosé uchodzi nazewnatrz przez rur-
ke 9. _ -

Sposéb i urzadzenie wedlug wynalazk
moga byé zastosowane réwniez do wytwa-
rzania powlok na innych przedmiotach z
drzewa lub innego porowatego materjalu.
Np. w ten sam sposéb mozna pokrywaé po-
wloke ochronna powierzchnie nosne lub pty-
waki samolotéw wykonane z drzewa lub in-
nego podobnego materjalu. W przypadku
duzych przedmiotéw wydrazonych, sprezy-
ste cisnienie wytwarza si¢ najlepiej w ten
sposéb, ze z wydrazenia tego przedmiotu
wypompowywa si¢ powietrze. W tym przy-
padku zewnetrzna pochwa uszczelniajaca 5
staje si¢ zbyteczna, poniewaz powloka o-
chronna przenika w pory zewnetrznej po-
wierzchni przedmiotu i uszczelnia go, nie
dopuszczajac powietrza do srodka.

Na fig. 7 przedstawiony jest plywak sa-
molotu, ktéry tworzy pusta skrzynka drew-
niana 36. Plywak pokrywa si¢ warstwa tka-
niny 37 z materjatlu wléknistego lub drutu,
a na te warstwe naklada si¢ powloke 38 z
blonnika zapomoca ktéregokolwiek z opisa-
nych wyzej sposobéw. Powloke z bionnika
owija si¢ papierem 39, poczem wypompo-
wywa si¢ powietrze z pltywaka przez prze-
wod 40. Przewod 40, przylaczony jest np.
do pokrywy 42, zamykajacej otwér 41.



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania ochronnej po-
wloki na $miglach, wykonanych z drzewa
lub innego porowatego materjalu, znamien-
ny tem, ze powierzchnie
powloka z miekkiego, podatnego lub pla-
stycznego materjalu, poddaje si¢ dziataniu
jednostajnego sprezystego cisnienia, ktére
dociska jg do $migla.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze powloka wykonywa sie z celuloidu
lub cellonu (azotanu celulozy i octanu ce-
lulozy), ktéry rozpuszcza sig, rozmiekcza
lub doprowadza do stanu plastycznego za-
pomoca rozpuszczalnika.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1i 2, zna-
mienny tem, ze powloka w postaci pasm
nawija si¢ na $migi.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1i 2, zna-
mienny tem, ze powloke natrysnietg lub na-

lozona na $miglo poddaje si¢ zewnetrzne-

mu ci$nieniu dopiero wtedy, gdy powloka
stanie si¢ dzigki wysuszeniu plastyczna i
podatna.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Zze §miglo przed nalozeniem
plastycznej masy pokrywa sie warstwa
tkaniny materjatu wtéknistego lub drutu,
przez ktora przenika plastyczna masa pod
ci$nieniem.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-

mienny tem, ze powierzchnie $migla oraz.

warstwe tkaniny przed nalozeniem pla-
stycznej powloki przesyca sie plynem, roz-
puszczajacym materjal tej powtoki.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, ze $miglo po nalozeniu pla-
stycznej powloki umieszcza si¢ w gietkiej
pochwie, na ktéra dziala cisnienie gazu lub
cieczy.

8. Sposob wedlug zastrz. 7, znamienny
tem, ze wewnatrz pochwy, obejmujacej smi-
glo, wytwarza si¢ niedopreznosé.

9. Sposéb wedlug zastrz. 718, zna-
mienny tem, ze warstwa powloki ochronnej
po nalozeniu na $miglo owija si¢ warstwa

$migla pokryts

papieru (4), ktéra zapobiega przyklejaniu
sie do powloki pochwy (5), a oprécz tego
utatwia powietrzu, znajdujacemu sie we-
wnatrz pochwy, przeplyw wzdluz warstwy
powloki ochronne;j.

10. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 9, znamienne tem,
ze gietka pochwa (5), pokrywajaca catko-
wicie lub czeéciowo s$miglo (1), jest wyko-
nana z gumy lub podobnego materjatu.

11. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 7, znamienne tem, ze
posiada zbiornik napelniony gazem lub cie-
cza pod cisnieniem, w ktérym umieszcza
sie $miglo (1) pokryte gietka pochwa (5).

12. Urzadzenie wedtug zastrz. 11, zna-
mienne tem, ze za zbiornik sluzy worek
(17 ) nieprzepuszczajacy powietrza, ktéry
naklada si¢ na smiglo (1) oslonigte pochwa
(5) i w ktérym wytwarza si¢ cisnienie.

13. Urzadzenie wedtug zastrz. 10, zna-
mienne tem, 2Ze posiada przewdd wyréw-
nawczy (9), ktéry laczy wnetrze pochwy
(5) z powietrzem atmosferycznem.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 13, zna-
mienne tem, ze przewéd wyréwnawczy (9)
posiada takie wymiary, iz powietrze spre-
zone, przedostajace sie wskutek nieszczel-
nosci do pochwy (5) odplywa nazewnatrz,
nie powodujac wewnatrz pochwy wigksze-
go cis$nienia.

15. Urzadzenie do wytwarzania po-
wloki ochronnej na czesci émigla, znamien-
ne tem, ze posiada zamkniety zbiornik o
gietkich sciankach, napelniany sprezonem
powietrzem lub gazem, ktéry umieszcza sie¢
na odpowiedniej czesci $migla, przyczem
wytwarza si¢ w nim takie ci$nienie, ktore
dociska powloke ochronna do $migla.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, zna-
mienne tem, Ze zamknigty zbiornik jest
przymocowany do $§migla zapomoca pasa o-
winigtego podwéjnie.

Gustav Schwarz G. m. b. H.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 19477.
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Do opisu patentowego Nr 19477.
Ark. 2.
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