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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest spinka usztywniajgca, przeznaczona do mocowania na pty-
cie bazowej elastycznej ptytki elektronicznej z tworzyw sztucznych, w trakcie montazu na tych ptytkach
elementow i podzespotéw elektronicznych.

Obecnie tworzywami sztucznymi najczesciej stosowanymi do produkcji ptytek elektronicznych
sg poliamidy, poliestry i epoksydowe materialy kompozytowe, a takze laminaty poliamidowe, polie-
strowe i szklano-epoksydowe. Plytki takie, mimo ich stosunkowo matej grubosci, majg duzg wytrzyma-
to$¢ mechaniczng. Sg one takze bardzo gietkie, co w wielu zastosowaniach gotowych juz ptytek elek-
tronicznych jest wiasciwoscig bardzo pozadana.

Skutkiem elastycznosci materiatu plytki elektronicznej czesto jest przykladowo zmniejszenie sie
czasu i kosztow montazu piytek elektronicznych w urzgdzeniach lub produktach. Jest to wynikiem
tatwego dopasowywania ptytek do roznych ksztattdw urzgdzenia lub produktu i tym samym zmniejsze-
nia sie ilosci niezbednych w trakcie montazu operaciji.

W trakcie montazu elementéw i podzespotow elektronicznych na ptytkach elektronicznych nie-
zbedne jest zachowanie wymogu ich ptaskosci i rownolegtosci. Tymczasem cechg poliamidow i polie-
strow, a takze laminatéw poliamidowych i poliestrowych jest ich wysoka higroskopijnosé. Zabsorbowana
przez ten materiat woda jest wysuszana w trakcie montazu elementéw i podzespotdw elektronicznych —
zwtaszcza wskutek wysokiej temperatury, koniecznej w procesie ich lutowania. Wysuszanie to nie jest
jednak réwnomierne, czego skutkiem jest niepozgdane wyginanie sie i skrecanie sie ptytek.

Wyginanie sie i skrecanie sie ptytek jest bardzo niepozgdane w procesie montazu na nich ele-
mentow i podzespotdéw elektronicznych. Powoduje ono niewlasciwe naniesienie pasty lutowniczej
na laminat oraz nieprawidtowy montaz elementéw i podzespotéow elektronicznych w automacie monta-
zowym, a takze nie zapewnia poprawnosci lutowania w piecu rozptywowym.

Wyginaniu sie i skrecaniu sie znanym sposobem zapobiega sie, stosujgc specjalne uchwyty unie-
ruchamiajgce ptytki w catym procesie montazu i lutowania.

W szczegdlnoéci — najczesciej stosowanymi materiatami bazowymi na uchwyty montazowe
sg laminaty epoksydowo-szklane stanowigce baze, do ktérej mocowane sg ptytki. Elastyczne ptytki
obwoddéw drukowanych mocuje sie do uchwytdw, stosujgc w tym celu réznego rodzaju tasmy klejgce
dwustronne lub jednostronne, albo tez substancje wykazujgce wiasciwosci adhezyjne.

Przyktadowo — zastosowanie dwustronnych tasm klejgcych obniza czas i koszty procesu montazu
ze wzgledu na mozliwos¢ ich ponownego wykorzystania.

Ich powierzchnie pokryte sg klejem silikonowym. Takie mocowanie praktycznie nie nadaje sie
jednak do mocowania cienkich i sztywnych ptyt wykonanych z laminatu szklano-epoksydowego. Jest to
skutkiem matej adhezji uzytych takich klejow do tasmy oraz stosunkowo duzej sztywnosci nawet bardzo
cienkich ptytek wykonanych z tego laminatu.

Dla ptytek obwoddw drukowanych poliamidowych albo poliestrowych znane jest inne usztywnie-
nie sktadajgce sie z podstawy wykonanej z anodyzowanego aluminium lub podtoza epoksydo-
wego (ESD) pokrytego klejem silikonowym do przyklejania gietkich obwodéw drukowanych.

Opisane wyzej znane rozwigzania wymagajg stosowania materiatéw adhezyjnych, z natury swej
mogacych by¢ albo uzywane jednorazowo, albo wymagajacych czyszczenia w przypadku jakiegokol-
wiek zabrudzenia uchwytéw.

Spinka usztywniajgca wedtug wzoru uzytkowego, przeznaczona do mocowania na ptycie bazowej
elastycznej ptytki elektronicznej z tworzywa sztucznego, w trakcie montazu na tej ptytce elementow
i podzespotéw elektronicznych, ma posta¢ ptaskiej tasmy metalowej z dwoma rzedami podituznych
otworéw. Rzedy tych otworéw sg réwnolegte do brzegdw tej ptaskiej tasmy metalowej i sg od siebie
w odlegtosci w przyblizeniu réwnej sumie grubosci elastycznej ptytki elektronicznej z tworzywa sztucz-
nego i grubo$ci ptyty bazowe;j.

Spinka usztywniajgca, po jej ztozeniu wzdtuz rzeddéw otwordw na ksztalt ceownika, ma szerokos¢
tego ceownika mniejszg od szerokosci bocznego marginesu technologicznego elastycznej ptytki elek-
tronicznej z tworzywa sztucznego.

Spinki usztywniajgce wedtug wzoru uzytkowego, po ich zacisnieciu wzdtuz jednego lub wiece;j
z bocznych margineséw technologicznych elastycznej ptytki elektronicznej z tworzywa sztucznego, sku-
tecznie zapobiegajg wyginaniu sie i skrecaniu sie jej w procesie montazu na niej elementow i podze-
spotéw elektronicznych.
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Spinka usztywniajgca wedtug wzoru uzytkowego moze by¢ uzywana wielokrotnie w procesie
montazu elastycznych ptytek o tej samej grubosci, gdyz w poréwnaniu ze znanymi rozwigzaniami —
w przypadku jej zastosowania jest niepotrzebne uzywanie tasm klejacych lub klejéw.

Przedmiot wzoru uzytkowego uwidoczniony jest w przyktadowym rozwigzaniu na rysunku,
na ktérym:

— fig. 1 pokazuje widok spinki usztywniajgcej,

— fig. 2 pokazuje przekréj poprzeczny spinki usztywniajgcej w ptaszczyznie A-A,

— fig. 3 pokazuje spinke usztywniajgcg po jej zlozeniu na ksztatt ceownika i natozeniu na boczny
margines technologiczny elastycznej ptytki elektronicznej z tworzywa sztucznego.

Jak pokazano na fig. 1 rysunku — spinka usztywniajgca ma posta¢ ptaskiej tasmy 1 metalowej
z dwoma rzedami podtuznych otwordw 2a i 2b, a rzedy tych otwordw 2a i 2b sg rownolegte do brzegow
tej ptaskiej tasmy 1 metalowe].

Jak to pokazano na fig. 2 rysunku — rzedy tych otworéw 2a i 2b sg od siebie w odlegtosci D,
w przyblizeniu réwnej sumie pokazanych na fig. 3 rysunku: grubosci E elastycznej ptytki 3 elektronicznej
z tworzywa sztucznego i grubosci F ptyty bazowej 6.

Poza tym, co pokazano na fig. 3 rysunku, spinka usztywniajgca, po jej ztozeniu wzdtuz rzedow
otworow 2a i 2b na ksztatt ceownika 4, ma szerokos¢ C tego ceownika 4 mniejszg od szerokosci B
bocznego marginesu 5 technologicznego elastycznej ptytki 3 elektronicznej z tworzywa sztucznego.

Przyktadowe spinki usztywniajgce wedlug wzoru uzytkowego, po ich zacisnieciu wzdtuz jednego
lub wiecej z bocznych margineséw technologicznych elastycznej ptytki elektronicznej z tworzywa
sztucznego, skutecznie zapobiegajg wyginaniu sie i skrecaniu sie jej w procesie montazu na niej ele-
mentoéw i podzespotdow elektronicznych.

Moga by¢ one uzywane wielokrotnie w procesie montazu innych elastycznych ptytek o tej samej
grubosci, gdyz w poréwnaniu ze znanymi rozwigzaniami — w przypadku ich zastosowania jest niepo-
trzebne uzywanie tasm klejgcych lub klejow.

Zastrzezenie ochronne

1. Spinka usztywniajgca do mocowania na ptycie bazowej elastycznej ptytki elektronicznej z two-
rzywa sztucznego, w trakcie montazu na tej ptytce elementéw i podzespotdw elektronicznych,
znamienna tym, ze ma postac ptaskiej tasmy (1) metalowej z dwoma rzedami podtuznych
otwordow (2a) i (2b), a rzedy tych otworéw (2a) i (2b) sg réwnolegte do brzegdw tej ptaskiej
tasmy (1) metalowej i sg od siebie w odlegtosci (D), w przyblizeniu réwnej sumie grubosci (E)
elastycznej ptytki (3) elektronicznej z tworzywa sztucznego i grubosci (E) ptyty bazowej (6),
przy czym spinka usztywniajgca, po jej ztozeniu wzdtuz rzedéw otwordw (2a) i (2b) na ksztait
ceownika (4), ma szerokosc¢ (C) tego ceownika (4) mniejszg od szerokosci (B) bocznego mar-
ginesu (5) technologicznego elastycznej ptytki (3) elektronicznej z tworzywa sztucznego.
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