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Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a device for operating a group of several textile machines (1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2),
comprising a portable operating unit (4) and means for signal transmission (5) between the portable operating unit (4) and a textile
machine (1.1, 1.2,2.1,2.2, 3.1, 3.2). Means for generating an identification code (6) for the particular textile machine (1.1, 1.2, 2.1,
2.2, 3.1, 3.2) connected to the portable operating unit (4) are present. The device is characterized in that the portable operating unit
(4) has a display (7), on which various input menus (8) can be displayed, which are each specifically adapted to the operation of a
certain machine type (1, 2, 3) and/or to a product to be produced. One of the input menus (8) is automatically selected on the basis of
the identification code by means of computing means and storage means (9, 10, 11).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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D 2045 PCT 5.04.2013 Vorrichtung zum Betreiben einer Gruppe von mehreren Textilmaschinen (1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2) mit
einer tragbaren Bedieneinheit (4) und mit Mitteln zur Signaliibertragung (5) zwischen der tragbaren Bedieneinheit (4) und einer
Textilmaschine (1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2). Es sind Mittel zum Erzeugen eines Identifizierungskennzeichens (6) fiir die mit der
tragbaren Bedieneinheit (4) jeweils verbundene Textilmaschine (1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2) vorhanden. Die Vorrichtung ist
dadurch gekennzeichnet, dass die tragbare Bedieneinheit (4) ein Display (7) aufweist, an dem verschiedene Eingabemeniis (8)
anzeigbar sind, die jeweils spezifisch an die Bedienung eines bestimmten Maschinentyps (1, 2, 3) und/oder an ein herzustellendes
Produkt angepasst sind. Mit Hilfe von Rechnermitteln und Speichermitteln (9, 10, 1 1 ) wird auf Basis des
Identifizierungskennzeichens automatisch eines der Eingabemeniis (8) ausgewdhlt.
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Vorrichtung mit einer tragbaren Bedieneinheit fiir eine Gruppe von

Textilmaschinen

Technisches Gebiet
Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung mit einer tragbaren Bedieneinheit

fir eine Gruppe von Textilmaschinen.

Stand der Technik

Eine Vorrichtung mit einer tragbaren Bedieneinheit fir eine Gruppe von
Textilmaschinen zeigt zum Beispiel die BE 10034743 A3. Diese offenbart

eine Vorrichtung zum Betrieb von Webmaschinen mit einer tragbaren Bedieneinheit,
die abwechselnd mit verschiedenen Maschinen einer Gruppe Signal Gbertragend
verbunden werden kann. Uber Tasten an der Bedieneinheit werden die
wesentlichen Bewegungsablaufe der Webmaschine ausgeldst. Die Verbindung
zwischen Webmaschine und tragbarer Bedieneinheit erfolgt mit einer
Steckverbindung oder drahtlos. Bei der drahtlosen Variante wird vom Bediener ein
Code eingegeben, der festlegt, mit welcher der Maschinen einer Gruppe die
Bedieneinheit per Funk Signal tibertragend verbunden werden soll. Die Vorrichtung
gemalt BE 10034743 A3 enthalt dartber hinaus elektronische Erkennungsmittel, mit
denen die tragbaren Bedieneinheiten bei der Verbindung mit einer der
Webmaschinen identifiziert werden.

Ein Betrieb verschiedener Textiimaschinen mit verschiedenen Bedienanforderungen

ist mit dieser Vorrichtung nicht moglich.

Verschiedene Bedienanforderungen kdnnen dadurch entstehen, dass die
Textilmaschinen einer Gruppe unterschiedliche Zusatzkomponenten aufweisen oder
dass unterschiedliche Produkte darauf hergestellt werden.

Eine Gruppe von Textiimaschinen kann zum Beispiel Luft- oder Greiferwebma-
schinen enthalten. In einer Gruppe kdénnen elektronische Jacquardeinrichtungen
oder separate elektronische Warenwickelsysteme jeweils mit eigener Bedieneinheit
vorhanden sein. Aul3erdem kdnnen verschiedene Arten Gewebe unterschiedliche
Einstellungen der Produktionsparameter an der Webmaschine und unterschiedliche

MalRnahmen beim Auftreten von Prozess-Storungen erfordern.
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Der Betrieb einer Gruppe von Textiimaschinen, bei dem (iber die Bedieneinheiten
mehrerer Maschinen Vorschlage fiur Malinahmen bei Prozess-Stérungen
ausgegeben werden, wird in der EP 1 600 541 A2 beschrieben. Dabei werden
Daten, die jede Maschine bei Prozess-Stérungen ausgibt, in einem Zentralrechner
gespeichert und auf Anforderung des Bedieners ausgewertet. Die Ergebnisse dieser
Auswertungen werden an der Bedieneinheit der jeweiligen Maschine angezeigt.
Anhand der angezeigten Ergebnisse kann der Bediener Mainahmen zur
Storungsbeseitigung fir die betreffende Maschine erarbeiten. Es ist nicht erkennbar,
wie mit diesem System gearbeitet wird, wenn mit einer Gruppe von Maschinen
verschiedene Produkte hergestellt werden, die unterschiedliche Einstellungen der
Textilmaschinen und/oder unterschiedliche Malinahmen bei Prozess-Stérungen

erfordern.

Die Erfindung |0st die Aufgabe, eine Vorrichtung zu schaffen, die den Betrieb einer
Gruppe von Textilmaschinen mit unterschiedlichen Anforderungen an Bedienungs-

und Einstellmallnahmen mit einer einzigen tragbaren Bedieneinheit ermdglicht.

Beschreibung der Erfindung

Die Aufgabe wird durch eine Vorrichtung gemaf dem unabhangigen Anspruch
gelost.

Die erfindungsgemalfie Vorrichtung weist eine tragbare Bedieneinheit und Mittel zur
Signallibertragung zwischen der Bedieneinheit und einer Textilmaschine auf.
Weiterhin sind Mittel zum Erzeugen eines Identifizierungskennzeichens fiir die mit
der Bedieneinheit jeweils verbundene Textilmaschine vorhanden.

Das kénnen automatische ldentifizierungsmittel oder Mittel zur Erzeugung des
Identifizierungskennzeichens durch den Bediener — zum Beispiel durch Eingabe
einer individuellen Maschinennummer — sein.

Um eine automatische Identifizierung zu bekommen, kdnnte eine Erkennung der
betreffenden Maschine bei einer Verbindung Uber Steckkontakte mit der
Bedieneinheit erfolgen. Steckkontakte sind in Textilbetrieben oft problematisch, da
sie schnell mit dem immer anfallenden textilen Abrieb verschmutzt werden.

Aber auch bei einer drahtlosen Verbindung ware eine automatische Erkennung
mdglich. Zur Erkennung und automatischen Auswahl von geeigneten Eingabe-

menus kdnnte zum Beispiel die tragbare Bedieneinheit in eine Aufnahmeschale an
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der betreffenden Webmaschine gelegt werden, wobei liber elektromagnetische oder
andere geeignete Signaliibertragungsmittel (z.B. RFID-Chips) erst auf kurze Distanz
zwischen Aufnahmeschale und Bedieneinheit ein Identifizierungskennzeichen von

der Textiimaschine an die tragbare Bedieneinheit gesendet wird.

Die erfindungsgemalf’ Vorrichtung ist weiterhin dadurch gekennzeichnet, dass

am Display der tragbaren Bedieneinheit verschiedene Eingabemenls anzeigbar
sind, die jeweils spezifisch an die Bedienung eines bestimmten Maschinentyps
und/oder an ein herzustellendes Produkt angepasst sind.

Dazu kann zum Beispiel ein, an sich bekannter Touch-Screen zum Einsatz
kommen, bei dem Menufelder fir bestimmte Bedienfunktionen auf einer
Bildschirmoberflache angezeigt werden. Die Bildschirmoberflache ist dabei sensitiv
auf Berlihrungen, sodass Menufelder und die zugehoérigen Funktionen mit dem

Finger vom Bediener ausgewahlt werden kénnen.

Die erfindungsgemalfie Vorrichtung enthalt weiterhin Rechnermittel mit
Speichermitteln, mit deren Hilfe auf Basis des zuvor erzeugen |dentifizierungs-
kennzeichens automatisch eines der Eingabemenis auswahlbar ist. Das kann in der
Weise erfolgen, dass zum Beispiel ein Softwaremodul fir das Erzeugen eines
bestimmten Eingabemenis ausgewahlt wird.

Eine automatische Auswahl eines passenden Softwaremoduls kann zum Beispiel
Uber eine Zuordnung und Identifizierung des Maschinentyps der jeweils
verbundenen Textilmaschine und/oder des mit dieser Textiimaschine herzu-
stellenden Produktes sowie eine entsprechende Zuordnung und Auswahl der
passenden Softwaremodule erfolgen. Die beschriebenen Zuordnungen kénnen zum
Beispiel in Datensatzen in Speichermitteln abgelegt werden, die bei der Auswahl
des geeigneten Softwaremoduls fiir die aktuell mit der Bedieneinheit verbundene

Textilmaschine ausgewertet werden.

Die Vorrichtung ist fiir den Betrieb einer Gruppe von Textilmaschinen gedacht, bei
der zum Beispiel verschiedene in der Gruppe vorhandene Typen von
Textilmaschinen als gemeinsamer Maschinentyp definiert werden kdnnen, der
innerhalb der gesamten Gruppe von Textilmaschinen eine Untergruppe bildet. Das

sind in der Regel Maschinen, die aufgrund ihrer gleichartigen konstruktiven
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Gestaltung oder aufgrund gleichartiger technischer Ausstattung mit Zusatz-
einrichtungen gleichartige Bedienungsvorgange erfordern.

Das konnen aber auch Maschinen sein, die gleichartige Bedienungsvorgange
erfordern, weil die damit herzustellenden Produkte gleich oder ahnlich sind oder weil
gleichartige Mallnahmen bei Prozess-Stérungen erforderlich sind.

Auf welcher Maschine, welches Produkt hergestellt wird, kann dabei zum Beispiel in
einem Zentralrechner fiir alle Maschinen in der Gruppe gespeichert sein.
Verschiedenen Maschinentypen und verschiedenen herzustellenden Produkten
kénnen Eingabemeniis zugeordnet werden, die jeweils spezifisch an einen
Maschinentyp und/oder an die Herstellung eines der Produkte angepasst sind.
Derartige Eingabementis fiir verschiedene Maschinentypen sind dem Fachmann
bereits bekannt. Luftwebmaschinen werden im Stand der Technik tGber andere
Eingabemenis betrieben als Greiferwebmaschinen. Webmaschinen werden tber
andere Eingabemens betrieben als Jacquardmaschine etc.

Um das zu ermdglichen, werden heute die verschiedenen Maschinentypen mit
verschiedenen Bedieneinheiten ausgertistet, die jeweils ein Softwaremodul fir die

Erzeugung der zu diesem Maschinentyp passenden Eingabemenis enthalten.

Es ist auch denkbar, dass alle Maschinen einer Gruppe vom gleichen Typ sind,
jedoch fiir die Herstellung unterschiedlicher Produkte genutzt werden. Das erfordert
ggf. unterschiedliche Mallnahmen bei Prozess-Stérungen.

Die EP 1 600 541 A2 beschreibt detailliert, wie der Bediener beim Auswerten von
Prozess-Stérungen durch ein Men( gefiihrt wird, das ihm ermdglicht aus einer Fiille
denkbarer Fehlerursachen und Abhilfemaltnahmen mit mehreren Bedienschritten
immer weiter die tatsachliche Ursache und die tatsachlich sinnvollen Abhilfemal3-
nahmen einzugrenzen. Bei Webmaschinen zum Beispiel kbnnen aber
Fehlerursachen und AbhilfemalRnahmen flr Prozess-Storungen bei verschiedenen
Produkten — das heil3t bei verschiedenen Geweben - sehr unterschiedlich sein. Bei
sehr dichten Geweben treten andere Fehler auf als bei weniger dichten und bei sehr
haarigen, klammernden Garnen treten andere Fehler auf als bei glatten Garnen. Um
die Fllle der méglichen Ursachen und Abhilfemalinahmen von vorne herein
einzugrenzen, ist es daher sinnvoll, dem Bediener der Maschine beim Auswerten
von Prozess-Stérungen nur diejenigen Ursachen und Abhilfemalinahmen

vorzuschlagen, die bei dem betreffenden Gewebe auch tatsachlich relevant sind.
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Das zugehorige Eingabementi, das den Bediener beim Auswerten und Beheben
von Prozess-Stérungen unterstitzt, sollte daher fir verschiedene Produkte — zum

Beispiel Gewebe - unterschiedlich aufgebaut sein.

Die erfindungsgemalfie Vorrichtung ist daher von der Art, dass Eingabements
erzeugbar sind, die entweder an das Betreiben eines bestimmten Maschinentyps
oder an das Herstellen bestimmter Produkte oder an beides angepasst sind.

Das Erzeugen der Eingabemens erfolgt zum Beispiel durch Softwaremodule, die in
der Bedieneinheit selbst oder in einem Zentralrechner gespeichert sein kdnnen.
Durch dies Anpassung ist zum einen mdglich, dem Bediener nur die bekannten
Bedienungsschritte anzubieten, die an dem betreffenden Maschinentyp tatsachlich
erforderlich sind und zum anderen kdnnen Eingabemenis mit Zusatzfunktionen
angeboten werden, wie zum Beispiel ein interaktiver Ersatzteilkatalog oder eine
Bedienungsanleitung, die auf den jeweiligen Maschinentyp oder das jeweilige
Produkt abgestimmt sind.

Die Erzeugung entsprechender Softwaremodule wird hier als bekannt voraus-
gesetzt. Die Softwaremodule, die zur Auswahl stehen, kdnnen entweder in einem
Speicher der tragbaren Bedieneinheit selbst oder im Speicher eines Zentralrechners
fur die ganze Gruppe vom Textilmaschinen gespeichert sein. Im letzteren Fall
kdnnen nach Verbindung mit dem Zentralrechner die verschiedenen Software-
module zur Erzeugung von Eingabementis in die Bedieneinheit geladen werden.
Die ggf. notwendige Verbindung zwischen der tragbaren Bedieneinheit und dem
Zentralrechner kann iber die Steckverbindung mit einer Textilmaschine erfolgen,
die ihrerseits Uber Leitungen oder drahtlos mit dem Zentralrechner verbunden ist.
Naturlich ist auch denkbar, die tragbare Bedieneinheit standig drahtlos - zum
Beispiel liber eine drahtlose Netzwerkverbindung (WLAN) - mit dem Zentralrechner
in Verbindung zu halten.

Der Zentralrechner kann ggf. auch fiir die Speicherung von Daten genutzt werden,
die die Maschinen der Gruppe bei Prozess-Stdrungen ausgeben und die flr die

Auswertungen zur Fehlerbeseitigung herangezogen werden.



10

15

20

25

30

WO 2013/167380 PCT/EP2013/058547

Kurzer Beschreibung der Zeichnungen

Figur 1 Schematische Darstellung eines Ausfiihrungsbeispiels der

erfindungsgemalen Vorrichtung

Vorteilhafte Ausfliihrungsform der Erfindung

Figur 1 zeigt eine Ausfuhrungsform der erfindungsgemalen Vorrichtung.

Darin ist eine Gruppe von mehreren als Webmaschinen 1.1, 1.2, 2.1, 2.2 und
Jacquardmaschinen 3.1, 3.2 ausgefihrten Textiimaschinen dargestellt. Die
Webmaschinen 1.1 und 1.2 sind konstruktiv gleichartig aufgebaut, sie sind vom
gleichen Typ. Im vorliegenden Beispiel handelt es sich um Luftwebmaschinen.
Diese Luftwebmaschinen 1.1 und 1.2 sind mit Fachbildemaschinen ausgestattet, die
keine eigene elektronische Steuerung aufweisen und daher kein eigenes
Eingabemeni 8 bendtigen.

Die Einstellung des pneumatischen Schusseintrags an den Luftwebmaschinen 1.1
und 1.2 erfordert eine Reihe spezieller Eingabemenlis 8 - z.B. fiir den Luftdruck und
die Blasdauer von Disen.

Die in der gleichen Gruppe von Textilmaschinen vorhandenen Webmaschinen 2.1
und 2.2 sind als Greiferwebmaschinen ausgefiihrt. Diese bendtigen keine
Eingabemendis 8 fur Luftdruck und Blasdauer, sondern stattdessen Eingabemens
8 Uber die die Schussfadenspannung beim Schusseintrag definiert eingestellt
werden kann.

Die als elektronische Jacquardmaschinen ausgefiihrten Fachbildemaschinen 3.1.
und 3.2 gehéren ebenfalls zu der Gruppe von Textilmaschinen. Sie arbeiten
zusammen mit den Webmaschinen 2.1 bzw. 2.2, mit denen sie mechanisch und
elektrisch verbunden sind. Zum Programmieren der Webmuster der Gewebe, die
auf den Webmaschinen 2.1, 2.2 zusammen mit den Jacquardmaschinen 3.1, 3.2
produziert werden sollen, bendtigen die Jacquardmaschinen 3.1, 3.2 entsprechend
angepasste Eingabemenis 8 zur Mustererstellung. Diese werden im Stand der
Technik auf separaten Bedieneinheiten angezeigt, die jeweils einer
Jacquardmaschine zugeordnet sind.

Die erfindungsgemalfie Vorrichtung zum Betrieb einer Gruppe von Textilmaschinen
1.1,1.2,2.1, 2.2, 3.1, 3.2 weist dagegen ein gemeinsames tragbares Bedienpult 4

auf, an dessen Display 7 verschiedene Eingabemenis bzw. Menufelder 8 angezeigt



10

15

20

25

30

WO 2013/167380 PCT/EP2013/058547

werden kbénnen, je nachdem, mit welcher der Maschinen der Gruppe 1.1, 1.2, 2.1,
2.2, 3.1, 3.2 die tragbare Bedieneinheit 4 Signal Ubertragend verbunden ist. Die
tragbare Bedieneinheit 4 weist flir diese Verbindung mit den Textilmaschinen 1.1,
1.2,2.1, 2.2, 3.1, 3.2 Mittel zur Signallibertragung 5.4 auf.

Im vorliegenden Fall erfolgt die Verbindung drahtlos tGber Sender und Empfanger
von elektromagnetischen Wellen. Jede der Textiimaschinen 1.1,1.2,2.1,2.2, 3.1,
3.2 weist ihrerseits einen passenden Sender bzw. Empfanger auf; diese sind in
Figur 1 mit5.1.1,5.1.2,5.2.1,5.2.2, 5.3.1, 5.3.2 bezeichnet.

Die tragbare Bedieneinheit 4 ist auRerdem mit Mitteln zur Erzeugung eines
Identifizierungskennzeichens 6 ausgestattet, mit denen die Textiimaschine 1.1, 1.2,
2.1, 2.2, 3.1, 3.2 mit der die tragbare Bedieneinheit 4 jeweils verbunden werden soll,
identifiziert wird. Vorliegend sind die |dentifizierungsmittel 6 als Tastatur an der
tragbaren Bedieneinheit 4 ausgefiihrt. Uber diese Tastatur kann der Bediener eine
Maschinennummer eingeben, die zuvor fiir jede Maschine innerhalb der Gruppe
individuell festgelegt wurde. Nach Eingabe der jeweiligen Maschinennummer bzw.
des Identifizierungskennzeichens — z.B. ,1.2" - wird Uber die Mittel zur
Signallbertragung 5.4 und 5.1.2 zur betreffenden Textiimaschine 1.2 eine
Verbindung hergestellt.

Hierbei ist es vorteilhaft, wenn Empfanger und Sender so angepasst sind, dass eine
Verbindung erst aufgebaut wird, wenn eine maximal zuldssige Distanz zwischen der
Textilmaschine - z.B. 1.2 - und der tragbaren Bedieneinheit 4 unterschritten wird.
Damit wird verhindert, dass Personen, die sich an der jeweiligen Maschine
aufhalten, vom Bediener bei der Bedienung der Maschine bersehen und daher
gefahrdet werden.

Vorteilhaft ist es auch, wenn die Vorrichtung mit Mitteln ausgestattet ist, die eine
individuelle ldentifizierung mehrerer tragbarer Bedieneinheiten 4 bei der Verbindung
mit einer der Textilmaschinen 1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2 ermdglicht. Damit kann - wie
bereits im Stand der Technik beschrieben - jedem Bediener seine eigene tragbare
Bedieneinheit 4 und ggf. eine eingeschrankte oder erweiterte Auswahl an
Eingabemenis 8 zugeordnet werden.

Durch das Herstellen der Verbindung zur jeweiligen Textiimaschine 1.1, 1.2, 2.1,
2.2, 3.1, 3.2 ist die tragbare Bedieneinheit 4 Gber die Rechnermittel 10 der
jeweiligen Textilmaschine 1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2 auch mit einem Zentralrechner

11 verbunden. Der Zentralrechner 11 enthalt in einem Speichermittel Datensatze,
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die eine Zuordnung zwischen den individuellen |dentifizierungskennzeichen der
Textilmaschinen 1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2 und vordefinierten Maschinentypen — hier
1, 2, 3 - enthalten, die sich durch ihre konstruktive Ausstattung und/oder durch die
auf dem jeweiligen Maschinentyp produzierten Produkte unterscheiden.

In der tragbaren Bedieneinheit 4 des Ausfiihrungsbeispiels der Figur 1 sind
verschiedene Softwaremodule in einem Rechnermittel mit Speichermitteln 9
gespeichert. Diese Softwaremodule sind dazu geeignet, verschiedene
Bedienoberflachen bzw. Eingabemenis 8 am Display 7 der tragbaren Bedieneinheit
4 zu erzeugen, wobei diese Eingabements 8 jeweils spezifisch an einen der
Maschinentypen 1, 2, 3 und/oder an die Herstellung eines der Produkte angepasst
sind. Jedem dieser Softwaremodule bzw. jedem dadurch erzeugten Eingabementi 8
ist ein Typkennzeichen zugeordnet, das zusammen mit dem Softwaremodul
gespeichert ist.

Nach dem Herstellen einer Signal libertragenden Verbindung zwischen der
tragbaren Bedieneinheit 4 und einer der Textiimaschinen 1.1, 1.2, 2.1,2.2, 3.1, 3.2
wird durch die in der tragbaren Bedieneinheit 4 vorhandenen Rechnermittel 9 das
Identifizierungskennzeichen — z.B. ,1.2" - an den Zentralrechner ibertragen und dort
mit den Datensatzen verglichen, die die Zuordnung der individuellen Textiimaschine
1.1,1.2,2.1,2.2,3.1, 3.2 zu einem der zuvor definierten Maschinentypen 1, 2, 3
enthalten. Auf diese Weise wird aus dem ldentifizierungskennzeichen — z.B. ,1.2° -
der zugehdrige Maschinentyp bzw. das Typkennzeichen — hier z.B. ,1° - ermittelt
und an die tragbare Bedieneinheit 4 zuriickgegeben. Diese wahlt mit Hilfe der
Rechnermittel mit Speichermitteln 9 das Softwaremodul fir das passende
Eingabemenl 8 aus und zeigt dieses am Display 7 an.

Mit der erfindungsgemalfien Vorrichtung kann somit eine Gruppe verschiedener
Textilmaschinen 1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2 mit einer einzigen tragbaren

Bedieneinheit 4 betrieben werden.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Betreiben einer Gruppe von mehreren Textilmaschinen (1.1, 1.2,
2.1, 2.2, 3.1, 3.2) mit einer tragbaren Bedieneinheit (4) und Mitteln zur
Signallbertragung (5) zwischen der tragbaren Bedieneinheit (4) und einer
Textilmaschine (1.1,1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2) und mit Mitteln zum Erzeugen eines
Identifizierungskennzeichens (6) flir die mit der tragbaren Bedieneinheit (4) jeweils
verbundene Textilmaschine (1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2) , dadurch gekennzeichnet,
dass die tragbare Bedieneinheit (4) ein Display (7) aufweist, an dem verschiedene
Eingabemendis (8) anzeigbar sind, die jeweils spezifisch an die Bedienung eines
bestimmten Maschinentyps (1,2,3) und/oder an ein herzustellendes Produkt
angepasst sind und dass Rechnermittel mit Speichermitteln (9,10,11) vorhanden
sind, mit denen auf Basis des ldentifizierungskennzeichens automatisch eines der

Eingabemenlis (8) auswahlbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 bei der die Mittel zur Erzeugung des
Identifizierungskennzeichens (6) derartig ausgeflhrt sind, dass das
Identifizierungskennzeichen automatisch erzeugt wird, wenn die tragbare
Bedieneinheit (4) an der Textilmaschine (1.1, 1.2, 2.1, 2.2, 3.1, 3.2) in eine

vordefinierte Position gebracht wird.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei die tragbare

Bedieneinheit (4) ein beriihrungssensitives Display (8) aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die tragbare
Bedieneinheit (4) Rechnermittel mit Speichermitteln (9) fiir verschiedene

Softwaremodule zur Erzeugung von Eingabemends (8) aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei die tragbare Bedieneinheit (4) mit einem
Zentralrechner verbindbar ist, von dem verschiedene Softwaremodule zur
Erzeugung von Eingabemeniis (8) in die Speichermittel (9) der Bedieneinheit (4)

ladbar sind.
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