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(54) WERMETAUSCHER

(57) Warmetauscher, der imsbesondere mit von einem Brem-
ner erzeugten Rauchgasen beaufschlagbar ist und bei dem
das zu erwdrmende Medium einen den Brenner aufnehmenden
Brennraum umschlieBt, wobei im 1l&#nglich ausgebildeten
Brennraum parallel zum Brenner wenigstens in Flammenhd-
he verlaufende KilhlstZbe angeordnet sind, . die mit dem
Brennraum fest verbunden sind und die Wirme der Flamme
an das zu erwdrmende Medium weiterleiten. Um trotz ei-
ner einfachen Kanstruktion des Wirmetauschers einen nur
geringen NO x -Ausstoll 2u gewdhrleisten, ist

vorgesehen, daf die zu ca. 25 % ihrer Linge vom zu er-
wirmenden Medium umspiilten Kiihlstibe (2) in das zu er-
wirmende Medium hineinragen und aus einer Widerstands~
legierung mit ca. 23 % Chrom, 5 % Aluminium, 0,5 bis
2,5 % Cobalt und Eisen bestehen.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Wérmetauscher, der insbesondere mit von einem Brenner erzeugten
Rauchgasen beaufschlagbar ist und bei dem das zu erwiirmende Medium einen den Brenner aufnchmenden Brenn-
raum umschlieBt, wobei im linglich ausgebildeten Brennraum parallel zum Brenner wenigstens in Flammenhéhe
verlaufende Kiihlstiibe angeordnet sind, die mit dem Brennraum fest verbunden sind und die Wirme der Flamme
an das zu erwidrmende Medium weiterleiten.

Bei derartigen Warmetauschern ergibt sich stets das Problem, daB im Interesse einer Reduzierung des
NO, -AusstoBes die Temperatur der Flamme beziehungsweise deren Rauchgase moglichst rasch reduziert werden

soll, um die Bildung dieses Schadstoffes méglichst zu vermeiden, Zu diesem Zweck wurden mit Wasser durch-
flossene Rohre vorgesehen.

Mit diesen gekiihlten Rohren gelingt es zwar, die Temperatur der Brenngase beziehungsweise der Flamme
rasch herabzusetzen, doch haftet dieser Lésung der Nachteil eines sehr erheblichen konstruktiven Aufwandes an.

Ziel der Erfindung ist es, diesen Nachteil zu vermeiden und einen Wirmetauscher der eingangs erwahnten Art
vorzuschlagen, der sich durch einen einfachen Aufbau auszeichnet und bei dem es zu einer raschen Abkiihlung der
Flamme beziehungsweise der Rauchgase kommt.

ErfindungsgemB wird dies dadurch erreicht, daB die zu ca. 25 % ihrer Linge vom zu erwirmenden Medium
umspiilten Kiihistibe in das zu erwirmende Medium hineinragen und aus einer Widerstandslegierung mit ca.
23 % Chrom, 5 % Aluminium, 0,5 bis 2,5 % Cobalt und Eisen bestehen.

Durch diesec MaBnahmen ist eine schr einfache Herstellung eines solchen Wirmetauschers sichergestellt, da
die Stiibe lediglich in entsprechende Bohrungen des Brennraums eingesetzt und abgedichtet werden miissen, was
zum Beispiel durch VerschweiBen erfolgen kann.

Durch den doch recht guten Wiarmeleitwert kommt es zu einem sehr ausgeprigten Wirmetransport von den
Flammen bezichungsweise Rauchgasen zu dem zu erwirmenden Medium.

Dies bewirkt eine, verglichen mit einem Wirmetauscher ohne Stiibe, wesentlich geringere NO,-Bildung und

damit eine wesentliche Verringerung der Umweltbelastung,

Bei Einhaltung der oben genannten Aufteilung der Liinge der Stiibe ergibt sich der Vorteil, daB einerseits ein
relativ groBer Abschnitt eines jeden Stabes verbleibt, der der Einwirkung der Rauchgase ausgesetzt ist und daher
Wérme aufnchmen kann, und ein ausreichender Teil des Stabes zur Abgabe der Wirme an das zu erwirmende
Medium vorhanden ist.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung niher erliutert.

Dabei zeigen:

Figuren 1 und 2 schematisch einen erfindungsgemiBen Wirmetauscher.

Die Figur 1 zeigt einen Lingsschnitt durch eine lingliche Brennkammer (1), die einen Brennraum um-
schlieBt. Parallel zum Brenner (4) verlaufen NO, -Kiihlstibe (2) mit ca. 23 % Chrom, 5 % Aluminium, 0,5 bis

2,5 % Cobalt und Eisen. Diese Kiihlstiibe (2) sind iiber Querstiibe (3) fest mit der Brennkammerwand (5)
verbunden. Die Querstibe (3) kénnen entweder nur auf der Brennkammerwand (5) durch SchweiBien oder Loten
verbunden werden oder diese durchstofien und in das aufzuheizende Medium zu ca. 25 % ihrer Linge hineinragen,

Uber diese Stibe (2) wird der Flamme zu deren Kiihlung Wirme entzogen und auf die Brennkammerwand (5)
und das zu erw#irmende Medium iibertragen.

PATENTANSPRUCH

Wirmetauscher, der insbesondere mit von einem Brenner erzeugten Rauchgasen beaufschlagbar ist und bei dem
das zu erwidrmende Medium einen den Brenner aufnehmenden Brennraum umschlieBt, wobei im linglich
ausgebildeten Brennraum parallel zum Brenner wenigstens in Flammenhohe verlaufende Kiihistibe angeordnet
sind, die mit dem Brennraum fest verbunden sind und die Warme der Flamme an das zu erwérmende Medium
weiterleiten, dadurch gekennzeichnet, daB die zu ca. 25 % ihrer Linge vom zu erwirmenden Medium
umspiilten Kiihlstébe (2) in das zu erwirmende Medium hineinragen und aus einer Widerstandslegierung mit
ca. 23 % Chrom, 5 % Aluminium, 0,5 bis 2,5 % Cobalt und Eisen bestchen.,
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