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Wynalazek niniejszy umozliwia wyko-
nywanie wielkich ilosci nadprozy (sklepien
drzwiowych i okiennych) wszelkich prze-
krojéow i wymiaréw zaréwno na miejscu
budowy, jak tez poza tem miejscem zapo-
moca jednego urzadzenia. Nadproza te sa
bardzo lekkie, moga wiec by¢ latwo prze-
noszone na miejsce budowy i ukladane,
przyczem zbedne jest podpieranie ich, a
wypelnianie nadprozy betonem moze byé
dokonywane bez szalowania. Na takiem
nadprozu mozna bezposrednio ukladaé ce-
gly.

Oprécz tego sa one wedlug przeprowa-
dzonych obliczei w przyblizeniu o 50%
tanisze, niz dotychczas znane budowy tego
rodzaju,

Wedtug wynalazku niniejszego stosuje
si¢ conajmniej dwa katowniki betonowe,
ktérych ramiona krétsze posiadaja réwne
wymiary, podczas gdy diugosci ramion
dluzszych sa rozmaite.

Urzadzenie do wyrobu takich katowni-
kéw sklada sie z trzech katownikéw o roz-
maitych wymiarach i z jarzma. Przestrzen
pomiedzy odpowiednio utozonemi katowni-
kami wypelnia si¢ betonem, poczem ze-
wnetrzne powierzchnie katownikéw spina
si¢ jarzmem.,

Na rysunku fig. 1 uwidocznia katowni-
ki betonowe, ktére stuza do wykonywania
nadprozy i ktérych ramiona @ posiadaja
réwne wymiary, podczas gdy dlugosci ra-
mion b sa rézne. Prety zelazne c, uzbraja-



£

jace te katowniki, oblicza si¢ statycznie, a
wzglednie na podstawie odpowiedniej ta-
belki- - ¢ T

Z fig. 2 — 5 widoczny jest sposéb wy-
konywania zapomoca takich katownikéw
betonowych nadprozy o dowolnym prze-
kroju. Fig. 2 przedstawia przekréj dla $cia-
ny 25 cm, fig. 3 — przekréj dla sciany 38
cm, fig. 4 — przekréj dla $ciany 51 cm,
a fig. 5 — przekr6j dla $ciany 64 cm.

Gotowe nadproze naklada si¢ na pod-
pory, a prozne przestrzenie wypelnia si¢
betonem, poczem mozna w dalszym ciagu
murowac.

Urzadzenie, stuzace do wyrobu takich

'katownikéw betonowych przedstawione jest

na fig. 6 — 8. Sktada si¢ ono z trzech ka-
townikéw zelaznych d, e, f i jarzma g.
Katowniki d i f uklada sig¢ najpierw w
pewnem oddaleniu od siebie (fig. 6), po-
czem przestrzeri pomigdzy niemi wypelnia
si¢ betonem do wysokosci katownika f,
przyczem umieszcza si¢ zelaza uzbrajajace
c. Na gérna powierzchnig powstatej belki
naktada si¢ w odpowiedniej odleglosci ka-
townik e (fig. 7), a powstala przestrzen po-
miedzy katownikami d, e wypelnia si¢ row-
niez betonem, stosujac zelaza wzmacniajace
¢. Przy pierwszym okresie pracy powstaje

ramie¢ a katownika betonowego, a przy dru-
gim okresie — rami¢ b. W celu $cistego
zwigzania betonu spina si¢ zewnetrzne po-
wierzchnie katownikéw jarzmem g. Litera
h oznacza katowniki, ograniczajace dtugosé
wykonywanych katownikéw betonowych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu nadprozy (sklepien
drzwiowych i okiennych), znamienny tem,
7ze stosuje sie¢ conajmniej dwa katowniki
betonowe, ktérych ramiona krétsze posia-
daja jednakowe wymiary, podczas gdy dtu-
gosci ramion dluzszych sg rézine.

2. Urzadzenie do wyrobu katownikow
betonowych wedtug zastrz. 1, znamienne
tem, zZe sktada sig z trzech katownikéw ze-
laznych (d, f, e) o rozmaitych wymiarach,
przyczem wysokosé ramienia katownika ()
odpowiada grubosci krétszego ramienia (a)
katownika betonowego, wysokos¢ ramienia
katownika (d) — wysokoséci ramienia (b),
a wysokos¢ trzeciego katownika (e) réwna
si¢ réznicy wysokosci katownikéw (d, f).

Jézef Rosol
Zastepca: Inz, H. Sokal,

rzecznik palevnfowy,
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Do opisu patentowego Nr 16217.

FIG.8

Druk L. Bogustaws kiego | Ski, Warszawa.
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