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Titel der Brfindung

Vorrichtung zum Begtilicken von Spritzformen mit Montage-
teilcn

Anwendungseebict der Erfindung

Die Erfindung beirifit cine Vorrichiung zum Bestiicken
von Spritzformen mit llontageteilen zur Herstellung von
Bauelcmenten, vorzugswelse Steclkvervindern, wobel die
Montageteile eine aulBermittige kurbeldhnliche Einpridgung
und ein geringes Gewicht sowle ein groBes Linge-Durch-
messer-Verhidltnis besitzen.

Neben dem Bestiicken von Spritzformen ist die Vorrichiung
auch zum Bestiicken von Isolierteilen geeignet.

Cnarakterigtik der bekannten technischen Losungen

Lus der DD-PS 123 295 ist es bekanni, in Anwendung der
Vorrichtung, Spritzformen mit Montaugeteilen, die einsgn
einseitigen Ansatz, ein geringes Gewicht und ein groBes
lange~Durchmescer-Verhdltnis besitzen, derart zu be-
stiicken, dafl die llontageteile in einen Vibrator unge-
ordnet geftrdert und Uber ein fiiilstondsgeregelies Zick-
zackmagazin e¢incr wanaenidrmigen Aussparung wugefiihrt

werden,
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Von der Aussparung aus werden die Montageteile mit Hand

in einer festgelegten Anzahl in Rinnen einer Verteiler-
leiste verteilt, iiber ihren Ansatz durch Abdecken der bei-
den Enden mit Maskenleisten geordnet und nachfolgend durch
eine in der Verteilerleiste hochgehende Zunge abgehoben

und Uber Schlduche der Spritzform zugefilhrt. Die Vorrich-
tung ist jedoch zum Bestlicken von Spritzformen beziehungs-
weise Isolierteilen mit Montageteilen, die eine auBermittige
kurbeldhnliche Einprdgung besitzen, nicht anwendbar, da
solche Montageteile keinen als Ordnungsmerkmal verwendbaren
Ansatz besibzen. Ein Bestiicken der Spritzformen oder Iso~
lierteile ist dsgher nur mit der Hand moglich, was einen
enormen Arbeitszeitaufwand und eine betrdchtliche Sen-

kung der Arbeitsproduktivitdt hervorruft.

Ziel der Erfindung
Die Erfindung stellt sich das Ziel, die cem Stand der

Techrik annaftenden Nachiteile zu vermeiden und die bekannte
Vorricntung so welterzueniwickeln, daB der enorme Airbeits-
zeitaufwand beim Bestliicken mit Hand bedeutend einge-
schrar "t und die Arbeitsgproduktivitdt beim Bestiicken von
Spritzformen beziehungsweise Isolierteilen mit mit auBer-
mittig xurbeldnnlichen Einprdzungen ausgebildeten lMontage-
teilen erhtht wird,

Zum anderen soll die weiterentwickelte Vorrichtung un-
kompliziert im Aufbau sein, Fehlbestiickungen ausschliefen
und eine geringe Besgtilickungszelt gewdhrleisten.

Wegen der Lrfindung

- Die technicsche Aufgabe -~

Der Erfindung liegt die technische Aufgabe zugrunde, das
Magasin und die Vertellierleiste der bekannten Vorrichtung SO
welterzuentwickeln, da ein kontinulerliches halbautomag-
tisches Begtiicken von Spritzformen und Isolierteilen mit
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Montageteilen geringeren Gewichtes und eilnem grolen Lénge-
Durchmesser-Verhiltnis sowie elner aulermittigen kurbeldhn-
lichen Einprédgung gewihrieistet lst.

~ lerkmale der Erfindung -

Erfindungsgemid wird die technische Aufgabe dadurch ge-
lost, daB der im Llagazin von Flatten gebildete zickzack-
formige Kanal in Ldnge und Breite auf nahezu Montageteil-
mal3 verengl und unterhalb der letzten nichtleitenden Plat-~
te ein Sperrschieber, an den einc an der Grundplatte be-
festigte Blattfeder driickt, angeordnet ist.

Unterhalb des Sperrschichbers ist ein lMagazinunterteil vor-
gesehen, dag aus einem Einschub und einem liagnet gebildet
iste Die Verteilerleiste igst mit mit siigezahnartigen Ausspa-
rungen susgeblldeten Blechstreifen ausgerlistet, die in
Hohe der vorhandenen Einprdgungen am liontageteil angeord-
net sind.

An beiden Seiten der Verteilerleiste sind Seitenschieber
und in der Mitte eine nach oben abgerundete bewegliche
Zunge vorhanden.

Das Beagtlicken der Spritzform bezlehungsweise deg Isolier-
teiles erfolgt in Anwendung der Erfindung in der Weise, daB
die in den filillstandsgeregelien zichzackformigen Fanal ge-
forderten llontageteile in den Einschub des Magazinunter-
teiles gelangen.

Zum Fillen der Rinnen in der Verteilerleiste mit Montage-
teilen wird der Elnschub aus dem lMagazinunterteil heraus-
gezogen und iber die Verteillerleiste gefihrt, wobei in
jede Rinne ein Montageteil zu liegen kommte

Wehrend dem Intfernen des Binschubes schlieBt der Sperr-
schieber den zickzackformigen Kanal, damit keine Montage-
telle enitweichen ¥ionren.
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Durch Verschieben der an der Verteilerleiste vorhandenen,
mit sigezahnartigen Aussparungen versehenen Blechsirei-
fen werden die lonvageteile auf der der kurbeldhnlichen
Einprédgung gegeniiberliegenden Seite angehoben.

Mittels den an den Rinnen angeordneten Secitenschiebern
werden die tiefliegenden Enden der Montageteile abge=-
deckt.

Sodann werden durch Hochschieben der in der Mitte der
Rinnen vorhandenen oben abgerundeten Zunge die llontage-
teile weiter angenoben und rutschen geordnet in die vor-
handenen Kandle und danach iiber Schlduche in die Spritaz-
form beziehungsweise das Isolierteil.

Die Weiterentwicklung deg Magazinegs und der Verteiler-
leiste hat den Vorteil, dal nunmehr Spritzformen und auch
Isolierteile mit Montageteilen, die eine kurbelZhniiche
Einprdzung aufwelisen, halbautomatisch besgtiickt werden
ktnnen.

Damit wird Arbeitszeit eingespart und die Arbeiteprodukti-
vitdt gesteigert. Durch die vorteilhafte Ausfilhrung desg
Magazinuntertelles und der Verteilerleiste sind Verklem-
mungen der liontageteile und Fehlbestiickungen ausgeschlos-
sene.

Augfilhrunesheispiel

Die Erfindung soll nachfolgend an Hand eines Ausfilirungs-
belspieles niher erldutert werden.

In der zugendrigen Zeichnung zeigen:

Pige. 1: das lMagazin im Schnitt

Fige. 2: das Montageteil;

Fige 3: die Verteilerleiste im Schnitt;
Pigs 4: den schematischen Schnitt durch eine Rinne;
Fige 5: den schematischen Schnitt durch eine Rinne inm

Zugtand des angehobenen lMontageteiles.
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Gemdl Fig. 1 ist ein von einem Elckbromagnet C in Vibrgtion

gehallenes llagazin A dargestellt, in das ein Schlauch 1 ein-

geftihrl ist, der mit einem nicht dargestellten Trichter

eineg Vibraters verbunden iste.

Das Magazin 4 ist aus nichtleiteuden Platten 3; 4; 5; 6 ge-

bildet, wobei zwicchen den Platten 5 und 6 eine Kontaktplat-

te & angeordnet ist.

Jeae rlatte 3; 43 5; €; & besitzl einen Schlitz, der zu-
mmergezsetst elnen cickzackformigen Kanal 2 bildet und dex

gich von der Platte 3 bis zu Beginn dexr Kontaktplalte © in

der Lange und Brelte auf nchezu ilontageteilnafl verengt.

Die lontageteile 27 gemall Fige 2 mit einer kurbelidhniichen

Einpragvng 27 a werden solange im zickzackftrmigen Kanal 2

{ibereinander gestapelt, vis die Kontakiplaltec © erreicht

ist.

Bel dieser Flilbohe gchllieBern die llontageteile 27 einen Strom-

kreias Uber eln Magazinuntertieil 9, das aus elnem Einschub

9 a und einem ilagnet 9 b besteht, wobei der Vibragtor durch

ein Relais abgeschlaten wird,.

Dadurch koanen keine weiteiren Llontageterle 27 in den zlckzack-

formigen Kanal 2 nachruiscaen und der Einschub 9 a, der vom

Magnct 9 b gehalten wird, ist immer gefilillt.

Zum Vereingeln Jder lMontagetielile 27 wird der Zingchub 9 gz

zuerst iiber die Grundplatte 28 und danach iliber eine Verteiler-

leiste 25 gemiifi I'ig. 3 gefiihrt.

Beim Avziehen deg Einschubes 9 a vom lagnet 9 b schlielt eln

Sperrechieber 23, der von einer an der Grundplatte 20 be-

festigien Blatifeder 30 gedriicky wird, den zickzackfdrmigen

Kanal 2 ar der Unterseite der Platte 6 nach oben ab.

Die Montageteiie 27 fallen durch ihr Gewicht vom Einschub 9 a

in Riunen 10 der Verteilerleiste 25 {siche Fig. 3).

Nachdem glle Rinnen 10 bestiickt sird, wird der Einschub § a

wieder in das llzgazinunierteil 2 zuriickgeschoben und driickt

~

den Sperrschieber 29 zul, wolei gich der IZinschudb I a wie-

rd

der mic Montagebellen 27 fulil
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Nachdem die llontageteile 27 in der erforderlichen Anzahl in
den Rinnen 10 liegen, werden gemi( Fig. 4 an der Verteiler~-
leiste 25 vorhandene mit sdgezahnartigen Aussparungen ver-
sehene Blechstreifen 31 in Pfeilrichtung verschoben. Ein
Blechstreifen 31 ist dabei gemdB Fige. 5 in die Einprigung
27 a eingeschoben und der zwelte Blechstreifen 31 driickt
das Montageteil 27 nach oben. Dabei sitzt die Einpridgung

27 a auf dem Blechstreifen 31 auf und das Montageteil 27
nimmt die dargestellte Lage ein.

Uber die Rinnen 10 werden teilweise Seitenschieber 32 ge-
schoben, so daB sie dagbei die in den Rinnen 10 liegende
Seite der Montageteile 27 abdecken.

Danach wird die eine in Mitte der Verteilerleiste 25 ange-
brachte nach oben abgerundete Zunge 16 so hochgeschoben, daB
die Montageteile 27 bis ca. 60 © schrig stehen und durch am
Ende der Rinnen 10 vorhandene Kandle 17 mit der Einpragung
27 a unterhalb der Mitte rutschen.

Die an den Kandlen 17 hefestigten SchlZuche 18 fithren die Mon-
tageteile 27 zu einer Weiche und fallen gem#f{ Hauptpatent
liber weitere Xandle und Schlduche in die Spritzform bezie-
hungsweise in das Isolienrteil.



Erfindvngsangpruch:

Vorrichtung zum RBestlicken von Spritzformen mit Montageteilen,
die ein geringes Gewicht und ein grofies Liange-Durchmesser-
Verhdltulis sowie eine auBermittige kurbeldhnliche Einpridgung
besitzen und durch einen von nichtleitenden Platten sowie
einer Kontakiplatte gebildeten zickzackformigen Kanal eines
Magazines einer Vertellerlelste zugefiihrt werden, gekenn-
zeichnct dadurch, dal der im Magazin (4) ausgebildete zick-
zackformige Kanal (2) in LiZnge und Breite auf nahezu llontage-
teilmaB verengt und unterhalb der nichtleitenden Platte (6)
ein Sperrschieber (29), an den eine an der Crundplatte (28)
befestigte Blattfeder (30) driickt, angeordnet istv, daBl zwiscchen
der nichtleitenden Platte (6) und der Grundplatte (28) ein
Magazinunterteil (9), das aus einem ZEinschab (9 a) und

einen llagnet (9 b) gebildet ist, vorhanden ist und dal die
Verteilerleiste (25) zwel mit sigezahnartigen Aussparungen
ausgebildete Blechstreifen (31) besitzt und beidseirig mit
Seitenschiebern (32) ausgeriistet ist.

Hierzu_oJ._ Seiten Zeichnungen
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