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WErkwijze en inrichting voor het individueel onder uit een stapel
afnemen van platte flexibele voortbrengselen.

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze en een
inrichting voor het individueel in een bepaalde richting onder uit
een stapel afnemen van platte flexibele voortbrengselen.

Uit het Zweedse octrooischrift 96722 is een inrichting
van het hiervoor bedoelde type bekend, waarbi]j echter de wortbrengse-
len uitsluitend in een gedeformeerde en gebogen zones worden aangevat,
terwijl zij worden afgenomen, waarbij deze voortbrengselen worden be-
inviced door een kleine zuigkracht, welke beperkt wordt tot de opper-
vlakken van de zuigopeningen. Ter plaatse van de aanslagmiddelen voor
de voortbrengselen is de vertikale afstand van de sleuf iets groter
dan de dikte van het voortbrengsel.

Het onderste punt van de aanslagmiddelen raskt de bodem
ven de stapel voortbrengselen, d.w.z. het bovenvlak van de ondersteu-
ning. Dientengevolge bestaat de kans; dat meer dan een voortbrengsel
van een dikte van bijv. 0,1 mm door de sleuf kan worden getrokken wan-
neer zij poreus zijn, dan wel zal een dik artikel, bijv. een dagblad
van 12 pagina's nieﬁ aangezogen cf onder de aanslagmiddelen doorge-
trokken kunnen worden.

De werkwijze volgens de uitvinding is gekenmerkt door nog
nader te bespreken maatregelen. Aldus wordt het onderste voortbrengsel
gedwongen een aanzienlijke plaatselijke informatie vanuit het onder-
vliak van een daarop volgend voortbrengsel te maken en wanneer deze af-
buiging groot genoeg is, zal uitsluitend het onderste voortbrengsel
de aanslagmiddelen ongestoord passeren, waarbij de overige in hoofd-
zesk in platte toestand blijven, aangezien het ondereinde van de aan-
slagmiddelen zich op een lager niveau bev{nden dan het steunvlek van
de stapel.

Daardoor ontshaat verrassenderwijs een grotere zekerheid
voor het individuesl afnemen van voortbrengselen, zowel wor dunne als
voor betrekkelijk dikke zoals nieuwbladen, waardoor de afneemsnelheid
betrskkelijk groot kan zijn, bijv. 5 voortbrengselen of meer per se-
conde.

Volgens een uitvoeringsverm van de uitvinding wordt aan
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net onderste voortbrengsel een plaatselijke naar omhoog gerichte dcor-

buiging gegeven, welke zich uivstrekt tot boven de vlekke randzones
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van het voortbrengsel aan een zijde van de plastselijke naar omlaag
gerichte afbuiging, welke laatstbedoelde afbuiging zich niet vol;edig
van de voorrand tot aan de achterrand van het voortbrengsel behoeft
uit te strekken, waardoor aan energie kan worden bespaard, aangezien
de zuigkracht slechts noodzakelijk is in een zone nabij de voorrand
van het onderste voortbrengsel. Voorts wordt de voorzijde van de sta-
pelbodem slechts gesteund oplet steunvlak van de naar omhoog gerichte
afbuigingen, zodat de randzone van het voortbrengsel niet kan worden’
aangevat totdat de mechanische invloed van de naar omlaasg gerichte af-
buiging van het voortbrengsel plaatsvindt.

Volgens een andere uitvoeringswrm wordt de gehele naar
omlaag gerichte afbuiging verkregen door middel van een zuigschijf,
welke verbonden is met een vacuumbron en welke in hoofdzaak volgens
een vertikale baan wordt geleid en bewogen, welke zuigschijf tij@ens
zijn neergeande beweging een zulgkracht uitoefent op het onderste
voortbrengsel, terwijl zuigmiddelen ter weerszijden van de naar om-
laag gerichte afbuigzone van het voortbrengsel een zuigkracht daarop
uitcefent, teneinde dit met de zuigmiddelen in contact té houdén bi]j
het naar buiten bewegen, nadat de zuigschijf geen verdere zuigwerking
meer uitoefent.

De inrichting volgens de uitvinding heeft nog te bespre-
ken kenmerken. Daarbij zijn middelen toegepast, welke de boven om-—
schreven voordelen vewezenlijken. Afvoermiddelen zijn doelmatig uitgé-
voerd in de wrm van een heen en weer verplaatsbare stéuntafél. Dé
grote naar omlaag gerichte afbuiging van et onderste voortbrengsel is
de oorzaek, dat dit onder de onderrand van de aanslagmiddélen wordt be-
wogen en dit vrij komt van de aanslagmiddelen, zodat het voortbrengsél
door middel van en met de verplaatsbare afneemmiddélen uit de stapel
kan worden genomen.

Verdere bijzonderheden van de uitvinding worden onder vér—
wijzing naar de tekening besproken. Daarin toontﬁ

figuur 1 een stapel voortbrengselen in een magazijn met
een heen en weer verplaatsbare steuntafel en een verplaatsbare zuig-
schijf voor het naar omlaag afbuigen van het onderste voortbrengsél;

figuur 2 de situatie volgens figuur 1, doch waarbij het
onderste voortbrengsel naar omlaag is afgebogen;

figuur 3 de situatie volgens figuur 1, doch waarbij de
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afvoerrollen in comtact zijn met het gedeeltelijk verschoven onderste

voortbrengsel;
figuur 4 een doorsnede over de lijn VIII-VIII ven fi-

guur 1, waarbij de zuigkop en de zuigmiddelen met de zuigopeningen
zijn weergegeven; _ 7

figuur 5 de situatie volgens figuur 4 na het naar omlaag
afbuigen van het onderste voortbrengsel;

figuur 6 een funktioneel diagram van de inrichting, weer-

gegeven in figuur 1-5;
figuur T een doorsnede over de lijn XIII-XIII van fi-

guur 8 met een concaaf gevormde zuigkast van een afvoerende transport-

band; .
figuur 8 een doorsnede over de lijn XIV-XIV van figuur T;

figuur 9 een bovenaanzicht van de steuntafel met de zuig-
kop en de zuigmiddelen met de zuigopeningen;

figuur 10 op vergrote schaal een doorsnede over de lijn

XVI-XVL van figuur G;
figuur 11 op vergrote schaal een doorsnede over de lijn

XVII-XVII van figuur 9;

figuur 12 het ondereinde van en aanslagyinger met richt-
en remmiddelen vanaf de binnenzijde van een stapel%magazijn; en

figuur 13 een doorsnede over de lijn XIX-XIX ven figuur 12.

Figuur 1 toont een stapel 1 uit voortbrengselen 2, waar-
van het onderste van de stapel 1 afgenomen moet worden, welke stapel
wordt gedragen door een steun L, hier in de vorm van een heen en weer
beweegbare steuntafel. Teneinde het onderste voortbrengsel 3 te kunnen

wegnemen, moet dit onder een sanslagvinger 5 worden bewogen, welke

dient om tenminste het voortbrengsel 2 boven het onderste 3 tegen te

houden. Figuur 1 toont de stapel 1 op de ondersteuning 4 achter de

sanslagvingsr 5, waarbij de afvoerrichting dcor de pijl 6 is aangegeven.

Figuur 2 toont een gedeelte van het principe van de uit-

- n’m-'c

vinding, waarbij de zuigschijf 10 plaatselijk een naar cmlaag gerich

. -
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afbuiging aasn het onderste veoortbrengsel 3 geeft met betrekking to

(2=
(@)

daarboven gelegen voortbrengsel 2, zodat dit onderste voortbrengse
san de veoorrand in de bewegingsrichting 4 onder de aarslagyinger 5,
k)

zoals weergegeven in figuur 3, kan passeren, waarbij de naar omlaag ge-

richte afbuiging 7 het mogelijk msakt, dat het voorittrengsel 3 ondexr
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het ondereinde 8 van de aanslagvinger 5 kan verplaatsen. Op deze wijze
wordt aan het onderste voortbrengsel 3 van de stapel 1 een plaatse-
1lijk naar omlaag gerichte afbuiging T gegeven, voordat dit door middel
van partiéel vacuum en een naar omlaag gerichte beweging van de zuig-
schijf 10 wordt verplaatst, welke afbuiging 7 zich uitstrekt vanaf
het einde van de voorrand 9 van het voortbrengsel 3 en in het weer-
gegeven geval doorloopt tot aan de achterrand van het voortbrengsel 3
tijdens het verplaatsen van het voortbrengsel 3 uwit de stapel 1 voor
deze naar omlaag gerichte afbuiging 7 gehandhaafd door de in figuur b
en 5 weergegeven middelen, terwijl de voortbrengselen 2 boven het
onderste 3 door de asanslagvinger 5 worden tegengehouden in de vorm
van een staaf, welke zich boven de zone van de plaatselijke, naar
omlaag gerichte afbuiging bevindt. Deze naar omlaag gerichte afbuiging
T geeft een golfvorm aan het onderste voortbrengsel, zodat dit in

het bovenvlak een holte heeft en een uitstekend gedeelte in het onder-
vlak. Deze golfvorm geeft een grotere stijfheid aan het voortbrengsel
3 in de bewegingsrichting 6, dan wanneer het voortbrengsel 3 vlak
gehouden zou Wordeq.

Volgens een doelmatige uitvoeringsvorm van de uitvinding
wordt aan het onderste voortbrengsel 3 plaatselijk een naar omhoog
gerichte afbuiging aan een zijde van de plaatselijke naar omlaag ge-
richte afbuiging 7 gegeven, zoals nog in verband met figuur 9-11
zal worden toegelicht, waarbi] deze plaatselijke verstijving voorts
wordt vergroot, terwijl het ondereinde 8 van de aanslagvinger 5
zich niet tot onder het bovenvlak van de steun Ut behoeft uit té strek-
ken. Wanneer de opwaartse afbuigingen zodanig worden asangebracht, dat
de centrale zone van de naar omlaag gerichte afbuiging evenwijdig aan
de verplaétsingsrichting loopt en over de gehele lengte van de naar
omlaag gerichte afbuiging, bijv. zoals dit het geval is bij de steunta-~
fel 4, weergegeven in figuur 10 en 11, kan energie worden bespaard,
aangezien de zuigkracht slechts behoeft te werken in de naar omlaag
gerichte afbuigzone nabij de voorrand van het onderste voortbrengsel.

Bij de inrichting volgens figuur 1 wordt de naar omlaag
gerichte afbuiging bewerkstelligd door een zuigschijf 10, welke zich
kan verplaatsen in een baan, welke in hoofdzask haaks op de bewegings-
richting 6 staat, welke schijf 10slechts een zuigkracht op het onder-

ste voortbrengsel uitoefent, terwijl deze schijf 10 naar omlaag be-
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weegh. Zodra een naar omlaag gerichte afbuiging aan het onderste voort-
brengsel 3 is gegeven, zullen zuigmiddelen 12 in de vorm van zuig-
openingen, weergegeven in figuur 5, het voortbrengsel 3 in naar om-—
laag afgebogen richting aan weerskanten van de afbuigingszone aanzuigen,
zodat het voortbrengsel 3 in de verplaatsingsrichting 6 kan worden af-
gevoerd, wanneer de zuigschijf 10 na een bepaalde neerwvaartse bewe-
ging zijn sanzuigende werking beeindigt. Figuur 2 toont het voort-
brengsel 3 in de naar omlaag gebogen toestand, terwijl figuur 3 het
voortbrengsel 3 toont, wanneer dit gedeeltelijk van de stapel 1 is
afgenomen in een toestand, waarin de afvoerrol L de verplaatsende
funktie overneemt. In figuur 1 ligt de onderrand 8 van de aanslagvin-
ger 5 op hetzelfde niveau of lager dan de bovenzijde van de steunta-
fel L4, en een andere aanslag aan de achterrand van het voortbrengsel
ligt met de onderrand lager dan het niveau van de steuntafel L en
wel in een uitsparing 36 van de steuntafel L.

Figuur 4 toont een doorsnede over de 1lijn VIITI-VIII van
figuur 1. Twee zijgeleiders 16 ter weerszijden van voortbrengsels 2
houdt de stapel 1 op zijn plaats. Op het niveau van het bovenvlak van
de steuntafel b bevinden zich de zuigorganen 12, de zuigscﬁijven iC,
de zuigkop 18 en de onderste aivoerrol 14, Zodra aan het onderste voort-
brengsel 3 een naar omlaag gerichte afbuiging T, zoals getoond in
figuwar 5, is gegeven, wordt het onderste voortbrengsel 3 gegrepen door
de zuigorganen 12 en door de zuigkop 18 nadat de zuigschijven 10
niet meer zuigend samenwerken met het voortbrengsel 3.

Terwijl het onderste voortbrengsel 3 door de zuigkop 18
en de zuigorgenen 12 wordt gevat, wordt dit van de stapel 1 afgenomen
en passeert onder het ondereinde 8 van de asnslagvingers 5. De zulg-
koppen 18 volgens figuur 4 en 5 hebben een plat bovenvlek. Figuur &
toont een funkiioneel diagram van de inrichting volgens figuur 1-5.
In de vier systeemccordinaten is in het eerste systeem de bewegings-
baan van de zuigschijven 10 weergegeven, in het tweede sysieenm hel par-
tiele vacuum, dat door de zuigschijven wordt veroorzaakt, in het derde
sysSeem het partiele vacuum, dat word: reroorzazkt door de zuigkop 10
en de zuigorganen 12 met de zuigopeningen en in het vierde systeem

de bewegingsbasn ven de steuntaiel 4, alle bewegingen als funktie ven

Door vertikale stippellijnen is weergegeven, hoe de ver-
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schillende funkties onderling gesynchroniseerd zijn en dergelijke
synchronisatie kan worden verwezenlijkt hetzij mechanisch, elektrisch,
hydraulisch of pneumatisch. De werkcyclus vaarde inrichting vangt aan
bij het naar omhoog bewegen van de zuigschijven 10, zoals weergegeven
in figuur 6, welke zuigéchijven 10 beinvloed worden door partieel
vacuum, terwijl zij in hun hoogste stand staan en het onderste voort-
brengsel 3 aanzuigen. Wanneer de zuigschijven 10 naar omlaag worden
bewogen en hun onderste stand volgens figuur 5 hebben bereikt, treedt
een partieel vacuum op in de zuigkop 18 en de zuigorganen 12, welke
voorzien zijn van zuigopeningen. Vervolgens wordt de steuntafel 4

met de zulgkoppen 18 en de zuigorganen 12 voorwazarts bewogen, terwijl
de .zuigschijven 10 stationair in een onderste stand blijven. Het aanzui-
gen door de zuigschijven 10 beeindigt nadat de zuigwerking van de zuig-
koppen 18 en de zuigorganen 12 begint.

Wanneer de tafel 4 naar voren beweegt, wordt het vacuum
in de zuigkoppen 18 en de zuigorganen 12 onderbroken, térwijl gélijk—
tijdig de steunrollen 14 de beweging van het voortbrengsel 3 overnemen.
Vervolgens keert de tafel L naar de beginstand. terug en een volgende
werkcyclus voor een volgend onderst voortbrengsel 3 kan worden ingeleid.
In figuur 6 is door T de tijd, bijv. in seconden asngegeven, S de
slaglengte, bijv. in mm en U het partiele vacuum, bijv. in %. 7

Figuur 7 toont een uitvoeringsvorm van dé uitvinding,
waarbij de steuntafel ! vervangen is door een transportband 26 mét één
stationaire ondersteuning voor de stapel en de transportband. De trans-
portband loopt over de vaste zuigkop 28 met een oncaaf zuigvlak, dat
poreus 1s uitgevoerd en doorlatend voor lucht voor het doorlaten van
het partiele vacuum vanuit de zuigkop naar het ondérste voortbrengsél
3. Figuur 8 toont de inrichting volgens figuur 7 in een doorsnede over
de lijn XIV-XIV.

Gelijktijdig met het naar omlasg afbuligen van het onderste
voortbrengsel 3 in de zone van de zuigkop 28 vindt de verplaatsing ven
de zijranden van het vooribrengsel 3 vanaf de zijgeleiders 16 plaats,
zoals figuur 8 dit toont. De banden 26 worden gedrevén door een aan-
drijvende rol 30 en worden aan de uitlaatzijde van de inrichting ge-
steund door rollen 32, die vrij onder geméenschappelijke as kunnen’
draaien. 7

Figuur 9 toont een bovenaanzicht van de tafel L, welke
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voorzien is van twee doorlopende uitsparingen 34 tussen de zuigkop

20 en de zuigorganen 12, welke van zuigopeningen zijn voorzien. Voorts
zijn twee langsgroeven 36 aangebracht in de bovenzijde ven de tafel b
in welke groeven de aanslegvingers voor de achterranden van de voort-

brengselen naar omlaag reiken tijdens het heen en weer bewegen van de

tafel.
Figuur 10 toont de zuigzone in de doorsnede over de lijn

XVI-XVI ven figuur 9. De concave zone is cylindrisch, waarbi] de be-

‘schrijvende lijnen zich evenwijdig aan het bovenvlek van de tafel uit-

strekken in de bewegingsrichting 6. Het bovengedeelte van de zuigkop

20 is voorzien van een gescheiden deel 38, dat wanneer dit op de ta-

fel b is bevestigd, tezamen daarmee een zuigkamer L0 vormt, welke
verbonden is met een vacuumbron en via zuigopeningen 22 in verbinding
staat met het bovenvliak van de zuigkop voor het aanzuigen van het on-
derste voortbrengsel 3. Ter weerszijden van de concave zone is het
gedeelte 38 voorzien van schuin verlopende uitsteeksels bk, waarvan
het bovenvlak een hoek A maskt met het bovenvlak van de tafel L. De
hoek A ligt tussen 1 en 8° en is bij voorkeur 29, Het onderste gedeel-
te van de concave zone loopt in het vlak van de tafel L, hetgeen be-
tekent, dat het ondereinde 8 van de centrale aanslagvinger 5 zich kan
bevinden boven het vlak van de tafel 4 op een afstand, welke groter

is dan de dikte van het onderste voortbrengsel 3, zonder de kans, dat
het voortbrengsel 2 boven het voortbrengsel 3 de centrale aanslag-
vinger 5 kan passeren., Het onderste voortbrengsel 3, dat door de tafel
b wordt verplaatst, als weergegeven in figuur 9-11, heeft drie holtes
en twee verhogingen aan de bovenzijde, welke zich uitstrekken in de
bewegingsrichting, zodat aan het voortbrengsel tijdens zijn verplaat-

sing een grotere stijfheid wordt gegeven. De twee buitenste aanslagen

e
oy

5 liggen met hun ondereinden 8 onder het bovenviek ven de tafel L,

als gevolg van de zesr grote afbuiging in het onderste voortbrengsel

.

3, als gevolg ven de aanzuiging en de mechanische beweging van de zuig-

schijven 10, terwijl de zuigorgenen 12 het onderste voortbtrengsel 3

in gedeformeerde toestand en tijdens de beweging vasthouden
Figuur 12 en 13 tonen een uitvoeringsvorm ven het onder-
einde § 7van bijv. de centrale aanslag §, welke vinger voorzien Is van

richthiddelen 46 met een nok 48, welke kan steunen tegen de stapel 1

welke nazar de sanslesgvinger 5 is toegekeerd en waardoor opwazrise be-
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wegingen van de voorranden 9 van de voortbrengselen 2 wordt vgrhinderd.
Dit blijkt wit figuur 13, waarin de nok 48 naar omlaag nsar de voor-
rand van een voortbréngsel wijst,.hetgeen niet is getodond. In het
midden van het ondereinde 8 van de aanslagvinger 5 zijn remmende
middelen 50 aanwezig, bestaande uit een gepunte pen 52 en een instel-~
schroef 5h. '

Tussen de kop van de schroef Sh en de richtmiddelen 46
bevindt zich een veer 56. De punt van de pen 52 kan tegen de voorranden
van de voortbrengselen 2 steunen bij hun neerwaartse beweging als
gevolg van het verwijderen van het onderste voortbrengsel 3. Door het
instellen van de schroef 54 kan de weerstand van de remmende middelen
50 tegen een neerwaartse verplaasing van de randen van de voortbreng-
sels 2 worden ingesteld, zodanig dat de neerwaartse verplaatsing van
de voorrand van het voortbrengsel boven het onderste voortbrengsel 3
wordt verhinderd, voordat dit laatste verwijderd is.

Tijdens de voortwaartse beweging van de tafél zullen de
voorranden 9 van de voortbrengselen 2 iets naar omhoog langs de aan-
slagvinger 5 bewegen, doch dit kan worden beperkt door de nok 48.

De middelen, welke zijn besproken in verband met de héen
en weer beweegbare tafel L kunnen uiterasrd ook toegepast worden bi]
heen en weer bewegende transporteurs of bij continu of intermitterend
aangedreven transportbanden.

De inrichting, welke is ontwikkeld om de boven omschrevén
werkwijze toe te passen, waarborgt het individuéel afnemen van voort-
brengselen. De inrichting kan ook worden gebruikt voor dikke stijve
voortbrengselen bijv. in de uitvoeringsvorm volgens figuur L4 en 5.

In dat geval kunnen de zuigschijven 10 worden uitgescha-
keld en worden de aanslagvingers 5 op enige afstand boven de tafel L
opgesteld in overeenstemming met de dikte van & voortbrengselén met’
een tolerantie van ten hoogste 10%.

In een prektische uitvoeringsvorm ven de inrichting is
het partiele vacuum 85% met betrekking tot een absolute druk van 0,15
bar. Bij een zandrijfmotor van 1500 Watt voor het ontnemen van voort-—
brengselen en een vacuumpomp 'an 370 Watt werd een produktissnelheid

van 20.000 voortbrengselen ver uur verkregen.
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"CONCLUSIES

1.. Werkwijze voor het individueel afnemen van platte
flexibele voortbrengselen, zoals vellen papier, enveloppen, weekbladen,
dagbladen, enz., uit de bodem van een stapel voortbrengselen'ip een
voorafbepaalde afvoerrichthg, waarbij aan het onderste voortbrengéel
van de stapel tenminste een plaatselijke neerwaartse gerichte afbui-
ging wordt gegeven door middel van een partieel vacuum, welke afbui-
ging zich uitstrekt vanaf de voorrandzone, waarna de yoortbrengselen
in vliakke toestand worden afgevoerd en de achterblijvende voortbreng-
selen worden tegengehouden door een aanslagvinger, welke zich boven de
afbuiging bevindt, met het kenmerk, dat de onder vacuum staande voor-
rendzone mechanisch verder naar omlaag wordt gedrukt ter'vorming van
een diepere doorbuiging (7T), terwijl de zijranden van het yoortbreng-
sel (3) binnenwaarts worden getrokken, dat het partiele vacuum voor
de neerwaartse afbuiging (T) wordt beeindigd, waarbij de afbuiging
(7) gedurende tenminste een gedeelte van de beweging van het onde*ste
voortbrengsel (3) uit de stapel (1) wordt gehandhaafd door andere'mldde—
len, zoasls aanzuigmiddelen (12, 18, 20), welke de voortbrengselen in
de voorrandzcnes aanvatten, welke grenst zan de afbulgzone (T) waar-
bij de achterblijvende voortbrengselen in de stapel (1) worden gehou-
den door de asnslagvinger (5) en het ondereinde (8] van de aanslag-
vinger zich uitstrekt tot onder hetniveau van een steunvlek waarop de
stapelbodem rust.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat
het onderste voortbrengsel (3) plaatselijk opwaarts wordt gebogen tot
boven de vlakke randzone van het voortbrengsel (3) aan een zijde van
de plastselijke nsar omlaag gerichte afbuiging (7). ' '

3. Werkwijze volgens conclusies 1-2, met het kenmera, dat
de gerede neerwaartse afbuiging wordt verwezenlijkt door een zuigschijf
of mat (10), welke verbonden is met een vacuumbron en welke volgens
een in hoofdzazk vertikale baan wordt geleid en bewogen, dat de zuig-
schijf (10) gedurende zijn neerwaartse teweging een zuigkracht uitoe-
fent op het onderste voortbrengsel (3) en de asnzuigende middelen (12,
18 of 20) ter weerszijden van de neerwaarts gerichte g&buigzone van het
voortbrengsel {3) een zuigkracht op het voortbrengsel (3] uitcelenen
teneinde deze afzuigmiddelen gedurende de beweging in de uitlaatrich—

. Y - - - - o .. 4 -
ting {6), nadat de zuigschijf (10) zijn zuigende werking heefi bteein-
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digd, gehandhaafd blijft. ‘

L. Inrichting voor het individueel afnémen van p;atté,
flexibele, voortbrengsels uit éen stapel en'dezé af té Voerép, welké in-
rchting een magazijn heeft voor het opnemen van de Sﬁapel,~ver§laats—
bare steun- en afvoermiddelen voor het afnémen van het onderste yoort-
brengsel, waarbij de bovenzijdé van de ondersteuning zuigopeningen'
heeft en een steun vormt voor tenminste een gedeelte van de stapel),
terwijl een aanslagvinger aan de uitlaatzijde van de Stapél'aaqwézig
is, om de voortbrengselen bovén het onderste tijdens het gfnemen'tegen‘
te houden, met het kenmerk, dat een zuigschijf (10).met een naar bo-
ven gericht zuigvlak in hoofdzaask vertikaal verplaatsbaar is, tot aan
het bovenvlak van de ondersteuning (4) en een doorgaande opening of
uitsparing (34) in de steun (L) aanwezig is, welke gezien in de af-
voerrichting (6) aanzuigende middelen (12, 18, 20) bevat, ter weers-
zijden van de uitsparing (34) in de steun (L), dat de zuigschijf (10)
wordt gecommandeerd Voor het uitoefenen van een zuigwérking gédurénd;e '
zijn neerwaartse beweging, dat de aanzuigmiddelen (12, 18 of 20) wor-
den gecommandeerd om een zuigkracht uit te oefenen gedurende en nsa
het beéindigen van de zuigende werking van de zuigschijf (10) en tot-
dat tenminste de voorrand (9) van het onderste voortbrengsél'(B)'uit
de stapel (1) is getrokken en dat de onderrand (8) van de aanslag-
vinger (5) zich onder het niveau van de bovenkant van'ae steun (L) -
beweegt en boven het niveau van de bovenzijde van de zuigschijf (10).
wanneer deze zich in de laagste stand bevindt op een afstand, Wélké
korrespondeert met tenminste de dikte van het onderste voortbréngsel
(3). ,

5. Inrichting volgens conclusie 4, methet kenmerk, dat
de opening of uitsparing (34), welke zich in de afvoerrichting (6)
in de steuntafel (4) bevindt, welke tafel heen en Weer'béwéégbaar is
terwijl de asnzuigende middelen (12, 18 of 20) met een aanzuigbron
verbonden zuigopeningen heeft in de bovenzijde van de steuntafel (4).

6. Inrichting volgens conclusie L, waarbij tenminsté een
van de aanzuigmiddelen met zuigopeningén in de bovenzijde van de steun
(4) verbonden is met een asnzuigende bron, waarbij deze zone een con-
cave vorm heeft voor het vormen van een afbuiging in het onderste voori-
brengsel, met het kenmerk, dat de concave zone deel uitmaskt van eén.

cylindervlak waarvan de beschrijvende lijn zich bevindt op het niveau
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van de vlakke bovendelén van.dé steun (k) én gericht in de afvoér—
richting (6), terwijl de onderrand (8) van de centrale aanslagvingér
(5) zich boven de concave zone bevindt.

7. Inrichting volgens conclusie 6, met het kenmerk, dat
de concave zome zich bevindt op de ondersteuning (h) nabij de voor-
rand daarven, terwijl verhogingen of :schuine delen (k) zich ter wéérs—
zijden van de concave zoné bevinden en zich uitstrekken in dé rich-
ting (6) waarin het onderste voortbrengsel wordt afgevoerd.

8. Inrichting volgens conclusies 4-T, met het kénmerk,
dat de aanslagvinger (5) aan het ondereinde voorzien is ven mecha-
nische richtmiddelen, zoals een nok of een pal (L6) aan de naar het
voortbrengsel toegekeerde zijde van die vinger (5) om een opwaartse
verplaatsing van de voorranden (9) van de voortbrengselén'(22,tegen

te gaan.
9. Inrichting volgens conclusie 8, met het kenmerk, dat

de sanslagvinger (5) afremmende middelen heeft, zoals een instelbaar
van een punt voorzien uitsteeksel (52) aan de naar het voortbrengsel
toegekeerde zijde van de vinger (5) voor het veroorzaken van en yoor-
bepaalde weerstand tegen een neervwaartse verplaatsing van de voorran-—

den (9) van de voortbrengselen (2).

8100563
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