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Urzadzenie do elastycznego szlifowania powierzchni falistych
wyrobow metalowych i niemetalowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do ela-
stycznego szlifowania powierzchni falistych wy-
robéw metalowych i niemetalowych zwane dalej
glowicg szlifierskg umozliwiajgce szlifowanie za-
réowno wklestych jak i wypuklych powierzchni
wyrob6w w sposob ciggly na obrabiarkach skra-
wajgcych a zwlaszeza szlifierkach.

Dotychczas szlifowanie powierzchni falistych od-
bywa sie dwoma sposobami, recznie i maszynowo.
Maszynowo szlifowanie powierzchni falistych od-
bywa sie przy uzyciu dwodch rodzajow narzedzi
szlifierskich a mianowicie: tarczami szlifierskimi
ksztaltowymi i glowicami elastycznymi wykona-
nymi z tworzywa elastycznego w formie zamknie-
tego zbiornika (balonu) wypelnionego sprezonym
powietrzem. Reczne szlifowanie powierzchni fa-
listych odbywa sie przy uzyciu tarcz filcowych.
Do szlifowania maszynowego powierzchni falistych
najbardziej powszechnymi narzedziami sg tarcze
filcowe i ksztaltowe.

Przy stosowaniu tarcz szlifierskich ksztattowych
szlifowaé mozna tylko powierzchnie faliste ale
liniowe w jednym kierunku, ktérych os.ateczny
ksztalt uzalezniony jest od poprawnos$ci ksztaltu
tarczy szlifierskiej, czestotliwo$ci jej profilowania
oraz prawidlowego jej ustawienia wzgledem obra-
bianej powierzchni.

Glowice elastyczne typu pneumatycznego s3
mniej stosowane w przemyS$le, gdyz nie sg sku-
teczne w dzialaniu z uwagi na niewlasciwy roz-
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Klad naciskéw przy szlifowaniu i klopotliwag ich
eksploatacje zwlaszcza przy wymianie elementu

- $tiernego.

Celem wynalazku jest usuniecie wad wystepuja-
¢ych przy stosowaniu dotychczasowych urzadzen

‘sZlifierskich do szlifowania powierzchni falistych,

poprzez zastosowanie takiego narzedzia szlifujgce-
go, ktore umozliwia elastyczne ukladanie sie po-
wierzchni szlifujagcej w czasie procesu obrobki w
zaleznoSci wod ksztaltu obrabianej powierzchni
przedmiotu przy réwnoczesnym zapewnieniu row-
nomiernego docisku na cala powierzchnie szlifo-
wang. . ’

Elastyczne ukladanie sie roboczej powierzchni
szlifujgcej narzedzia uzyskuje sie dzieki zastoso-
waniu rozwigzania konstrukcyjnego umozliwiajg-
cego samoczynny docisk, zmienny w czasie i prze-
strzeni, elementu szlifujgcego, ktéorym jest pier-
§cieh gumowy 2z nasypem materialu S$ciernego.
PierScien ten mozna szybko wymieniaé po zuzy-
ciu sie nasypu szlifujgcego. Ponadto w odmianie
glowicy wedlug wynalazku przewidziane jest za-
stosowanie elementéw $ciernych w postaci czoto-
wych tarczek $ciernych mocowanych elastycznie
do koncéwek kotkéw dociskowych.

Dzieki takiej konstrukcji glowicy szlifierskiej i
sposobu jej wspdlpracy ze szlifowang falistg po-
wierzchnig, proces szlifowania nastepuje réwno-
miernie na calej wspélpracujgcej powierzchni z
jednakowg intensywno$cig niezaleznie od kierun-
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ku krzywizny. Przy szlifowaniu taka glowica szli-
fierska powierzchnia obrabianego przedmiotu jest
bazg technologiczno-roboczy, z ktérg przylgowo
wspolpracuje glowica w czasie procesu szlifo-
wania.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjaSniony w
przykladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia glowice szlifierskg w widoku
aksonometrycznym, fig. 2 — glowice w poélwidoku
z przodu i poéiprzekroju pionowym i fig. 3 gto-
, wice w przekroju wzdiuz linii A—A i w widoku
od dotu w kierunku strzatki S na fig. 2.

Jak juz wspocmniano, na rysunku pokazana jest
glowica szlifierska z pneumatycznym lub hydrau-
licznym dociskiem tloczkéw. Chwyt 1 osadzony we
wrzecionie obrabiarki jest przykrecony $Srubami 2
do gbérnej pokrywy 3 polgczonej z korpusem ¢
$§rubami 5, tworzgc stalg komore ci$nieniowsg zasi-
lang sprezonym powietrzem lub plynem za pomo-
cg doplywowej rurki 6.

Pomiedzy pokrywa 3 a korpusem 4 znajduje sie
uszczelka 7. W korpusie 4 sg umieszczone na ob-
wodzie w dwoch rzedach ttoczki 8 zakonczone od
gory kolnierzami oporowymi, za§ od dolu kolka-
mi dociskowymi. W czeSci $Srodkowej tloczki 8
posiadajg uszczelki 9. Od dotu korpus 4 ma przy-
krecony w ksztalcie litery U gumowy pierScien 10.
Pier§cien ten jest przytwierdzony rozlgcznie do
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korpusu 4 dwoma pier§cieniami metalowymi —
zewnetrznym 11 i $rubami 12 oraz. wewnetrznym
13 i $rubami 14. o

Gumowy pier§cien 10 na swej roboczej po-
wierzchni ma wykonany nasyp z materialu $cier-
nego lub naklejony pierScien z ptétna $ciernego 15
z wglebieniami ‘w kierunku obwodowym i pro-
mieniowym zwiekszajagcymi elastyczno§¢ calego
pier§cienia 10.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do elastycznego szlifowania po-
wierzchni falistych wyrobéw metalowych i nie-
metalowych znamienne tym, ze ma stalg komo-
re ciénieniowa utworzong przez umieszczone w
otworach korpusu (4) ttoczki (8) z wystajgcymi
na zewnatrz kolkami dociskowymi, i pokrywe
(3) oraz ma szlifujacy pierécien (10) przytwier-
dzony do korpusu (4) zewnetrznym pierScie-
niem (@11) i $rubami (12) oraz wewnetrznym
pier§cieniem (13) i Srubami (14) i wypychany
od wewnatrz za poSrednictwem ttoczkow (8).

2. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1 znamien-
na tym, ze zamiast szlifujgcego pierScienia (10)
z warstwg (15) proszkéw $ciernych na kotkach
dociskowych tloczkéw (8) sa elastycznie osadzo-
ne czolowe tarczki §cierne.
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