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Oblast’ techniky

Tento vynalez sa zaobera Zivicami na baze polyolefinov, vychodiskovymi
materialmi pouzivanymi na ich vyrobu a filmami z nich vyrobenymi. Najma sa vynalez

zaobera pouzitim mastenca, zivca, nefelinu a/alebo nefelinového syenitu.

Doterajsi stav techniky

Vynalez sa zaobera Zivicami na baze polyolefinov, ktoré st urCené na vyrobu
girych filmov, ktoré su dostatoéne odolné voli zlepovaniu a kde prostriedok proti
zlepovaniu vykazuje nizku abrazivitu. Tieto filmy sa m6zu pouZzivat v Sirokom spektre
aplikacii pre obalovu a pokryvaciu techniku.

Polyolefinové filmy sa ako obaly vyuZivaji po celom svete a stale CastejSie
nahradzuja tradiéné materidly, ako je papier. Vysoka priesvitnost polyolefinovych
filmov umoZiiuje prehliadku a identifikaciu obsahu obalov. PoCas vyroby plastického
fimu sa v$ak niekedy spoja spolu dve i viacero vrstiev filmu alebo sa ,zlepia,, Co

sposobuje tazké oddelenie filmu, otvoreniu obalu alebo najdenie konca rolky.

Komeréne sa vyzaduje zniZenie tohto zlepovania pridavanim anorganickych
mineralnych plnidiel do polyolefinového filmu. Zistilo sa, Ze filmy vyrobené zo Zivice
obsahuijticej prostriedky proti zlepovaniu maju hrub$i povrch, ktory zhorSuje uzky
kontakt medzi vrstvami filmu a zniZuje zlepovanie, preto sa pre tieto plnidla pouziva

termin ,prostriedky proti zlepovaniu,.

Nie vSetky anorganické pinidia su Uginné ako prostriedky proti zlepovaniu a
niektoré Géinné prostriedky proti zlepovaniu majd iné problémy (ako su vysoka cena,
abrazivita, vplyv na optickt kvalitu, zdravotné riziko), ktoré obmedzuju ich komercné
vyuzitie. Cielom je pridavat o najmene; prostriedku proti zlepovaniu, aby sa

zlepovanie znizilo na poZadovanu uroven pri si¢asnom minimalizovani nevhodneho
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vplyvu na optické vlastnosti filmu a dalSie ‘poiiadavky, odvijajuce sa od vyrobného

zariadenia.

Ako primerane ucinny prostriedok proti zlepovaniu sa pouziva kremelina, ma
v§ak nasledujice nevhodné viastnosti: svetlé zakalenie fiimu, zla &irost' filmu, velmi
vysoka abrazivita, navySe je kremelina pomerne draha. Pre urité polyolefinové
Zivice sa Casto tiez pouZiva mastenec ako pomerne Uc€inny prostriedok proti
zlepovaniu. Jeho vyhodou oproti kremeline je nizsia cena, vynikajuca Cirost filmu a
velmi nizka abrazivita. AvSak zakalenie filmu je zvyCajne svetlé a nie je vhodné na
pouZitie v obalovej technike s poZiadavkami na vysoku cCirost filmu. Ako dalSie
prostriedky proti zlepovaniu sa uvaZovali nefelinovy syenit alebo Zivec, pretozZe filmy
s ich obsahom mali vysoku Cirost (alebo opticky index lomu bol bliz8i polyetylénu),
tieto latky su vSak ako prostriedky proti zlepovaniu relativne malo G4¢inné a maju

velmi vysokt abrazivitu.

Abrazivitou anorganickych prostriedkov pouzivanych proti zlepovaniu je nutné
sa zaoberat z niekofkych dévodov. Vysoko abrazivne prostriedky proti zlepovaniu
mdZzu prispiet k rychlemu opotrebovaniu vyrobnych zariadeni. Ked opotrebovanie
dosiahne hodnoty, kedy sa menia rozmery zariadeni v kritickej oblasti, méZe byt
negativne ovplyvnené ako rozptylenie aditiv v Zivici, tak rychlost’ vystupu produktu.
V tychto pripadoch méze trpiet kvalita produktu a mozu sa zvySovat naklady na
vyrobny proces, najma ked zariadenie musi byt odstavené a poskodené diely
nahradené novymi. Navy§e méZe obrus zariadenia sposobit’ kontaminaciu produktu
kovom, o ma nepriaznivy vplyv na stabilitu produktu alebo jeho farbu alebo obe tieto
vlastnosti. Ztychto dovodov sa dava prednost prostriedkom proti zlepovaniu s

nizkou abrazivitou.

Verla autorov sa pokusalo vyriesit problemy zakalu polyolefinovych filmov a ich
protizlepovacich viastnosti, ale nikto z nich nevenoval pozornost tiez Cirosti filmu a
abrazivite prostriedku proti zlepovaniu a celkovym nakladom (o su nevyhnutné
podmienky pre UspeSny komerény produkt). Za suCasnej situacie musime
konstatovat, Ze finanéne zaujimavé prostriedky proti zlepovaniu pre vysoko d&ire

polyolefinové filmy doteraz neboli vyrobene.
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Podstata vynalezu

Tento vynalez sa zaobera zmesou, kde prva zloZzka je vybrand medzi
mastencami a druha zlozka je vybranad medzi zivcami, nefelinmi a nefelinovymi
syenitmi, pricom pomer prvej zlozky k druhej zaistuje abrazivne vlastnosti vyrazne
nizSie, ako sa mdzu otakavat podla doterajSieho stavu techniky. Vynalez sa dalej
zaobera prostriedkami proti zlepovaniu, zahrfiujacimi zmes prvej zlozky, ktora je
vybrana z mastencov a druhej zlozky, ktora je vybrana medzi Zivcami, nefelinmi a
nefelinovymi syenitmi, pricom pomer prvej zloZky k druhej zaistuje protiziepovaciu
uginnost vyrazne vy$Siu ako by to bolo u samostatnych zloZiek. Tento prostriedok

nema vyrazny vplyv na stratu optickych viastnosti pri pouziti v polyolefinovom filme.

Tento vynalez sa rovnako zaobera zmesou prvej zlozky, ktora je vybrana
medzi mastencami a druhej zlozky, ktora je vybrana medzi Zivcami, nefelinmi a
nefelinovymi syenitmi, kde pomer prvej zlozky k druhej zlozke zaistuje abrazivne
viastnosti vyrazne niz8ie, ako sa tieto viastnosti predpokiadajt podfa stavu techniky
a dalej, kde pomer prvej zlozky k druhej zaistuje odolnost proti zlepovaniu vyrazne

vy$$iu ako by sa dala o¢akavat' u jednotlivych zloZiek pouZitych samostatne.

Tento vynalez sa rovnako zaoberd Zivicami na baze polyolefinov a ich
kompoziciami, kde pomer prvej hore uvedenej zlozky k druhej hore uvedenej ziozke
zaistuje Ucinnost proti zlepovaniu vyrazne vysSiu ako by sa dala Cakat u zloZiek
pouzitych samostatne a abrazivne viastnosti zmesi prvej a druhej zloZky su na
hodnote asi 80 % abrazivnosti o¢akavanej podfa stavu techniky.

Tento vynalez sa dalej zaobera polyolefinovymi filmami obsahujucimi Zivice
na baze polyolefinov a tieto filmy mo6zu byt vyrobeneé z hore uvedenych zlozZiek, ktoré
maju abrazivne vlastnosti vyrazne niZSie ako by sa dalo ofakavat podfa stavu
techniky a tento film ma protizlepovacie vlastnosti vyrazne vy38ie ako keby bol

vyrobeny z jednotlivych zloziek samostatne.

Prinosom tohto vynalezu je, Ze zmesi a Zivice na baze polyolefinov sa mézu
pouzit na vyrobu filmov, ktoré maju uspokojivé protizlepovacie a optické vlastnosti

(zékal a cirost). Vychodiskova zmes ma rovnako nizku abrazivitu. Kombinacia
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vyvolava synergicky efekt, pricom stupen protiziepovacej ucinnosti je neCakane vy$si
ako pri pouZziti samostatnych Iatok, pri zachovani optickych vlastnosti a nizke;

abrazivite.

V patente Japanese Kokai No. 60 (1985) — 49, 047, Matsumoto et al.,
,Method for the Production of Antifog Polyolefin Film, bol popisany spésob pouzitia
kompozicii na baze polyolefinov, obsahujicich polyolefinové Zivice, dva typy
praSkovaného anorganického pinidla a amidu nenasytenej mastnej kyseliny,

zmieSanych s polyesterom nenasytenej mastnej kyseliny.

V US. patente No. 5,346,944, autor Hayashida et al. ,Polyolefin Resin
Composition, su popisané kompozicie z polyolefinovej Zivice, ktoré obsahuju
prostriedok proti zlepovaniu a pripadne antistaticky prostriedok, prostriedky proti
zakaleniu a antioxidanty.

Priklady uskutoénenia vynalezu

Jednym z vyhotoveni podia vynalezu je zmes prvej zlozky, ktora je vybrana
medzi mastencami a druhej zlozky, ktord je vybrana medzi Zivcami, nefelinmi a
nefelinovymi syenitmi, kde pomer prvej zloZzky k druhej zlozke zaistuje abrazivne

viastnosti vyrazne nizSie ako tieto vlastnosti su predpokladané podra stavu techniky.

Vyhodne sa hodnota abrazivnosti pohybuje okolo 80 % a menej, ako sa da
oCakavat podla stavu techniky, vyhodnejSie je asi 50 % a menej predpokladanej
hodnoty podfa doterajsieho stavu techniky.

Tato zmes sa vyuZiva ako vychodiskovy material pri vyrobe ZzZivic na baze
polyolefinov a vo filmoch a inych typoch vyrobkov, ako su platy, formy a liate
vyrobky, vyrobené ztychto zivic na baze polyolefinov. Polyolefiny vhodné na
vyhotovenie podia vynalezu su ktorékolvek polyolefiny, ktoré su &ire, kryStalické a
schopné vytvorit samonosny film. Prikiady, ktoré sa nezamysfaji ako limitujlce,
zahriiuju kryStalické homopolymeéry alfa-olefinu s potom uhlikov pohybujicim sa od
2 do 12 alebo zmes dvoch a viacerych krystalickych kopolymérov alebo kopolymérov
~ etylénvinylacetatu s ostatnymi Zivicami. Polyolefinovou zivicou moézu byt rovnako

vysokohustotny polyetylen, nizkohustotny polyetylén, linearny nizkohustotny
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polyetylén, polypropylén, kopolyméry etylén-propylén, poly-1-butén, kopolyméry
etylénvinylacetat, atd. a nizko a strednohustotné polyetylény. Dalimi prikladmi su
nepravidelné alebo biokové kopolyméry polyetylénu, polypropylénu, poly-r-metylpent-
1-énu, etylénpropylénu a kopolyméry etylén-propylén-hexen. Medzi tymito latkami su
obzvlast vhodné kopolyméry etylénu a propylénu a kopolyméry obsahujuce 1 alebo
2 latky vybrané medzi 1-buténom, hexanom-1,4-metylpentén-1 a 1-oktén (tzv.
LLDPE). Sposoby vyroby polyolefinovych Zivic podfa vynalezu nie sG nijako
obmedzené. Napriklad mo6zu byt vyrobené iénovod alebo radikalovou
polymerizaciou. Priklady polyolefinovych Zivic ziskanych iénovou polymerizaciou
zahriiuji homopolyméry ako su polyetylén, polypropylén, poly-butén-1 a poly-4-
metylpentén a kopolyméry etylénu ziskané kopolymerizaciou etylénu a alfa-olefinov,
pricom alfa-olefiny maju od 3 do 18 uhlikov, ako su propylén, butén-1,4-metyipent-1-
én, 1-hexén, 1-oktén, 1-decén a 1-oktadecén. Tieto alfa-olefiny sa moézu pouzit
samostatne alebo vjednom alebo dvoch druhoch. Dalsie priklady zahrfiujd
kopolyméry propylénu ako su kopolyméry propylénu a 1-buténu. Priklady
polyolefinovych Zivic ziskanych radikalovou polymerizaciou zahrriuji samostatny
etylén alebo kopolyméry etylénu ziskané kopolymerizaciou etylenu a radikalovo
polymerizovatefnych  monomérov. Priklady radikalovo polymerizovatelnych
monomérov zahrfiuji nenasytené karboxylové kyseliny ako je kyselina akrylova,
metylakrylova a estery kyseliny malonovej a ich kyslé anhydridy a vinylové estery ako
je vinylacetat. Konkrétne priklady esterov nenasytenych karboxylovych kyselin
zahriiuju metylakrylat, metylmetakrylat a glycidylmetakrylat. Tieto radikalovo
polymerizovatelné monoméry sa mdzu pouzit samostatne alebo v jednom alebo
dvoch druhoch.

Mastence podfa vynalezu su vybrané ztych, ktoré s vhodné na vyrobu
polyolefinovych materialov. Typicky mastenec ma jednoklonnu krystatickt sustavu,
mernl hmotnost 2,6 az 2,8 a jeho empiricky vzorec je MgsSisO10(OH),.

Priemerna velkost ¢astic mastenca je vyhodne od 0,1 do 10 pm.

Druha zlozka je vybrana zo Zivcov, nefelinov a nefelinovych syenitov alebo ich
zmesi. Tieto materialy su zname podfa stavu techniky a su definované v knihe
,Minerals and Rocks,, The New Encyclopedic Britannica, Vol. 24, s. 151 — 157, 175
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— 179, Encyclopedia — Britannica, Inc. (Chicago, 1986), kde s rovnako popisané
v ich uplnosti.

Priemerna velkost ¢astic druhej zlozky je od 0,1 do 10 um.

Zmes sa vyrobi beznym mieSanim, ktoré nema vplyv na zmensenie alebo
aglomeraciu zlozky. Toto mieSanie mdze byt, ale nemusi, sucastou mletia zlozky, ak

sa vykonava.

Abrazivne vlastnosti su stanovené za pouzitia pristroja Einlehner AT 1000
Abrazion Tester. Odporuéena metodika, ako je pouZitie zariadenia a postupov, je
véeobecne znama. Po vyhotoveni sa odporu¢a priruka s nazvom ,Einiehner
Abrazion Tester AT 1000,

Dal&im vyhotovenim podfa vynalezu je prostriedok proti ziepovaniu zahrfiujdci
zmes prvej zlozky, ktora je vybrana z mastencov a druhej zlozky vybranej zo Zivcov,
nefelinov a nefelinovych syenitov, kde pomer prvej zlozky kdruhej zaistuje
protizlepovaciu ucinnost vyrazne vysSiu ako je dosiahnutelna pri pouziti zloZiek

samostatne.

Vo vyhotoveni, ktorému sa dava prednost, je pomer oboch zloZiek od 1/3 do
asi 3/1; to znamena, Ze zmes ma asi od 25 % do 75 % mastenca voci druhej zloZke.
VyhodnejSie je tento pomer od asi 45/35 do 75/15.

Protizlepovacia uginnost prostriedku dosahuje 85 % alebo menej ucinku, aky
by dosiahli zlozky samostatne. Vyhodnejsie je tato ucinnost 75 % alebo menej, este
vyhodnejsie je tato Gcinnost okolo 50 % alebo menej hodnoty, ktort by dosiahli

zloZky pri samostatnom pdsobeni.

Prostriedok proti zlepovaniu sa mdzZe pouzit pri vyrobe polyolefinovych filmov
a pri tomto pouZziti sa dava prednost tomu, aby zmes prvej a druhej zlozky nemala

vplyv na optické vlastnosti, ako su Cirost a zakal.

Dalgim vyhotovenim vynalezu je zmes prvej zlozky, vybranej z mastencov a
druhej zlozky vybranej zo Zivcov, nefelinov a nefelinovych syenitov, kde pomer prvej
a druhej zlozky zaistuje abrazivne vlastnosti vyrazne nizSie ako by sa dali oCakavat
podlfa stavu techniky a kde pomer prvej zlozky kdruhej zaistuje ucinnost proti

zlepovaniu vyrazne vy$$iu ako pri pouZiti samostatnych zloZiek.
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Pomer prvej a druhej zlozky sa pohybuje vyhodne od 1/3 do 3/1 a abrazivne
vlastnosti zmesi prvej a druhej zloZzky su okolo 50 % alebo menej, ako sa daju
oCakavat podfa stavu techniky a prostriedok proti zlepovaniu zaistuje stupen

zlepovania na urovni 50 % a menej.

Zmes prvej a druhej zlozky sa moze vyrobit ako vychodiskova zmes, ktora sa
pridava do Zivice na baze polyolefinov alebo sa pripravi in situ v polyolefinovej Zivici
alebo ako sucéast vyroby polyolefinoveho filmu. Poradie pridavania jednotlivych
zloZiek nie je kritickou otazkou. Ked' sa latka pripravuje in situ, mozno zlozky pridavat
samostatne v ur€itom poradi alebo simultanne alebo ako samostatné vsadzky, ktoré

sa neskor premiesaju.

Dal§im vyhotovenim podfa vynalezu je polyolefinova Zivica obsahuj(jca zmes
prvej zlozky, vybranej z mastencov a druhej zlozky, vybranej zo Zivcov, nefelinov a
nefelinovych syenitov, kde pomer prvej a druhej zloZky zaistuje abrazivne viastnosti
vyrazne nizSie ako by sa dali o¢akavat' podla stavu techniky.

Dal§im vyhotovenim podfa vynalezu je polyolefinovy film obsahujici Zivicu na
baze polyolefinu, ktorda ma taky pomer prvej zlozky k druhej, aby boli abrazivne
vlastnosti vyrazne niz8ie ako by sa dali o¢akavat podfa stavu techniky a dalej ma
protizlepovaciu uc¢innost vyrazne vySSiu ako keby sa pouzila kazda zlozka

samostatne.

V Ziviciach na baze polyolefinu st vyhodne zmesi prvej a druhej zioZzky, kde
pomer prvej a druhej zloZky je asi od 1/3 do 3/1 a abrazivne vlastnosti prvej a druhej
zlozky v zmesi sU na Grovni asi 80 % a niz8ie, ako by sa dalo ofakavat podla stavu
techniky a dalej kombinacia prvej a druhej zlozky poskytuje protizlepovaciu G€innost
na urovni 50 % a nizSiu.

Dalsim vyhotovenim podia vynalezu je polyolefinovy film obsahujici prvu
zlozku, vybranl z mastencov a druht zloZku, vybrani zo Zivcov, nefelinov a

nefelinovych syenitov, kde pomer prvej a druhej zlozky zaistuje abrazivne vlastnosti

vyrazne nizSie ako sa daju o¢akavat podfa stavu techniky.
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Polyolefinovy film vyhodne obsahuje prvi zloZku vybrani z mastencov a
druht zlozku, vybranu zo Zivcov, nefelinov a nefelindv9ch syenitov, kde pomer prvej
zlozky k druhej zaistuje abrazivne vlastnosti vyrazne nizSie ako by sa dali o¢akavat
podfa stavu techniky a kde pomer prvej zloZky k druhej zaistuje protizlepovaciu

Gdinnost’ vyrazne vyssiu ako pri pouziti kazdej zlozky samostatne.

Vynalez je rovnako popisany v nasledujucich prikiadoch vyhotovenia, ktoré

v8ak nie st myslené ako priklady obmedzujlce rozsah vynalezu.
Priklad 1

Laboratorne meranie abrazivity prostriedkov proti zlepovaniu sa vykonalo
s pouzitim pristroja Einlehner Abrazion Tester. Abrazivita mineralov a ich zmesi sa
merala v porovnani s abrazivitou kremeliny ako kontrolnej vzorky. Testovali sa vzorky
mastenca A (PolyTalc AG609), mastenca B (Polybloc), nefelinového syenitu (Minex

7) a kremeliny (Super Floss). Vzorky a zmesi su popisané dalej:
Test 1 = 50/50* zmes mastenca A a nefelinového syenitu

Test 2 = 50/50 zmes mastenca B a nefelinového syenitu

Test 3 = 75/25 zmes mastenca A a nefelinového syenitu

Test 4 = 25/75 zmes mastenca A a nefelinového syenitu

Test 5 = 100 % mastenec A

Test 6 = 100 % nefelinovy syenit

Test 7 = 100 % kremelina

* 50/50, znamena 50 % hmotnostnych na 50 % hmotnostnych

Véetky vzorky sa skusali na pristroji Einlehner Model AT-1000 Tester ako 10
% suché mineralne pevné kaly. Obrusoval sa bronzovy droteny teré. Test trval 100
minut a/alebo 174 000 abrazivnych cyklov. Vysledkom bola strata hmotnosti

obrusovaného ter¢a vyjadrena v miligramoch (mg). Vysledky su uvedené v tabulke 1.
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Tabulka 1

Test # Protizlepovacie mineraly Abrazia (mg)
(Einlehner)

1 50/50 zmes mastenca A a nefelinového syenitu |24

2 50/50 zmes mastenca B a nefelinového syenitu 26

3 75/25 zmes mastenca A a nefelinového syenitu |14

4 25/75 zmes mastenca B a nefelinového syenitu 49

5 100 % mastenec A 1,3

6 100 % nefelinovy syenit 131

7 100 % kremelina 144

Prikiad 2

Vtomto experimente boli mastenec a nefelinovy syenit, samostatne i
v kombinacii zaroverl s kremelinou ako kontrolnou vzorkou zapracované do zivice
LDPE (nizkohustotného polyetylénu) za pouZitia Leistritzovho dvojitého skrutkového
extrudéra s celkovou naplfiou 50 %, ¢&im sa vyrobili vychodiskové vzorky
s protizlepovacou uginnostou. Pomer mastenca Kk nefelinovému syenitu sa
pohyboval od 0/100 do 100/0. Vychodiskové vzorky boli potom zmieSane s LDPE a
vychodiskovou vzorkou erukamidu ako kiznou prisadou a vytlatené na film
s hrubkou jeden milimeter za pouzitia skrutky a jednej ofukovanej Strbiny tak, aby
koneény film obsahoval 2 000 ppm (parts per million) celkového mineralneho
prostriedku proti zlepovaniu a 750 ppm erukamidového kizného Cinidla. Produkt sa
potom skus$al na Grover zlepovania a optické viastnosti (zakal a Girost) s pouzitim
nasiedujucich postupov:
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Skusky
1. Stupen zlepenia

Na zmeranie stupfa zlepenia bola pouzita metéda paraleinych dosiek ASTM
D3354-74. Vzorky rozmerov 8, x 8, boli vystrihnuté z rozlozenej trubice. Dve vrstvy
filmu boli separované a pomaly pretiahnuté cez uzemnend tyC€ kvoli odstraneniu
statického naboja a potom znova spojené tak, aby vnutorné povrchy pdvodne
oddelené bublinou, boli spolu v kontakte. Vsetky filmy boli podrobené tlaku 6,9 kPa
(1,0 psi) po dobu 24 hodin v peci s recirkulaciou vzduchu pri 40 °C. Potom sa

stanovila sila potrebna na oddelenie oboch vrstiev a vyjadrena v gramoch.
2. Zakal

Tato skasSka sa vykonala podla metodiky ASTM-D1003. Zakal je percento
prechadzajuceho svetla, ktoré sa pri priechode vzorkou filmu rozptyli. Cim je nizSia

hodnota zakalu, o to je lepSia opticka schopnost filmu nechat' prechadzat svetlo.
3. Cirost

Pre tato skusku sa pouzil meraé &irosti s firemnym ozna¢enim Zebedee CL-100,
ktory pracoval podla postupov stanovenych vyrobcom. Optickd &irost sa definuje ako
vzdialenost detailov, ktoré méze objekt vidiet cez film. O €o vysSia je &irost filmu, o

to lepsie je roziiSenie objektu filmu.
Vo vzorkach sa pouzili Specialne prostriedky proti zlepovaniu.

Mastenec A (PolyTalc AG609), mastenec B (Polybloc), nefelinovy syenit (Minex 7) a
kremelina (Super Floss). Vysledky testov protizlepovacieho stupfia zakalu a Cirosti u
vzoriek podfa prikladu 2 su uvedené v tabufke 2.
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Tabufka 2
2 000 ppm protizlepovacieho prostriedku a 750 ppm klzného -
prostriedku vo fiime LDPE

Vzorka |Protizlepovaci prostriedok Stupen

Cislo (2 000 ppm) zlepenia  |Zakal Cirost

1 50/50 zmes mastenca A a 33,9 55 51

nefelinového syenitu

2 50/50 zmes mastenca B a ' 34,1 56 47

nefelinoveého syenitu

3 75/25 zmes mastenca A a 35,5 55 55

nefelinového syenitu

4 25/75 zmes mastenca B a 31,5 5,4 51

nefelinového syenitu

5 100 mastenec A 42,7 58 57
6 100 % nefelinovy syenit 43,5 49 50
7 100 % kremelina 35,6 56 33
Priklad 3

V dalSom experimente bola vychodiskova vzorka protizlepovacieho
prostriedku popisaného v priklade 2 zmiesana so zivicou LDPE a vylisovana na
jeden milimeter silny film s pouZitim skrutky sjednou ofukovanou pretlacacou
§trbinou tak, aby konec¢ny film obsahoval 5 500 ppm celkového mineralneho
protizlepovacieho prostriedku. Filmy boli potom testované na stupen zlepovania a
optické vlastnosti (zakal a &irost) za pouZitia rovnakych metdd, aké boli popisané v
priklade 2. Vysledky vzoriek prikladu 3 su uvedene v tabulke 3.
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Tabufka 3
5 500 ppm protizlepovacieho prostriedku a Ziaden klzny prostriedok vo
filme LDPE

Vzorka |Protizlepovaci prostriedok Stupen

Cislo  {(5500 ppm) zlepenia  |Zakal Cirost

1 50/50 zmes mastenca A a 32 7.3 38

nefelinového syenitu

2 100 % mastenec A 56 8,4 47
3 100 % nefelinovy syenit 58 6,5 28
4 100 % kremelina 39 8,8 10
5 100 % mastenec C 39 8,2 29

Mastenec C je mastenec ABT 2500.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zmes prvej zlozky vybranej z mastencov a druhej zlozky, vybranej zo Zivcov,
nefelinov a nefelinovych syenitov, vyznaéujica sa tym, ze pomer prvej a druhej
zlozky zaistuje abrazivne vlastnosti vyrazne nizSie ako sa daju oCakavat podfa stavu

techniky.

2. Zmes podfa naroku 1, vyznadujlica sa tym, Zze pomer uvedenej prvej a druhej

zlozky sa pohybuje v rozmedziod 3:1do 1: 3.

3. Zmes podfa naroku 2, vyznacujlca sa tym, Ze uvedeny pomer je od 45 : 55
do3:1.
4. Zmes podia naroku 1, vyznaéujlca sa tym, Ze abrazivita je o asi 50 % niZSia

ako by sa dalo ¢akat podra stavu techniky.

5. Prostriedok proti zlepovaniu zahrfiujici zmes popisanu v ktoromkolvek
z predchadzajlcich narokov vybrani z mastencov a druhej zloZky, vybranej zo
sivcov, vyznaéujlici sa tym, Ze pomer prvej a druhej zloZky zaistuje protizlepovaciu

uginnost vyrazne vy$siu ako by mohla poskytnit' kazda zlozka samostatne.

6. Prostriedok podia naroku 5, vyznacujici sa tym, Ze protiziepovacia ucinnost

poskytuje stuperi zlepenia okolo 75 % a niZ8iu ako kazda zlozka samostatne.

7. Prostriedok podfa naroku 5, vyznacdujlci sa tym, Zze zmes prvej zlozky a
druhej zlozky nema vplyv na vyrazn( stratu optickych vlastnosti pri pouziti v

polyolefinovom filme.
8. Kompozicia na baze polyolefinovej Zivice, vyznacujlica sa tym, Ze obsahuje

zmes prvej zloZky vybranej z mastencov a druhej zlozky vybranej zo zivcov, nefelinov

a nefelinovych syenitov, ako bolo uvedené v niektorom z predchadzajucich narokov.
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9. Kompozicia na baze polyolefinovej Zivice podla naroku 8, vyznacujtica sa
tym, Ze pomer prvej zlozky a druhej zlozky je asi od 1/3 do 3/1 a abrazivne viastnosti
prvej a druhej zlozky v zmesi maji hodnotu asi 80 % a niz§iu ako by sa dalo
otakavat podra stavu techniky a prva a druha zlozka v kombinacii redukuji stupen

zlepovania na hodnotu 50 % a nizsiu.

10.  Polyolefinovy film vyznaujuci sa tym, Ze obsahuje kompoziciu na baze

polyolefinovej Zivice podfa naroku 8 a 9.
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